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1 Giris

MITSUBISHI FUSO TRUCK & BUS CORPORATION,
MITSUBISHI FUSO araglarinin Ureticisi olarak, gévde
ureticilerine temel arag hakkinda énemli teknik bilgiler
saglamak icin bu gévde ve ekipman montaj direktifini
yayinlamaktadir. Bu bilgiler, MITSUBISHI FUSO
araglari igin gévde ve ekipman, baglanti parcalarinin
uretiminde ve modifikasyon slrecinde gévde Ureticisi
tarafindan dikkate alinmalidir.

Cok sayida gdvde Ureticisi ve tipi nedeniyle,
MITSUBISHI FUSO TRUCK & BUS CORPORATION,
atagmanlarin, gévdelerin, ekipmanlarin veya
modifikasyonlarin tasarimindan kaynaklanabilecek
performans, stabilite, yik dagihmi, agirlik merkezi

ve kullanim dzellikleri gibi aragta olasi herhangi

bir degisikligin sorumlulugunu kabul etmez.

Bu nedenle, MITSUBISHI FUSO KAMYON &
OTOMOBIL SIRKETI, bu tiir modifikasyonlarin genel
araca olumsuz etkisi olmasi ve bunun sonucunda
meydana gelen kaza veya yaralanmalardan gbvde
ureticisinin sorumlulugunu kabul edemez. Buna gore,
MITSUBISHI FUSO TRUCK & BUS CORPORATION,
arag Ureticisi sifatiyla sadece kendi gerceklestirdigi
tasarim, Uretim ve talimat hizmetleri kapsaminda
sorumluluk Ustlenecektir.

Govde Ureticisi, gdvdelerinin ve ekipmanlarinin,
baglanti parcalarinin ve modifikasyonlarinin dogru
sekilde yerine getirmekle veya aracin tamaminda
kusurlara veya tehlikelere neden olmamasini
saglamakla yukidmladur. Bu zorunluluk herhangi

bir sekilde ihlal edilirse, govde Ureticisi tim drin
sorumlulugunu ustlenecektir. Gévde ekipman montaj
direktifleri, MITSUBISHI FUSO TRUCK & BUS
CORPORATION’In gbévde ve ekipmanlarini, baglanti
pargalarini ve modifikasyonlarini monte ederken
uyulmasi gereken énemli hususlar hakkinda gévde
ureticisine talimat vermesini saglar.

Bu gbévde ekipman montaj yonetmelikleri, dncelikle
araglarimiz igin profesyonel gévde, ekipman,
baglanti pargalari Ureticilerine ve modifikasyon
uzmanlarina yoneliktir. Sonug olarak, bu goévde ve
ekipman montaj ydnetmelikleri, gdvde Ureticisinin
uygun arka plan bilgisine sahip oldugunu varsayar.
Araclarimiza atagsman, gévde ve ekipman monte
etmeyi veya araglarimizda modifikasyon yapmayi
dislnuyorsaniz, lGtfen belirli is tirlerinin (6rn. yik
tasiyan bilesenler izerinde kaynak isleri) yalnizca
kalifiye personel tarafindan gercgeklestirilebilecegini
unutmayin. Bu, yaralanma riskini dnlerken ayni
zamanda atagmanlar, gévdeler, ekipman ve
modifikasyonlar icin gereken kalite derecesini
saglayacaktir.
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Girig

1.1 Bu yonetmeliklerin amaci

Bu yonetmelikler, atagsmanlarin, gévdelerin,
ekipmanlarin tretimi ve diger markalarin
gOvdelerine veya ana montajlarina modifikasyonu
icin talimatlar olarak hizmet eder. Bu yonetmelikler,
ihtiya¢c duydugunuz bilgileri daha hizli bulmaniza

yardi

mci olmak igin birbirine bagh 10 bélime

ayrilmistir:

1.
2
3
4
5.
6.
7
8
9
1

0.
Ek

Girig> 1.1

Genel > 2.1

Govde planlanmasi > 3.1

Planlama teknik esik degerleri > 4.1
Hasar énleme > 5.1

Baz arag iizerinde modifikasyon > 6.1
Gévde (retimi> 7.1

Elektrik elektronik > 8.1
Hesaplamalar >9.1

Teknik veriler > 10.1

Dizin

e

1.1 Bu yonetmeliklerin amaci

|1| EK bilgi

PDF bigimindeki dizin, ihtiyaciniz olan bilgileri
hizli bir sekilde bulmaniza yardimci olmak igin
baglantihdir.

Bolim 4’te segilen teknik esik degerlerine dikkatlice
uydugunuzdan emin olun, ¢lnki planlama bu
degerlere dayandiriimahdir.

Bolim 6 “Baz arag Uzerinde modifikasyon” ve
Bolim 7 “Govde uretimi”, bu gdvde ve ekipman
montaj yonetmeliklerinde yer alan ana teknik bilgi
kaynagini temsil eder.
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1 Giris

A Kaza riski

Herhangi bir atasman, 6zel amacl govde, ekipman
takmadan veya temel aracgta ve/veya tertibatlarinda
herhangi bir degisiklik yapmadan énce, arac
Kullanim Kilavuzunun ilgili bélimlerinin yani sira
aksesuar ve istege bagli donanim pargalarinin
Ureticisi tarafindan verilen galistirma ve montaj
talimatlarini okumalisiniz.

Aksi takdirde, kendinizin veya bagkalarinin
yaralanmasina neden olabilecek tehlikelere neden
olabilirsiniz.

Asagidaki gizimler "Baz arag" ve "Gdvde" arasindaki
farki agiklamaktadir:

N00.00-3192-00

Baz ara¢

7 =\

©

N00.00-3193-00

Govde

1.1 Bu yonetmeliklerin amacf

Sasinin surus ve yol guvenligini korumak ve
malzeme kusuruna dayali geri 6deme talebi
kurallarina uymak igin burada listelenen talimatlara
tam olarak yerine getirilmelidir.

Cizimler ve sematik gizimler sadece ornektir,
metinleri ve tablolari agiklamaya yarar.

Yonetmeliklere, standartlara, direktiflere vb. yapilan
atiflar anahtar kelimelerle verilmistir ve yalnizca bilgi
amaclhidir.

Ek bilgiler yetkili bir MITSUBISHI FUSO servisinden
edinilebilir.
Saygilarimizla

MITSUBISHI FUSO TRUCK & BUS
CORPORATION
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1 Giris

1.2 Semboller

Yonetmeliklerde asagidaki semboller kullaniimaktadir:

A Kaza riski

Kendinizin ve bagkalarinin olasi kaza ve
yaralanma risklerine karg bilgilendirerek, uyarir.

@ Cevre koruma notu

Cevresel not, ¢gevrenin korunmasi hakkinda size
ipuclari verir.

Aracinizda meydana gelebilecek olasI hasarlara
karsi bilgi verir.

[i] Exbilgi

Konuyla alakal ek bilgi verir.

Bu sembol, konu hakkinda daha fazla bilgi
bulacaginiz 6geyi belirtir. Bu 6geler PDF
dosyasinda ¢apraz baglantilidir.

1.2 Semboller
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1 Giris

1.3 Arag guivenligi

A Kaza ve yaralanma riski

Onaylanmamis pargalarin, montajlarin veya
donustirme pargalarinin ve aksesuarlarin
kullaniimasi aracin gtivenligini tehlikeye atabilir.

Herhangi bir atagsman, 6zel amagcl gévde, ekipman
takmadan veya temel aragta ve/veya tertibatlarinda
herhangi bir degdisiklik yapmadan 6nce, arag
Kullanim Kilavuzunun ilgili bélimlerinin yani sira
aksesuar ve istege bagli donanim parcgalarinin
Ureticisi tarafindan verilen galistirma ve montaj
talimatlarini okumalisiniz.

Aksi takdirde, kendinizin veya bagkalarinin
yaralanmasina neden olabilecek tehlikelere neden
olabilirsiniz.

Resmi test kuruluglari tarafindan yapilan resmi
kabul, glivenlik risklerini ortadan kaldirmaz.

Arag giivenligi ile ilgili notlar
MITSUBISHI FUSO o6neriyor

Her bir ara¢ modeli icin sadece o modele uygun
pargalari kullanin.

1.3 Arag giivenligi

Bircok Ulkede, arag parcalarinda kapsamli

degisiklikler yapilmasi genel isletme iznini gegersiz

kilabilir. Bu durum, 6zellikle asagidaki bélumlerle

ilgilidir:

» genel isletme izninde onaylanan arag tipinin
degistiriimesi

 yol kullanicilari i¢in tehlike arz edecek durumlarin
olusmasi

» gur0ltd seviyelerini olumsuz yonde etkilenmesi

EK bilgi

Aractaki eklentiler, gdvdeler, ekipmanlar veya
aracglarda yapilan degisiklikler, onaylanan

arag tipini degistireceginden ve genel isletme
iznini gecersiz kilabileceginden, ulusal tescil
yonetmeliklerine uydugunuzdan kesinlikle emin
olun.
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1 Giris

1.4 Operasyonel givenlik

A Kaza riski

Herhangi bir atasman, 6zel amacli govde,
ekipman takmadan veya temel aragta ve/

veya tertibatlarinda herhangi bir degisiklik
yapmadan once, ara¢ Kullanim Kilavuzunun ilgili
bolimlerinin yani sira aksesuar ve istege bagli
donanim pargalarinin Ureticisi tarafindan verilen
calistirma ve montaj talimatlarini okumalisiniz.

Aksi takdirde, kendinizin veya bagkalarinin
yaralanmasina neden olabilecek tehlikelere
neden olabilirsiniz.

Elektronik bilesenler ve yazilimlari izerinde
yapilan hatalar, ekipmanin diizgiin galismasini
engelleyebilir. Elektronik sistemler ortak aga
bagli oldugundan, bu durum Uzerinde degisiklik
yapllmayan sistemleri de etkileyebilir.

Elektronik sistemlerdeki arizalar, aracin ¢alisma
guvenligini ciddi sekilde tehlikeye atabilir.

1.4 Operasyonel guvenlik
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1 Giris

1.5 Kaza onleme

Govde olusturma veya modifikasyon galismalari
yaparken bu kilavuzda belirtilen gerekliliklere ve
onlemlere uyun.

Govde, atagsman veya kurulu ekipman veya
herhangi bir modifikasyon, aracin kullanilacagi
Ulkede yururlikteki yasa ve yonetmeliklerin yani
sira is guvenligi veya kaza dnleme yonetmeliklerine,
guvenlik kurallarina ve kaza sigortasi gerekliliklerine
uygun olmalidir.

Guvenli olmayan veya bir kazaya neden olabilecek
calisma kosullarindan kaginmak igin tim teknik
araclar kullaniimalidir.

Tiim ulusal yasalara, yonetmeliklere ve kayit
gerekliliklerine uyulmalidir.

Atasman, govde, ekipman, cihaz lireticisi veya
modifikasyonu yapan, bu yasa ve yonetmeliklere
uyulmasindan sorumludur.

1.5 Kaza 6n|eme‘
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1 Giris
1.6 Telif hakki ile ilgili not
1.6 Telif hakki ile ilgili not

Bu gdvde ve ekipman montaj yonetmeliklerinde
yer alan tim metin, resim ve veriler telif hakki ile
korunmaktadir.

Herhangi bir sorunuz varsa, departman sorumlusu
ile iletisime gecin >2.2.
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2 Genel bilgiler

2.1 Arag ve model tanimlari

2.1.1 Model kodlama sistemi

FRENCE7BNEQLEDRSHERUN 2

Motor modeli / Emisyon
K: S 40 E-motor

2.1 Arag ve model tanimlari

Aks mesafesi
B: (2500mm) ~ K: (4750mm)

Direksiyon pozisyonu
L: Soldan direksiyonlu
R: Sagdan direksiyonlu

Batarya boyutu

C: Kuglk boy batarya
D: Orta boy batarya
E: Blyuk boy batarya

Kasa tipi
Tek kapili

Ulke kodu
Avrupa

Gig cikisi

KD

1: 110 kW c¢ikis

2: 129 kW c¢ikis

3: 110 kW cikis, 4,25 t Brut Arag Agirhgiyla

On siispansiyon sistemi / Briit Arag Agirhigi (GVW)

V: Bagimsiz / GVW 4,25-6t

7: Rijit / GVW 6,1t-7,5t
9: Rijit / GVW 7,55t-8,5t
X: Rijit / GVW 8,55t
Kabin tlirii

A: Dar kabin / Kabin genisligi: 700mm
B: Genis kabin / Kabin genisligi: 750mm
C: Genis kabin / Kabin genisligi: 850mm

Siiriis sistemi
E: 4x2

Arag stili
F: Kabinli kamyon
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2 Genel bilgiler
2.2 Teknik destek ve iletigsim bilgileri
2.2 Teknik destek ve iletisim bilgileri

Bizimle iletisime gegmek icin litfen asagidaki BODYBUILDER PORTAL URL'sine giris yapiniz.
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2 Genel bilgiler
2.3 Uriin giivenligi
2.3 Uriin giivenligi

Arag ve govde ureticileri Grtinlerini her zaman pazara Bu durumun sonucunda, arag govde Ureticileri ve

guvenli bir durumda sunmali ve Gguncu taraflarin modifikasyon sorumlulari asagidaki sorumluluklari da
herhangi bir gtivenlik tehlikesi riskiyle karsi karsiya ustlenir:

kalmayacagindan emin olmalidir. Buna uyulmadigi . ) Y .

takdirde medeni, ceza ve kamu kanuna bagli yasal * Govdenin calisma ve srls givenligi

sonuglariyla karsilasabilirler. Her Uretici Urettigi » Pargalarin ve modifikasyonlarin ¢alismasi ve
Urtinlerden sorumludur. surds guvenligi

» GoOvde, ekipman monte edildikten sonra aracin
calisma ve kullanim guvenliginin test edilmesi
ve surdurulmesi (govde ve/veya ekipman,
aracin surus, frenleme veya direksiyon 6zellikleri
Uzerinde olumsuz bir etkiye sahip olmamaldir)

» Sasi Uzerindeki pargalarin etkileri veya sasi
Uzerindeki degisiklikler

» Govde, atagsman, ekipman veya modifikasyondan
direkt veya dolayli yoldan kaynakli hasar

» Sonradan takilan elektrikli ve elektronik
sistemlerden kaynakli dolayli hasarlar

» Sasi ve govdeler arasinda ¢apraz bukilme
durumunda bile gévde veya ekipman monte
edildikten sonra sasinin tium hareketli pargalarinin
(6rn. akslar, yaylar, tahrik milleri, direksiyon, digli
kutusu baglantisi vb.) operasyonel guvenilirligini
ve hareket 6zgurligund korumak
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2 Genel bilgiler
2.3 Uriin giivenligi

Govde olustururken veya modifikasyon ¢alismalari
yaparken asagidaki durumlara dikkat edin.

Guvenlik tasarimi

* Yeterli glvenlik, emniyetinin saglanmasi ve
glvenlik ekipmanlarinin Uretilmesi (arizaya karsi
emniyetli, kusurlu ¢alisma, yanhs kullanimi ve
glvenlik degerlendirmesi dikkate alan tasarim)

» Gelistirme sirasinda teknik malzeme, ¢izim ve
belgelerin depolanmasi

Uretim kalitesi

» Eksik, hatali veya yanlis montaji 6nlemek ve
yuksek Uretim kalitesini giivence altina almak icin
gizimlere gore Uretim yapmak

» Kalite onay denetiminin uygulanmasi ve denetim
kayitlarinin saklanmasi

» Govde Uretimi ve modifikasyon sonrasi kontrol
formunu kullanin

Kullanim kilavuzunun ve uyari gostergelerinin
hazirlanmasi

« Kullanim kilavuzu

Yanlis kullanimin insan vicudu, arag ve

diger yerler Uzerindeki etkisini somut olarak
gOstermelidir (yanlis anlasiimaya neden
olabilecek belirtilerin ve ayrica belirsiz ifadeler
olmamalidir)

» Uyari g6stergeleri

Aracin mimkun oldugunca guvenli bir
sekilde kullaniimasini saglamak igin, uyari
gOstergelerinde anlasiimasi kolay ifadeler
ve rahat okunabilecek kadar buyuk harfler
kullaniimali, resimler icermeli ve strGcu
tarafindan kolayca gortlebilen yerlere
uygulanmalidir.
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2 Genel bilgiler

2.4 Takip edilebilirligin saglanmasi

Teslimatini yaptiginiz ekipman veya ara¢ govdesinde
sonradan ortaya ¢ikan tehlikeler, piyasada ek
Onlemler (musteri bildirimi, uyarilar, geri cagirmalar)
gerektirebilir. Bu énlemleri mimkun oldugunca verimli
hale getirmek igin Grinindzin teslimattan sonra takip
edilebilir olmasi gerekir.

Bu amagla ve Federal Motorlu Tasitlar Dairesi’nin
Merkezi Ara¢ Sicili’'nin (Federal Office for Motor
Vehicles’ Central Vehicle Register- ZFZR) veya
yurtdisindaki benzer kayitlarin hangi sahiplerin
etkilendigini belirlemek icin kamyonun arag sasi
numarasina bagl ekipman veya ek parcanizin seri
ve/ veya parca numarasini derhal veritabanlariniza
kaydetmenizi tavsiye ederiz.

Benzer sekilde, bu amagla musterilerinizin
adreslerini saklamaniz ve sonraki alicilarin bilgileriyle
guncellemeniz de tavsiye edilir.

2.4 Takip edilebilirligin saglanmasi

MITSUBISHI FUSO eCanter igin gévde ve ekipman montaj yonetmelikleri Yayin tarihi: 07. 03. 2023

F== “ Yalnizca gegerli sirimden tim boélumleri yazdirin

18



2 Genel bilgiler
2.5 Mitsubishi u¢ elmas ve Fuso amblemi

2.5 Mitsubishi li¢ elmas ve Fuso amblemi

Mitsubishi (¢ elmas ve Fuso amblemi MITSUBISHI

FUSO'ya aittir veya onun tarafindan kontrol edilir.

Cikarilmamali veya bagka bir pozisyonda A

yapistirilmamalidir.

Ayri olarak tedarik edilen Mitsubishi U¢ elmas ve

Fuso amblemleri, MITSUBISHI FUSO tarafindan \‘\\’_VE:_Ll\V,i——_’g’V—\/’//
belirtilen noktalara yapistiriimalidir. v\ :-_::!"_Z DB = =/
Aracin gelen goriiniimii _— e
Arag, MITSUBISHI FUSO TRUCK & BUS

CORPORATION’In gerektirdigi goériinim ve kalite
standartlarina uymuyorsa, Mitsubishi U¢ elmas ve
Fuso amblemi gibi ticari markalar kaldirilmalidir.

Ugiincii taraf ticari markalari

« MITSUBISHI FUSO ticari markalarinin yanina
ilistirilemez

Baglayici kural

MITSUBISHI FUSO Ticari Marka Y&nergesi,

sasi Uzerine monte edilmis tiimlesik gévdelerin
Uzerindeki govde Ureticil ticari marka kullanimini
kontrol eder. MITSUBISHI FUSO TRUCK &

BUS CORPORATION, ticari marka yonergesi de
dahil olmak Gzere bu gévde ve ekipman monta;j
yonergesinin herhangi bir ihlali durumunda, govde
ureticisinin MITSUBISHI FUSO ticari markalarini
kullanmasini yasaklama hakkini sakl tutar.

» Herhangi bir sorunuz varsa, departman
sorumlusu ile iletisime gegin [> 2.2.

MITSUBISHI FUSO eCanter igin gévde ve ekipman montaj yonetmelikleri Yayin tarihi: 07. 03. 2023
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2 Genel bilgiler
2.6 Ticari Markalar
2.6 Ticari Markalar

Marka etiket ve isaretleri 6nceden belirlenmis
konumlara uygulanmalidir.

Marka etiketleri ve isaretlerinin uygulanacagi yer ve
yontemle ilgili ayrintilar igin "10.10 Diger Ekipmanlar"
bdliumune bakin.

MITSUBISHI FUSO eCanter igin gévde ve ekipman montaj yonetmelikleri Yayin tarihi: 07. 03. 2023
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2 Genel bilgiler

2.7 Bilesenlerin geri doniisimi

GP Cevre koruma notu

Atasmanlari, gdvdeleri, ekipmanlari ve
modifikasyonlari planlarken 2000/53/EC ve
1907/2006/EC sayili AB Direktifi (REACH:
Kimyasallarin Kaydi, Degerlendirilmesi, izni (ve
Kisitlanmasi)) yasal yonetmeliklere, cevreye
uyumlu tasarim ve malzeme seg¢imi igin
asagidaki ilkeler dikkate alinmalidir.

Halojen katki maddeleri, agir metaller, asbest,
CFC’ler (Kloroflorokarbon) ve CHC'ler (Kutikuler
hidrokarbon) gibi risk potansiyeli olan ve REACH
tarafindan kisitlanan malzemelerin kullanimindan
kaciniimahdir.

* Geri donusiume ve kapali malzeme déngdlerinine
uygun malzemelerin kullaniimasi tercih
edilmelidir.

* Kullanilan malzeme ve dretim yontemleri,
Uretim sirasinda sadece disUk miktarlarda
atik Uretilecek ve bu atiklar kolayca geri
donusturulebilecek sekilde secilmelidir.

» Plastikler yalnizca maliyet, iglev veya
agirhk agisindan fayda sagladiklari yerlerde
kullaniimalidir.

» Plastikler ve 6zellikle kompozit malzemeler s6z
konusu oldugunda, yalnizca bir malzeme ailesi
icindeki uyumlu maddeler kullaniimalidir.

2.7 Bilesenlerin geri donusimu

Geri donustirdlebilir bilesenlerin tasariminda
kullanilan farkli plastik turlerinin sayisi minimumda
tutulmalidir.

Bir bilesenin geri donUsturilmis malzemeden

mi yoksa geri donUstlrdimis ham maddeden mi
Uretilebilecegi belirtiimelidir.

Bilesenlerin geri dénlstume gitmesi icin kolayca
sOkulebilmesini saglamalidir (6rnegin gegcmeli
baglantilar veya énceden belirlenmis kirlima
noktalari bulunan bilesenler). Bu bilesenler genel
olarak kolayca erigilebilir ve standart is ekipmanlarin
kullanimina uygun olmalidir.

Servis Urlnleri, tahliye tapalari vb. basit yontemlerle
basit ve ¢evreye duyarli bir sekilde ¢ikarilabilmelidir.

Ekipman mUmkin olabildigince bilesenler
boyanmamali veya kaplanmamalidir; bunun yerine
renkli plastik pargalar kullaniimalidir.

Kaza risk ihtimali ylksek olan boélge bilesenleri,
hasara dayanikli, onarilabilir ve degistiriimesi kolay
olacak sekilde tasarlanmalidir.

Tum plastik parcalar, VDA 260 Standardina uygun
olarak isaretlenmelidir (6rnegin “PPGF30R”).

AB Direktifi 2000/53/EC'ye uyulmalidir.
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2 Genel bilgiler

2.8 Kalite sistemi

Dunya g¢apindaki rekabet, misterilerin bir batin
olarak Urtinden talep ettigi kalite standartlari, ulusal
ve uluslararasi trin sorumlulugu yasalari, yeni
organizasyon bigimleri ve artan maliyet baskilari,
otomotiv endUstrisinin tim sektorlerinde etkin kalite
glvence sistemleri olusturmayi bir zorunluluk haline
getirmektedir.

Yukarida belirtilen nedenlerden dolayi, MITSUBISHI
FUSO TRUCK & BUS CORPORATION, gbvde
uUreticilerine asagidaki minimum gerekliliklere

sahip bir kalite ydnetim sistemi kurmalarini tavsiye
etmektedir:

+ Kalite ydnetim sisteminiz sirket bunyesindeki
sorumluluk ve yetkilendirmeleri agik¢a tanimliyor
mu?

» Sireclerin ve is akiglarinin agiklamalari var mi?

» Sozlesmeler kontrol ediliyor mu, Uretim fizibilitesi
kontrol ediliyor mu?

+ Belirtilen talimatlara gére truin kontrolleri yapiliyor
mu?

» Hatal UrUnlerin idaresi igin hangi kurallar
uygulanmaktadir?

» Denetim sonuglari belgeleniyor ve arsivleniyor mu?

« llgili calisanlarin hepsini su anda gerekli yeterlilige
sahip olduguna dair gegerli bir kanit var mi?

» Test ekipmani sistematik olarak kontrol ediliyor
mu?

* Malzemeleri ve pargalari etiketlemek igin bir sistem
var mi?

» Tedarikgilere karsi kalite giivence dnlemleri alintyor
mu?

2.8 Kalite sistemi
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2 Genel bilgiler

2.9 itiraz mektubu hususu

2.9.1 itiraz mektubu

MITSUBISHI FUSO TRUCK & BUS
CORPORATION, MITSUBISHI FUSO TRUCK

& BUS CORPORATION tarafindan uretilmeyen
gOvdeler igin gdvde ve ekipman onay sertifikalari
vermez. Bu yonetmelikler, gévde Ureticilerine
drdndn nasil kullanilacagini agiklayan yalnizca
onemli bilgiler ve teknik 6zellikler saglar. Bu
nedenle, MITSUBISHI FUSO TRUCK & BUS
CORPORATION, temel arag ve govde Uzerindeki
tim calismalarin MITSUBISHI FUSO govde ve
ekipman montaj yonetmeliklerine uygun olarak
yapillmasini tavsiye eder.

MITSUBISHI FUSO TRUCK & BUS
CORPORATION asagidaki durumlari kapsayan
atasman, gévde, ekipman ve modifikasyonlari
Onermez:

* MITSUBISHI FUSO gévde ve ekipman
montaj yonetmeliklerine uygun olarak Uretim
yapilmamasi

+ izin verilen maksimum briit arag agirigini asmak
+ zin verilen aks y(klerini asmak

MITSUBISHI FUSO TRUCK & BUS
CORPORATION, asagidaki kriterlere dayanarak
gonullu olarak itiraz mektubu verir:

MITSUBISHI FUSO TRUCK & BUS
CORPORATION’In degerlendirmesi, yalnizca
degisiklikleri yapan govde Ureticisi tarafindan
sunulan belgelere dayanacaktir. Dederlendirme ve
onay, yalnizca agik¢a tanimlanmis kapsamlari ve
bunlarin belirlenmig sasi ve baglanti noktalariyla
temel uyumlulugunu veya sasi modifikasyonlari
olmasi durumunda, belirlenen sasi igin tasarimin
temel fizibilitesini kapsayacaktir.

2.9 itiraz mektubu hususu

itiraz mektubu, gévdenin genel tasarimina,
islevlerine veya amaglanan galisma alanina atifta
bulunmamalidir. itiraz mektubu sadece, tasarim,
Uretim ve montaj degisiklikleri en son teknolojiye
uygun olarak ve gecerli MITSUBISHI FUSO

govde ve ekipman montaj ydonergelerine uygun
olarak gercgeklestiren govde Ureticisi tarafindan
gerceklestirilirse kabul edilmektedir. Bu yonergeler
Uzerinde herhangi bir uyumsuzluk géruldagu surece
higbir itiraz gecerli olmayacaktir. Bununla birlikte,
itiraz mektubu, degisiklikleri yapan gévde Ureticisini,
Urtin sorumlulugundan veya sirket tarafindan
Uretilen aracin isletme, yol gutivenligi ve yol tutusu
ozellikleri icin gerekli 6zellikleri kargiladigindan emin
olmak icin arag¢ Uzerinde kendi hesaplamalarini,
testlerini ve denemelerini yapma yukimluliginden
kurtarmaz. Buna goére, atasmanlarinin, gévdelerinin,
ekipmanlarinin ve modifikasyonlarinin fabrika ¢ikish
aragla uyumlulugunu saglamak ve aracin ¢alisma ve
yol glvenligini garanti etmek goévde Ureticisinin yegane
gorev ve sorumlulugu olacaktir.

Tiim ulusal yasalara, yonetmeliklere ve kayit
gerekliliklerine uyulmalidir.
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2 Genel bilgiler

2.9.2 Gerekli belgeler

Munferit durumlarda, gévde cizimleri ise baglamadan

once sorumlu departmana sunulabilir > 2.2. Cizimler

asagidaki bilgileri icermelidir:

* MITSUBISHI FUSO gdvde ve ekipman montaj
yonetmeliklerine uyulmasi

» Boyultlar, agirliklar ve agirlik merkezi hakkinda
eksiksiz veriler (agirlik sertifikalari)

» Govdenin sasiye baglanmasi
* Arag calisma kosullari, érn.
» kotu yol
* ¢ok tozlu
» ylksek irtifa
+ asir ylksek veya disik ortam sicakliklari

 Sertifikalar (“e” isareti, statik gekme mukavemeti
testi, vb.)

Gerekli belgelerin eksiksiz olarak sunulmasi, bizim
tarafimizdan yapilan sorgulari gereksiz kilacak ve
onay prosedurinl hizlandiracaktir.

itirazin kontrolii igin karmasik hesaplamalar ve/
veya arag testleri gerekiyorsa, ortaya ¢ikan tim
masraflar ara¢ govdesi Ureticisi, tadilat sorumlusu
veya musterisi tarafindan kargilanmalidir. Gerekli
testlerin kapsami, Daimler ve MITSUBISHI FUSO
gelistirmenin ilgili departmani tarafindan belirlenir.

2.9 itiraz mektubu hususu

2.9.3 Yasal talep

itiraz mektubu verilmesi konusunda herhangi bir
yasal talepte bulunulamaz.

MITSUBISHI FUSO TRUCK & BUS
CORPORATION, gecmiste benzer bir sertifika
verilmis olsa bile, devam eden teknik gelisme ve
ondan edinilen bilgiler nedeniyle itiraz mektubu
verilmesini reddetme hakkini sakl tutar.

itiraz mektubu minferit araclarla sinirli olabilir.

Halihazirda tamamlanmig veya teslim edilmis
aragclar icin verilen itiraz mektubu reddedilebilir.

Govde imalatgisi tek basina sunlardan sorumlu
olacaktir:

Govde, ekipman, donanim ve tadilatin temel
aracla islevselligi ve uyumlulugu

Calisma ve yol guvenligi
Tam govde ve ekipmanlar, baglanti pargalari,
tadilat ve monte edilen pargalar
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I 3  Govde planlamasi

3.1 Sasi se¢imi

3.1 Sasi segimi

Dogru arag versiyonuyla birlikte seri numarali 6zel
ekipmanlar, or:

tasmanlar, gévdeler, ekipman veya modifikasyon * Aks orani
galismalari planlanirken, segilen aracin ihtiyag * Agirlik merkezinin konumu
duyulan gereksinimleri karsilayip kargilamadigi * Yasal kayit icin gerekenler (6r. Aras altina girise
kontrol edilmelidir. karsi koruma)

« Izin verilen briit arag agirhig: dikkate alinmali ve
kullanim amacina uygun olmalidir.

Aracin glvenli bir sekilde ¢calismasini saglamak igin
sasi ve ekipmanlarin kullanim amacina uygun olarak
Ozenle secilmesi esastir.

Modeli inceleyin. Aracin toplam agirligiyla aksin
secilmesi veya lastiklerin yik kapasitesinin
belirlenmesinde etkisi oldukca azdir.

m Ek bilgi

Planlanan bir versiyonda mevcut arag
bulunmamasi, amaglanan hedefe ulagilamadigi
icin olabilir.

<LDWS'li arag> (Serit Takip Sistemi)

LDWS asagidaki durumlarda devre disi birakilabilir:
» Herhangi bir cismin kameranin gorus alanina
mudahale edebilecek kadar yakininda olmasi.

« Aracin 6nune herhangi bir ekipman veya arag
(kar kiireme araci vb.) baglanirsa.
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3 Govde planlamasi

3.2 Ara¢ modifikasyonlari

A Kaza riski

Ana surus sistemleri (direksiyon, fren sistemi

vb.) Uzerinde herhangi bir degisiklik yapmayin.
Direksiyon veya fren sisteminde yapilacak
herhangi bir degisiklik sistemlerin arizalanmasina
neden olabilir. Strtict aracin kontrolinu
kaybedebilir ve kazaya neden olabilir.

Aracin orijinal hali Uzerinde yapilacak
degisikliklere yalnizca bu gévde ve ekipman
montaj yonetmeliginde aciklanan hususlar
gergevesinde izin verilir.

Ddldlyaldrlid el ydlng VE dSd(IAd

belirtilen dusuk gerilimle galisan ekipmanlarin
zarar gormemesine dikkat edin.

» Aracin elektrik sistemi 12 V ve 24 V gu¢
kaynaklarinin bir kombinasyonunu kullanir.
Bkz. Elektrik sistemi > 8.1

* Yuksek gerilim devredeyken batarya
kablosunun baslarini gevsetmeyin veya
baglantisini kesmeyin.

» Dusuk gerilimli bataryayi hizli bir sekilde sarj
etmek icin, kablolari bataryanin hem (+) hem
de (-) baslarindan gikardiginizdan emin olun.

» Kablolar birbirine strtinmeyecek sekilde
dizenlenmelidir.

» Dusuk ve yuksek gerilimli aku ve batarya
kablolarini birbirlerinden ayirin.

Aksi takdirde, elektrik kaynagi kullaniimasi
durumunda aracin elektrik kablo demeti veya
elektronik bilesenleri zarar gorebilir.

Tum kaynak tarleri igin Onlemlere uyun. > 8.6

3.2 Ara¢ modifikasyonlari

Araclar, guvenlik, gtvenilirlik ve bakim yapilabilme
acisindan yeterli seviyeye geldikten sonra sevk edilir.
Govde gelistirme veya modifikasyon ¢alismalarindan
sonra bu iglevlerin ayni sekilde ¢alistigindan emin
olun.

Araglar, modifikasyonlar tamamlandidinda araglarin
kullanildidi veya kullanilacagi tlkenin yonetmeliklerine
uygun olmalidir.

Kritik glvenlik parcalarin degistiriimesi ciddi bir kazaya
neden olabilir ve ayni zamanda yasa disidir.

Govde gelistirme veya modifikasyonda kullanilacak
malzemelerin se¢iminde mukavemet, saglamlik ve
guvenlige 6nem gosterin ve ayrica agirhgi en aza
indirmeye ¢alisin.

Govde gelistirme veya modifikasyon pargalarini, stris
boyunca surtcinin goris agisini engellemeyecek
sekilde monteleyin.

Sasi Uzerindeki pargalarin iglevselligini yitirmemesine
veya zarar géormemesine dikkat edin.

isin tamamlanmasinin ardindan, tretim kalitesinin
tasarima uygunlugunu ve amaglanan performans ve
islevsellige ulagildigini kontrol edin.

Deneme surusl yaparak olagan disi bir titresim veya
gurilti olmadigini ve aracin dengeli performans
gOsterdigini teyit edin.

Govde gelistirme veya modifikasyon strecinden
dolayi aracin kullanim veya bakim yéntemi degismesi
durumunda kullanim kilavuzu hazirlayin ve bir
kopyasini aragta saklayin ve ayrica araca uyari
etiketleri yapistirin.

Godvde veya ekipman Ureticisi, Uretimin devam
ettigini veya son asamasinda oldugunu gdsterir etiket
yapistirmalidir. Arag incelendiginde saside yapilan
herhangi bir degdisiklik hakkinda resmi olarak atanan
yetkiliyi veya denetciyi bilgilendirmelidir.

Fren sistemi ile ilgili tim ¢alismalarin takip edilmesi,
orn. Pargalarin sadece sokilmesi durumunda bile, fren
sisteminin genis ¢apta kontrolu (¢alisma, islevsellik ve
gorsel) yapilmahdir.

MITSUBISHI FUSO eCanter igin gévde ve ekipman montaj yonetmelikleri Yayin tarihi: 07. 03. 2023

==

“ Yalnizca gegerli sirimden tim boélumleri yazdirin

26



3 Govde planlamasi

3.3 Boyutlar, agirliklar, toplam ara¢ yuksekligi

3.3 Boyutlar, agirliklar, toplam arag yuksekligi

A Kaza riski

m Ek bilgi

Aracin lastik yik kapasitesi, aracin belirtilen brit

arag agirhiginin tzerinde yiklenerek asilmamalidir.

Lastikler asiri isinabilir veya hasar gorebilir. Bu
durum aracin kontrolind kaybetmenize, kendinizin
ve baskalarinin yaralanmasina neden olabilecek
bir kazaya neden olabilir.

izin verilen aks yiikleriyle ilgili bilgiler ara¢ model
plakasinda bulunabilir.

Govde planlamasi yapilirken izin verilen arag
yuksekligini dizenleyen tim yasal hukimler
dikkate alinmalidir.

Almanya’da izin verilen arag yuksekligi maks.
4 m’dir. Diger ulkelerde (ve arag uluslararasi
hizmetlerde kullaniliyorsa), ilgili tm ulusal
diizenlemelere uyun.

Boyutlar ve agirliklar hakkinda detayh bilgiler
gizimlerde ve teknik verilerde bulunabilir. Bu bilgiler
standart ekipmanlariyla donatiimis arag igindir.
Uretimde %+3'liik agirlik toleranslar dikkate
alinmalidir (1230/2012/EC).

Aracin minimum agirhgi i¢in “10.2 Teknik Ayrintilar”
bolimune bakin (1230/2012/EC).

Teknik verilerde belirtilen izin verilen aks yukleri ve
izin verilen maksimum brat ara¢ agirhgr asilamaz.

Teknik veriler arag belgelerinde veya ara¢ model
plakasinda bulunabilir.

Agirhk degisiklikleri hakkindaki bilgiler ilgili bdlim
sorumlusundan edinilebilir > 2.2.

Maksimum arka gévde geniglidi ile ilgili ayrintilar
icin “Diger Bilgiler” bolimune bakin. D> Bkz. ‘4.7
Diger Bilgiler’.
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3 Govde planlamasi

3.3 Boyutlar, agirliklar, toplam arag yiiksekligi

Lamba

Bir aracin maksimum toplam genisligi, farlarin ve
pozisyon lambalarinin 6zelliklerine uygun olarak
asagida gosterildigi gibi olmalidir.

F*A modelinin bazi versiyonlarinda eger toplam
genisligin 2100 mm’den fazla olmasi gerekiyorsa,
uc hat lambalari ile donatiimaldir.

Eger arka gbvde, 6n farin ve donus sinyallerin
goranurligini engelleyerek yasal gereklilikleri
karsilanmamasina neden oluyorsa, gortnurlik
dizenlemelerine uygunlugu saglamak igin ek dénus
sinyal lambalari takilmalidir.

Birim: mm

Aracin maksimum

MODEL T
toplam genisligi
F*A 2250
F*B/F*C 2550
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3 Govde planlamasi
3.4 Arag tipi tanimlama bilgileri

3.4 Arag tipi tanimlama bilgileri 3.4.2 isim plakasi

Onarim veya parga siparisi stirecinde sasi ve motor Kabinin iginde bir isim plakasi @ bulunmaktadir.
jeneratdér numarasinin belirtiimesi, taleplerinizin
daha hizli ve sorunsuz bir sekilde ilerlemesini
saglayacaktir.

3500kg ——%—@

O 1-1900kg O

2-2500kg \ii@

Tim arag tip onay numarasi

3.4.1 Ara¢ sasi numarasi (V.I.N.)
Arag sasi numarasi

Arag sasi numarasi; sag 6n tekerlegin arka kismina

islenmistir. Aracin izin verilen maksimum ylik kapasitesi

Kombinasyonun izin verilen maksimum ylk

Ornek: L
kapasitesi

TYBFEB7UELDDO0OOOS

I— Seri No
Model Kodu
D: 2020
Arag¢ Modeli

ONGONONONO

On aks igin izin verilen maksimum yiik kiitlesi

A: Sagdan direksiyon
B: Soldan direksiyon

Avrupa, Portekiz
Mitsubishi Fuso Truck

*: Bu kod modelin degismesine bagli olarak degismektedir
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3 Govde planlamasi

3.5 Lastikler

Govde ureticisi asagidakileri yerine getirmek
zorundadir:

» Araca takilan lastik, MITSUBISHI FUSO
tarafindan izin verilen en blyUk lastikten daha
biylk olamaz,

+ Lastikle camurluk veya tekerlek muhafazasi
arasindaki mesafe, sispansiyon tamamen
sikismis durumdayken, kar veya kaymaz
zincirler takiliyken bile yeterli boslukta
olmalidir(aracin dénus almasi dahil) (Gegerli
dizenlemelere bagli olma sartiyla),

» Cizimlerdeki ilgili kriterlere uyulmahdir.

Kar ve kaymaz zincirlerin takilmasi durumu
garanti edilemiyorsa, govde Ureticisi ilgili yetkili
bilgilendiriimelidir (kullanim kilavuzu diizenlemesi).

A Kaza riski

Belirtilen lastik ylik tagsima kapasitesinin veya izin
verilen maksimum lastik hizinin asilmasi, lastigin
hasar gérmesine veya arizalanmasina neden
olabilir. Aracin kontrolint kaybedebilir, kazaya ve
yaralanmalara neden olabilirsiniz.

Bu nedenle, yalnizca araciniz igin onaylanmis
tip ve ebattaki lastikleri takin ve araciniz igin
gereken lastik yik tasima kapasitesine uyun.
Lastik hiz endeksine dikkat edin.

Lastik Gzerine duzenlenen ulusal yonetmeliklere
uyun. Bu dizenlemeler, aracinizda kullanmak
icin belirli bir lastik turG tanimlayabilir veya diger
ulkelerde onaylanmisg lastik tirlerinin kullanimini
yasaklayabilir.

lastik takmaniz durumunda;

* Frenler veya sUspansiyon sistem bilesenleri
zarar gorebilir,

» Tekerlek ve lastik arasindaki bogluk mesafesi
artik garanti edilemez,

» Frenler veya slispansiyon sistem bilesenleri
islevlerini dogru bir sekilde yerine getiremez.

3.5 Lastikler
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3 Govde planlamasi

3.6 Civatali ve kaynakh baglantilar

A Kaza riski

Aracin surls glvenligine direk etki edebilecek
civatal baglantilari (6r. tekerlek hizalamasi,
direksiyon veya frenleme islevlerinde kullanilan)
degistirmeyin.

Arag Uzerinde calisirken civatali baglanti sokmeniz
durumunda, is tamamlandiginda baglantinin tekrar
orijinal kosullari sagladigindan oldugundan emin
olun.

Sasi veya govde Uzerindeki kaynak galismalari
sadece egitimli personel tarafindan yapilabilir.

Govde, atasman veya kurulu ekipman veya
herhangi bir modifikasyon, aracin kullanilacagi
Ulkede yururlikteki yasa ve ydnetmeliklerin yani
sira is guvenligi ve kaza énleme yonetmeliklerine,
guvenlik kurallarina ve kaza sigortasi
gerekliliklerine uygun olmalidir.

m EK bilgi

Civatali ve kaynakli baglantilar hakkinda daha fazla
bilgi icin; > 5.2. “Kaynak calismasI” veya > 6.4
“Sasi Uzerinde kaynak ¢alismasi’na bakin.

3.6 Civatali ve kaynakh baglantilar
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3.6 Civatali ve kaynakli baglantilar

3.6.1 Kaynakh baglantilar

Sasi veya govde Uzerindeki kaynak ¢alismalari
sadece egitimli personel tarafindan yapilabilir.

» Sasi (cerceve degisiklikleri haric).

m Ek bilgi

Civatali ve kaynakli baglantilar hakkinda daha
fazla bilgi icin; > 5.2 “Kaynak calismasi” veya >
6.4 “Sasi Uzerinde kaynak ¢alismasi’na bakin.
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3.7 Ses yalitimi

Asagidaki modifikasyonlar aracgta istenmeyen
gurdltiye yol agabilir:

» Motor jeneratdr modelinin degistiriimesi.
* Reduksiyon diglisinin degistiriimesi.
+ Onerilmeyen / uygun olmayan lastik kullanimi.

Govde ve ekipman montaj yonetmeliklerinde
belirtilenler disinda aracta degisiklik yapmayin.

» Aracta ses yalitimi icin kullanilan standart parcalar
ctkarilmamali veya degistirilmemelidir.

» Arag igerisinde duyulan gurtltd seviyesi asla
olumsuz etkilenmemelidir.

m EK bilgi

Tdm ulusal yonetmeliklere ve direktiflere uyun.

Almanya’da kullanilacak araglar igin 70/157/

EEC sayili AB Direktifine veya Alman lisans
dizenlemelerinin 49.3 Maddesine (disik guriltili
araglar) uyulmasi zorunludur.

3.7 Ses yalitimi
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3.8 Bakim ve onarim

A Kaza ve yaralanma riski

Arag bakimlarini her zaman yeterli deneyime,
gerekli is ekipmanlarina ve yeterli uzmanliga
sahip bir atdlyede yaptirin.

MITSUBISHI FUSO vyetkili bir MITSUBISHI
FUSO atolyesi 6nerir.

Arac guvenligi ve guvenlik sistemleriyle ilgili tim
calismalar kesinlikle yeterli uzmanliga sahip bir
atolye tarafindan gerceklestiriimelidir.

Herhangi bir bakim ¢alismasina baglamadan
once her zaman ilgili Kullanim veya Atélye
Kilavuzu gibi teknik belgeleri okuyun.

Tdm bakim calismalarini her zaman dogru
zamanda yaptirin. Dogru zamanda bakim
yapilmadigi takdirde ilgili sistemlerde veya arac
guvenligine etki edebilecek arizalar meydana
gelebilir. Bu durum kendinizin veya bagkalarinin
yaralanmasina neden olabilecek bir kazaya
neden olabilir.

Teknik agidan uygun olsa bile araca ya da
govdesine sonradan yaplilan islemler aracin bakim
ve onarimini zorlastirmamahdir.

Bakim noktalari ve ana montajlar kolayca erisilebilir
olmaldir.

3.8 Bakim ve onarim

Kullanim Kilavuzuna kesinlikle uyulmali ve
gerektiginde yardim alinmalidir.

Saklama kutulari, bakim kapaklari veya ¢ikarilabilir
arka panellerle donatiimalidir.

Bataryalarin bulundugu alan igin gereken
havalandirmanin saglanmasi zorunludur, bunun
icin havanin bu alana giris ve ¢ikisina uygun olmasi
gerekmektedir.

Bataryalarin durumunu ve kapasitesini kontrol edin
ve > 3.8.2 ve > 3.8.3 te bulunan tireticinin teknik
sartlarina uyacak sekilde batarya alanini hazirlayin.

Govde uzerinde garanti, bakim veya onarim tzerine
dogabilecek herhangi bir ek masraf MITSUBISHI
FUSO TRUCK & BUS CORPORATION tarafindan
karsilanmayacaktir.

3.8.1 Bakim talimatlan

Asagidakiler gbvde Ureticisi tarafindan aracin
tesliminden dnce kontrol edilmelidir:

°

Bakim tarihi
Fren sisteminin kurulu oldugundan emin olun.

Bataryalarin durumunu ve kapasitesini kontrol
edin ve Ureticinin teknik sartlarina uyacak sekilde
batarya alanini hazirlayin.

Far ayarini kontrol edin veya yeterli uzmanlga
sahip bir atélyede kontrol ettirin.

Bijon somunlarini belirtilen torka kadar tekrar sikin.

Govde Ureticisi tarafindan takilan atasmanlarin,
gOvdelerin, tertibatlarin veya yapilan dénasimlerin
bakimina iliskin Kullanim Kilavuzu ve direktifler,
aragla birlikte kullanim tlkesinin dilinde
saglanmalidir.
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3.8 Bakim ve onarim
3.8.2 Uzun vadeli depolama kosullari

Depolanan (1 aydan uzun siire) aragta bakim
calismalari:

* Yag seviyesini ayda bir kez kontrol edin.
+ Sogutma sivisini ayda bir kez kontrol edin.
+ Lastik basinglarini ayda bir kez kontrol edin.

onlemek icin lutfen araci ilk firsatta temizleyin.
Motor jeneratérii gdvdesine ve hafif alagimli * Bataryayi gikarin.

» Aractaki sivi seviyelerini kontrol edin.

» Lastik basinglarini Greticinin teknik 6zelliklerine
gbre ayarlayin.

« Batarya sarjini kontrol edin ve takin.

» Aracin genel temizligini yapin.
Kapali alanda depolama:

* Aracin genel temizligini yapin. 3.8.3 Bataryanin bakimi ve depolanmasi

* Yag seviyelerini kontrol edin. Aracin 1 haftadan daha uzun bir slire hareketsiz

. LaStikleri, belirtilen lastik baSanlarlnln 0,5 bar kalmasi s6z konusu o|dugunda bataryar“n hasar
uzerine kadar sisirin. goérmesini dnlemek icin bataryanin baglantisini kesin.

» Park frenini gekin ve lastiklere takoz yerlestirin. Aracin 1 haftadan daha uzun bir siire hareketsiz

* Bataryayi ayirin ve batarya pabug ve kalmasi s6z konusu oldugunda bataryay! gikarin ve
terminallerine kuru yaglama uygulayin. 0 °C ila 30 °C sicaklik araliginda ve kuru bir yerde

Aracin agik alanda depolanmasi (1 aydan kisa saklayin.

siire): Bataryayi dik konumda saklayin.

» Kapali alanda saklama iglemlerinin aynisini

Batarya gerilimi her zaman 12.55 V'un tzerinde
tutulmahdir.

uygulayin.
« Tum hava girislerini kapatin ve isitma sistemini
devre digi birakin.
Aracin agikta depolanmasi (1 aydan kisa siire):
« Kapall alanda depolama prosedurind uygulayin.
» Cam sileceklerini 6n camla temasini kesin.

« Tum hava giriglerini kapatin ve 1sitma sistemini . .

devre disi birakin. Araci uzun sure ¢alistirmadan park halinde
birakmak bataryanin hasar gérmesine neden
olabilir. Bataryanin hasar gérmesi, baglantisini
keserek ve uygun sekilde saklayarak onlenebilir.

« Bataryayi cikarin ve dreticinin teknik sartlarina
uygun olarak saklayin.

MITSUBISHI FUSO eCanter igin gévde ve ekipman montaj yonetmelikleri Yayin tarihi: 07. 03. 2023
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3.8.4 Modifiye edilmis aracin kontrolii

Uretici, arag Gizerinde yapilan isi ve degisiklikleri
Servis Kitapg¢igina yazarak onaylamalidir.

Aracin genel kontrolii

Aracin mikemmel durumda oldugunu kontrol edin.
Tdm hasarlar onariimaldir.

Hidrolik debriyajla donatiimig bir aracin ne kadar
suredir depoda oldugu bilinmiyorsa, fren hidroliginin
yenilenmesi sarttir.

Bataryanin kontrolii:

Araci teslim etmeden 6nce bataryanin durumunu
kontrol edin.

Lastiklerin kontrolii

Araci teslim etmeden énce, lastik basinglarinin
belirlenen degerde oldugunu ve lastiklerde herhangi
bir hasarin olmadidini kontrol edin. Hasarli lastikler
degistirilmelidir.

Tekerlek a¢i hizalamasinin kontrol edilmesi

Ekipman, atagsman ve gdvde parcgalari monte
edildiginde, lastik 6n dizen agilarini yeterli
uzmanhga sahip bir atélyede kontrol edilmesi
onerilir. MITSUBISHI - FUSO bu tip hassas
calismalari yetkili bir MITSUBISHI - FUSO
servisinde yapilmasini nerir.

Arag guvenligi ve guivenlik sistemleriyle ilgili tim
calismalar kesinlikle yeterli uzmanlga sahip bir
atolye tarafindan gergeklestiriimelidir.

|1| EK bilgi

Daha fazla ayrintili bilgi Yetkili bir MITSUBISHI
FUSO servisinden edinilebilir.

3.8 Bakim ve onarim
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3.9 Elektrikli park freni (EPB)

3.9 Elektrikli park freni (EPB)

EPB anahtarinin ACMA ve KAPAMA islemi, EPB motor reduktorini (MGU) kumanda eder ve elektrikli park
frenini etkinlestirir veya serbest birakir.

1. Calistirma talimatlari ve isimlendirme
EPB anahtarinin yukari ¢cekilmesi el frenini etkinlestirir.

Park frenini serbest birakmak igin fren pedalina basarken EPB anahtarina basin.

Arka fren kaliperi

EPB anahtari

EPB aktuator

2. Montaj 6nlemleri

Park freninin islevselligini etkileyebileceginden, herhangi bir elektrikli park freni bileseninin yerini asla
degistirmeyin.

3. Fabrika ¢ikis ayarlari
Park freni sokullp yeniden takilirsa yeniden ayarlanmasi gerekebilir.

4. Elektrikli park freni hakkinda herhangi bir sorunuz varsa yerel MITSUBISHI FUSO servisinizle iletisime
gegin.
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3.10 Aktif Fren Asistani 5 (ABA5)

3.10 Aktif Fren Asistan1 5 (ABAS5)

<ABAS5 destekli arag>

Aktif Fren asistani, aracla ¢arpisma tehlikesi oldugunda devreye girer ve ¢arpisma hasarini hafifletmeye
yardimcl olur.

Sistem kumanda unitesinin kablo demeti konektoriini ayirmadan énce mars anahtarini “OFF” konumuna
getirin.

Elektrik kaynagi yaparken alinacak onlemler igin bélim 5.2’ye bakin > Bkz. 5.2 “Kaynak ¢alismasl”
Radar Unitesi veya radar unitesi kapaginin yeniden boyanmasi bir soruna neden olabilir.

Boya spreyine karsi korumak igin boyamaya baslamadan énce bu pargalari ve bilesenleri ortin.

Radar dnitesinin bulundugu alanda kurutma igleni yapiliyorsa radar Unitesini ¢ikarin.

Radar Unitesi ¢ikariimissa radar kalibrasyonu yaptirmak i¢in bir MITSUBISHI FUSO yetkili servisiyle
iletisime gegin.

Radar dusulp hasar gorirse yeni radar tnitesiyle degistirin

Radar goris alaninin éntine herhangi bir ekipman koymayin (sek. radar gorus alani).

N\

Radar Unitesi

55° % 55°

Sekil. Radar gériis agisi Radar Merkezi
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3.11 Serit Takip Sistemi (LDWS) / Etkin Dikkat Yardimcisi
3.11 Serit Takip Sistemi (LDWS) / Etkin Dikkat Yardimcisi

<LDWS destekli arag>

Serit Takip Sistemi, strlcunin istem disi olarak seridinden ¢ikmasi durumunda sUrtciyU ekran Uzerinde
go6rinen uyari metni ve sesli ikazla uyarir.

Etkin dikkat yardimcisi, surise yardimci olmak igin bir yol kamerasi ve bir siricl izleme kamerasi kullanarak

surtcl yorgunlugunu ve uyanikhgini algilayan onleyici bir glvenlik sistemidir.

+ Sistem kontrol Unitesinin kablo demeti konektdériini ayirmadan énce mars anahtarini “OFF” konumuna
getirin.

» Elektrik kaynagi yaparken alinacak énlemler icin D> Bkz. 5.2 “Kaynak galismas!”

« Kamera Unitesinin yeniden boyanmasi bir soruna neden olabilir.

Boya spreyine kargl korumak icin boyamaya baslamadan énce kamera Unitesini ortin.

» Kamera Unitesi ¢ikarildiginda, serit takibinin gésterge paneline dogru sekilde yansidigini kontrol edin.
(Arag hizi 60km/s’nin Uzerinde ve serit gizgileri gérindr olmalidir.)
Serit tespit edilemiyorsa bir MITSUBISHI FUSO vyetkili servisiyle iletisime gegin.

» Kamera dislp hasar goriirse yeni kamera unitesiyle degistirin
» Kamera gorus alaninin dntine herhangi bir ekipman koymayin (sek. kamera gorus alani).

19.9°
Lens Odagi —-f--—-

19.9°

5.757 25.7%

I
Kamera Unitesi

Lens Odagi
Sekil. Kamera gorus agisi
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3.12 Elektronik Denge Programi (ESP)
3.12 Elektronik Denge Programi (ESP)

» ESP, virajlarda savrulma veya devrilme riskine kargi tehlikeden kaginmay destekler.

» Motor-jenerator ¢ikis gliciini, sanzimani, son reduksiyon oranini (varsa segenekler harig), lastik boyutunu,
suspansiyon sistemini veya dingil mesafesini degistirmeyin.
« ESP ile iligkili cihaz, sensdr, kablo demeti veya konektdr degisikliklerini asla yapmayin.
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3.13 Acitve Sideguard Assist (BSA) [ Yan - Kor
Nokta ikaz Asistani]

Yan-Kor nokta ikaz asistani, arag tizerinde bulunan
yan taraf algilama radar / sensoru ile galisir. Arag
doénus yaparken donus yapilan yon alaninda olasi bir
nesne algilandiginda ¢arpisma uyari lambasi ve sesli
ikazla surdclyU uyarir. Soldan direksiyonlu araglarda
saga donlslerde; sagdan direksiyonlu araglardaysa
sola donuslerde devreye girer. Ek olarak serit
degisimlerinde (soldan direksiyonlu araglarda sag
seride gegis, sagdan direksiyonlu araglarda sol seride
gegcis) devreye girer.

Hazirhik

» Elektrik ark kaynagd iceren montaj igleri yaparken
mars anahtarini OFF konuma getirin.

» Batarya kablosunun eksi terminalini (-) ayirin.

» Kaynak makinesini kaynak yapilan bdlimun
yakininda topraklayin.

Boyama yaparken

Boya spreyine kargl korumak igin boyamaya
baslamadan dnce radar Unitesini ortin.

—1

3.13 Active Sideguard Assist (BSA)
[Yan - Kor Nokta lkaz Asistani]

Radar unitesinin ¢ikarilmasi
Radar dnitesini ¢ikarmayin.

Radar Unitesi ¢ikarilirsa, radar kalibrasyonu igin
yetkili bir MITSUBISHI FUSO servisi veya bayisine
danisin.

Dismesi durumunda

Radar Unitesi hassas bir ekipmandir. Disme vb.
nedenlerle darbeye maruz kalirsa yenisiyle degistirin.

Ekipman

Radar Unitesinin yayilim alanina herhangi bir
ekipman (koruyucular dahil) koymayin. Yanlis alarma
veya arizaya neden olabilir.

o
;/
~—

\?_L
3]
]

Radar yayillim aralgi

74.6

(]

e

Radar yayilim arahgi

 I—

| /<
<d

Yiizeye dogru radar yayilim aralidi
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3.13 Active Sideguard Assist (BSA)
[Yan - Kor Nokta lkaz Asistani]

Radar dizeni

<Soldan Direksiyon>

_ Radar Merkezi
N
=0
o / L1
[o] K
=
31.5
o
©
Merkezi
Radar
[Te)
N
F/Aks
merkez ~ L
<Sagdan Direksiyon>
— Radar Merkezi
N
= O]
- 5 / -
x= 315 / L3 L2
—r—— 5
, " 78 | /
== Sy U o |V N
— AN 7J© x
) =k . g o
4 ! g|Rad °y
adar : 2
e :{5 2 Merkezi " ol
H L =EmIIE o] i —
| ~ i o N
(@] © I ﬁLl . L
| 49 o
142 125 27
F/Aks I
merkez ~L '
Birim: mm

MODEL | L L1 L2 L3 X1 X2

FEA | 1500 | 476 367 | 187 | 197.5 | 53.5
FEB | 1500 | 587.5 | 341.5 | 324 | 197.5 | 53.5
FEC | 1500 | 538.5 | 2925 | 324 | 2185 | 745
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3.13 Active Sideguard Assist (BSA)
[Yan - Kor Nokta lkaz Asistani]

i
L

<Soldan Direksiyon>

Radar Unitesinin merkezi

Onden Gériiniim

&
23
30

Onden Gériiniim

<Sagdan Direksiyon>

Radar Unitesinin merkezi

Ustten Goriiniim
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3.13 Active Sideguard Assist (BSA)
[Yan - Kor Nokta lkaz Asistani]

<Soldan Direksiyon>

150°

!
a |
T.r:; 1
i L-268 | Jo
| S
i 2
I 5
!
‘ e —
! — at I I
!
!
| .
: CTR SASI
............. s s o S T T S S S 5 S S 6 S I i - -
!
|
i
|
H ~ = | e—— |
- i
!
|
Birim: mm
MODEL L L1
FEA 1500 476
FEB 1500 587.5
FEC 1500 538.5
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3 Govde planlamasi

3.13 Active Sideguard Assist (BSA)
[Yan - Kor Nokta lkaz Asistani]

<Sagdan Direksiyon>

L1+59.5

L-26.8

F/A

Birim: mm

MODEL L L1

FEA 1500 476

507.5
587.5
FEC 1500 538.5

FEB 1500
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3 Govde planlamasi

3.14 Geri goriis kamera sistemi <istege bagl>

3.14 Geri goriis kamera sistemi <istege bagh>

Geri gorus kamerasi ve kamera kablosu disinda tim bilesenler takilidir.
Geri gorus kamerasini ve kabine yerlegtirilen kamera kablosunu asagidaki talimatlara goére takin.
Kurulumdan sonra iglev kontrollerini yaptiginizdan emin olun.

Geri gorus kamerasiyla birlikte verilen kurulum kilavuzunu ve diger kullanim kilavuzlarini saklayin.

3.14.1 Geri gorus kamera sisteminin kurulumu

1. Geri gorus kamerasi kurulumu

(a) Geri gorus kamerasini, kurulum kilavuzundaki talimatlara gére kurun.
2. Kamera kablo tesisati

(a) Kamera kablosu tesisati i¢in kurulum kilavuzundaki talimatlari izleyin.

(b) Kamera kablosunu baglamak igin kullanilan konektér, asagidaki sekilde gdsterildigi gibi sasinin sol arka

kdsesinde bulunur. Su gecirmez kapagdi ¢ikarin ve konektdri kameraya saglam bir sekilde baglayin.

L1 f2)3)

— —

|4 /5)6)

B SN NS o

Kamera kablo konektorii

5

Kurmali
Kablo

MHO058335
el 0901 W/P 6P
1 | Video (+)
2 | Kamera (+9V)
3 | Cikis (+12V)
4 | Koruyucu
5 |GND
Video Glg
sar) SeAa N (kirmizi
( ) ( O O ( ) 4p erkek konektori 05 7982-7062-40
| “ ' i i
Ses "— GND B = Sn S ¥
(beyaz) (siyah) 7282-7062-40 | 3 5 2 1
7000 Kablo renkleri | Kirmizi | Siyah | Beyaz | Sari
4p konektord erkek ucu ! ! Tanim Gig | GND | Ses |video

Video
(GND)

Kamera kablosu (ML235872)
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3 Govde planlamasi
3.15 FUSO Easy Access System

3.15 FUSO Easy Access System [Kolay Erisim Sistemi]

FUSO Easy Access System [Kolay Erisim Sistemi], kullanicilarin FUSO Kolay Erisim Anahtarini ceplerinde
tasirken kapi kolundaki kilitleme ve kilit agma digmesini kullanabilmelerine olanak tanir.

1. Yasaklanmig Grlnler

Asagida belirtilen maddelere kesinlikle uyun. Asagidaki maddelerden herhangi birinin géz ardi edilmesi,
FUSO Kolay Erisim Anahtarinin algilama araligini etkileyerek sistemin diizgin calismamasina ve anahtarin
aracin iginde sikismasina neden olacaktir.
(a) Modifikasyon
Motor Kontrol Unitesi’ nin (ECU), antenin, déner kontak anahtarinin (direksiyon kilidi), kilitteme ve kilit
acma anahtarinin veya kablo demetinin yerini degistirmeyin veya modifiye etmeyin.
(b) Anten konumu degisikligi
FUSO Kolay Erisim Anahtarinin yerini tespit etmek i¢in aracin igine bir anten (asagida gosterilmistir)
monte edilmistir. Algilama performansini etkileyeceginden antenin konumunu veya yéninu
degistirmeyin.
(c) ECU montaj konumunun degistiriimesi
FUSO Kolay Erisim Sistemi i¢cin ECU, 6n yolcu koltugunun arkasina monte edilmistir. ECU, FUSO
Kolay Erisim Anahtarindan gelen radyo sinyalleri igin yerlesik bir aliciya sahiptir. Konumu veya yoni
degistirmeyin.
(d) Anten ve ECU ¢evre birimleri
Antenin veya ECU’nun etrafina radyo kalkani veya radyo dalgalari, guraltl Greten cihazlar kurmayin.
(e) Kabin seklinin ve yapisinin degistiriimesi

FUSO Kolay Erisim Sistemi, kabin uzatilirsa, kesilirse veya modifiye edilirse dlizgliin ¢alismayabilir.

Degisiklikler FUSO Kolay Erisim Anahtarinin sinyal alanini etkileyeceginden, kabin modifikasyonlari igin
FUSO Kolay Erigim Sistemini devre digi birakin.

(f) Kablosuz ekipman ve aksesuarlarin kurulumu

FUSO Kolay Erisim Sistemi, 100 ila 150 kHz bandinda ve 300 ila 350 MHz bandinda telsiz iletisimi
saglar.

FUSO Kolay Erisim Sisteminde radyo parazitine neden olabilecek herhangi bir kablosuz cihaz veya
aksesuar kurmayin. Ayrica, radyo ekipmaninin anten kablolarini ara¢ kablo demetine yakin olacak
sekilde désemeyin.
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3 Govde planlamasi

ECU montaj konumu
<Tek kabin>

On yolcu koltugunun arkasi

Not: Soldan direksiyon araglar igin gizimler,
sagdan direksiyon araglarina gore simetrik olarak
dustnulmelidir.

Anten montaj konumu

Alt kumanda panelinin arkasi

2. Onlemler
(a) Parga degisimi

3.15 FUSO Kolay Erigim Sistemi

Kapi esiginin alti

FUSO Kolay Erisim Sistemi icin ECU, FUSO Kolay Erisim Anahtari veya EMCM degistirilirse kayit
islemi gereklidir. FUSO Kolay Erisim Sistemi, kayit islemi yapilmadan ¢alismayacaktir.

Bu hizmeti yetkili bir MITSUBISHI FUSO servisinde gergeklestirebilirsiniz.

FUSO Kolay Erisim Sistemi icin ECU ve FUSO Kolay Erisim Anahtari yeniden kaydedilemez. Bunlari
yenileriyle (hig kayit olmayan) degistirdiginizden emin olun.

(b) Kurulumun sonunda

Kurulum tamamlandiktan sonra FUSO Kolay Erigim Sisteminin ¢calismasini kontrol ettiginizden emin

olun.
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3.16 Yuksek gerilimli batarya braketi

3.16 Yiiksek gerilimli batarya braketi

Yuksek gerilim batarya braketi icin montaj Yuksek gerilimli batarya braketini askiya

onlemleri kaldirirken alinacak montaj 6nlemleri

» Montaj ekipmanini montelemek icin delik agmayin » Yuksek gerilimli batarya braketi tertibatinin
veya batarya braketini degistirmeyin. bir ving veya bagska bir yolla askiya alinmasi

« Mevcut delikleri kullanarak ekipmanin montaji durumunda, belirtilen konumda kaldirin.
mumkuanddr. (10 kg maks./batarya braketi) » Belirlenmis aski pozisyonu

* Mevcut delikleri kullanirken, yiksek gerilimli -~ Bir tarafta dort konum, yani her yiksek gerilimli
b?taryayla _b_osl_uga dikkat edin. (O_rnegln, civata ile batarya basina iki tarafta toplam sekiz aski
yuksek gerilimli batarya arasindaki temas) Batarya konumu bulunmaktadir. (asagidaki sekle bakin)

braketi ¢calisirken maksimum 10 mm ileri/geri,
yukari/asagi ve sola/saga hareket edebilmelidir.

» Batarya braketi kauguk kaplanarak monte
edilmigtir. Batarya braketini gergeveye veya bagka
bir batarya braketine monte etmeyin.

(Aski vidasi boyutu: M10 x P1.5)

Arac sag aski pozisyonu Arag sol aski pozisyonu

Yiksek gerilimli batarya braketi
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3.17 istege bagh ekipman

A Kaza ve yaralanma riski

Onaylanmamis pargalarin, montajlarin veya
donustlirme pargalarinin ve aksesuarlarin
kullaniimasi aracin guvenligini tehlikeye atabilir.

Herhangi bir atasman, 6zel amacl gdvde,
ekipman takmadan veya temel aragta ve/

veya tertibatlarinda herhangi bir degisiklik
yapmadan once, ara¢ Kullanim Kilavuzunun ilgili
bdlimlerinin yani sira aksesuar ve istege bagl
donanim pargalarinin Ureticisi tarafindan verilen
calistirma ve montaj talimatlarini okumalisiniz.

Aksi takdirde, kendinizin veya bagkalarinin
yaralanmasina neden olabilecek tehlikelere
neden olabilirsiniz.

3.17 istege bagh ekipman

MITSUBISHI FUSO, araci gévdeye en iyi sekilde
adapte etmek i¢in opsiyon kodlari olarak mevcut
ekipmanlarin kullanilmasini énerir.

Koda 6zel tim ekipmanlar yetkili bir MITSUBISHI
FUSO servisinden veya sorumlu departmandan temin
edilebilir > 2.2.

Opsiyonel donanimlar (6rn. viraj denge gubuklari
vb.) veya sonradan takilan donanim, aracin yiksulz
agirhigini artirir.

Sasi farkl yaylarla veya lastik boyutlariyla
donatildiginda, sasi yuksekligi hem yUkli hem de
yukstz durumda énemli élglide degisebilir.

Gergek arag agirhgi ve aks yukleri, montajdan énce
tartilarak belirlenmelidir.

Tdm opsiyonel donanimlar ayni anda herhangi bir
araca sorunsuz bir sekilde monte edilemez. Bu,
Ozellikle sonradan takilan ekipman igin gegerlidir,
¢unku kurulum alani zaten bagka bilesenler tarafindan
isgal edilmis olabilir veya 6zel ekipman baska
bilesenler gerektirebilir.

Elektrikli parcalar igcin gévde Uzerinde galisma veya
modifikasyon yapilirken akim degeri belirtilen arahdin
disina ¢ikarsa, bir uyari lambasinin yanmasina, yanik
kalmasina veya bir fonksiyonun ¢alismamasina neden
olabilir.

» Elektrikli bir parca eklenecekse veya bir lamba bir
LED lamba ile degistirilecekse, elektrikli par¢canin
akim degeri belirli bir aralikta olmalidir. Ancak bu,
monte edilecek elektrik pargasinin akim degeri
belirtilen aralikta olmasi tam olarak ¢alisacagini
garanti etmez.

» Belirtilen akim degeri icin yetkili bir MITSUBISHI
FUSO servisine veya sorumlu departmana danisin

>2.2.

* Monte edilecek bazi elektrikli pargalar, SAM
(Guvenli Erisim Modilt) kontrol Gnitesi
parametrelerinin degistiriimesini gerektirir. Monte
edilecek elektrikli parcalar igin “8.1.2 Sinyal
algilama ve galistirma modulu ile ilgili pargalar”
> 8.1.2'ye bakin. Yetkili bir MITSUBISHI FUSO
servisine danisin.

* Bir aydinlatma Unitesi eklerken veya degistirirken,
gecerli yasa ve yonetmeliklere uygun bir Unite
monte ettiginizden ve gorindrlik dizenlemelerine
uydugunuzdan emin olun.
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I 3  Govde planlamasi

3.18 ADR/GGVS

3.18 ADR/GGVS
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4 Planlama teknik esik degerleri

4.1 Burun ve teknik dingil mesafeleri

4.1 Burun ve teknik dingil mesafeleri

A Kaza riski

Arag govdesi, arka kisima asiri agir yik
yerlestiriimesini engelleyecek sekilde
tasarlanmalidir. Asagida listelenen kosullara
uyulmasi 6nemlidir, aksi takdirde aracin guvenli
calismasi igin gerekli direksiyon ve frenleme
kuvvetleri yola aktarilamaz.

* Aracin burun uzunlugunu hesaplarken, her zaman
izin verilen aks yuklerini ve minimum 6n aks
yukinu dikkate alin.

+ Minimum 6n aks yiikiine uyun > 4.3.

» Hesaplamalari yaparken 6zel ekipmanin agirhgini
dikkate alin.
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4 Planlama teknik esik degerleri

4.1 Burun ve teknik dingil mesafeleri

4.1.1 Maksimum ara¢ burun mesafeleri

Maksimum arag arka burnu (U)
@ Aks mesafesinin %65'i C] @
(@  Aks mesafesinin %50'si
@ @
Arka ucundan yuk ta ~ R v
@ y smayan arag.
Ornek: kapali kasa D
@ Arag harig @ @
@
[i] Exbilgi R U
N60.10-2256-00
Tum ulusal yasalara, yonetmeliklere ve kayit R= Dingil mesafesi
gerekliliklerine uyulmalidir. U = Arka burun
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4 Planlama teknik esik degerleri

4.2 Agirhik dagilimi, agirlik merkezi yuksekligi, viraj denge gubuklari

4.2 Agirhk dagihmi, Agirhk Merkezi yliksekligi,
viraj denge gubuklar

A Kaza riski

Arag govdesi, arka kisima asiri agir yik
yerlestiriimesini engelleyecek sekilde
tasarlanmalidir. Asagida listelenen noktalara
uyulmasi 6nemlidir, aksi takdirde aracin guvenli
calismasi igin gerekli direksiyon ve frenleme
kuvvetleri yola aktarilamaz.

4.2.1 Agirhk dagihimi

Aracin tek tarafina yuz bindirmekten kaginin.

Tekerlek yUku (aks yukanun 1/2’si) %4’ten fazla
asilamaz. Lastik yuk kapasitesine dikkat edin.

Ornek:

« izin verilen aks yiikii 5.000 kg

« zin verilen tekerlek yiikii dagilimi 2.600 kg ila
2.400 kg arahgi

4.2.2 Agirhk Merkezi yiiksekligi

Aracin monte edilen gbvde ve aletlerle birlikte
onaylanmasi igin aracin yuklu haldeki agirlik merkezi
yuksekliginin EC Frenler Direktifi 71/320/EEC’ye
uygun olarak hesaplanmasi gerekmektedir. Agirlk
merkezinin izin verilen yukseklikleri icin hesaplama
esasl, sorumlu departmandan talep edilebilir >2.1.
Bos agirhgin Agirhk Merkezi yuksekligi i¢in “10.4
Agirlik dagilim tablosu” > 10.4’e bakin.

MITSUBISHI FUSO, elverissiz agirlik merkezlerine
sahip yukler i¢cin atagsman, montaj veya

modifikasyonlara sahip araglarin yol tutusu, frenleme
ve direksiyon karakteristikleri i¢in kefil olamaz (6rn.

arkaya monte, asiri yuksek ve yana yaslanan yukler).

Arag govdesi ve ekipman Ureticisi veya goévde
Uzerinde degisiklik yapan bu goévdeler s6z konusu
oldugunda aracin guvenliginden sorumludur.

4.2.3 Viraj denge diizenleyici

Urettiginiz aracin dogru sekilde donatildigindan emin
olun. MITSUBISHI FUSO, farkli model serileri igin
fabrika ekipmani olarak viraj denge ¢ubuklari saglar
ve herhangi bir model icin istege bagh olarak farkli
secenek sunmaz.
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I 4 Planlama teknik esik degerleri

4.3 Yonlendirilebilirlik

4.3 Yonlendirilebilirlik

siiriis igin gerekli direksiyon ve fren kuvvetleri
iletilemez.

Yeterli arag yonlendirilebilirligini saglamak igin, tim
yuk kosullarinda minimum 6n aks yuku (brit arag
agirliginin %25'’i) korunmaldir. Herhangi bir sapma
durumunda sorumlu departmana danisin >2.1.

Uriin giivenligi ile ilgili notlara uyun >2.3.
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4 Planlama teknik esik degerleri

4.4 Temel arag ve govdeler icin bosluk mesafeleri

4.4 Temel arag ve govdeler i¢in bosluk mesafeleri

Montajlarin islevini ve ¢alisma guvenligini saglamak
icin belirli bosluklar korunmahdir.

Govde ve ekipman montaj direktiflerindeki boyut
verilerine uyulmalidir.

Sasi pargalariyla arka gévde parcalari arasindaki
minimum bosluk, asagidaki minimum bosluk
standardi tablosuna gére korunmalidir.

4.4.1 Minimum bosluk mesafesi ve notlar

Kabinin arkasindaki boliim

Kabinin arkasindaki bélimde, kabin egim kilitteme
Unitesi vb. vardir. Sorunsuz ¢alisma, inceleme

ve doldurma iglerini kolaylastirmak icin kabin ile
arka govde arasinda en az 100 mm’lik bir bogluk
oldugundan emin olun.

Yuklerin arka gévdeden, damperin 6n camindan
veya diger arka gévdeden dismesini dnlemek igin bir
koruma saglayin.

Motor jeneratoriiniin etrafindaki bosluk alanlari
Dikey y6n 40 mm

Yatay yon 30 mm

Uzunlamasina 25 mm

Motor jeneratorii montaji

100 mm’lik arka parga alanina herhangi bir arka
gOvde parcgasi takmayin, ¢linkii motor jeneratoru
tertibati, motor jeneratori cikarildiginda yivli mili
disari cekmek icin motor jeneratoriiniin ayni egim
hattinda geriye dogru hareket ettirilir.

Fren hortumu (6n ve arka tekerlege baglanir)

Fren Hortumu (On ve arka tekere baglanir) Her
zaman en az 50 mm bosluk oldugundan emin olun.
Bu fren hortumunun sirds sirasindan hareket ettigi
ongoralar.

Diger hortumlar

40 mm

Arka yaylar

Ana yayin arkasindaki baglanti siiriis sirasinda
hareket edebilir. Sekilde gosterilen aralik dahilinde
herhangi bir donanim takmayin.

N60.00-2257-00

1. Aracin 6nu
2. Arka aks merkezi
3. Bu alana higbir bilesen takilmamalidir
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4 Planlama teknik esik degerleri

4.4 Temel arag ve govdeler i¢in bogluk mesafeleri

Arka aksin ustiindeki bosluk

Fren hortumu ve kablo demeti gibi hava ve elektrik
hatlari arka aksin tzerine dosenir.

Arka aksin Uzerinde yeterli bosluk birakin, boylece
aks en yuksek konuma yukseltildiginde bile bu
gizgiler montaj parcalarindan herhangi biriyle temas
etmez.

Bkz. “Diferansiyel ve lastige bagli yukseklik” >
10.7.2.

Arka camurlugun takilmasi

Arka camurluk ile lastik arasindaki bosluk, aracin
kotl kosullarda seyahat ettigi varsayilarak verimli
olacak sekilde tasarlanmalidir.

10.7 “Diferansiyel ve lastige bagh yikseklik” >
10.7.2°de listelenen B ve C boyutlarindan gamurluk
ve sasinin Ust ve yan yluzeylerinden standart
boslugu asagidaki gibi belirleyin.

e MILE

L=C

L N88.10-2029-00

100

[c+30]

N88.10-2030-00
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4.4 Temel ara¢ ve govdeler i¢cin bosluk mesafeleri

Batarya

i Ek bilgi
Montaj donanimi, batarya ¢ikarma, takma ve 1 :
kontrolUinidn yani sira batarya kapagini ¢ikarma, - ] -
takma islemlerinin de kolayca yapilabilecedi sekilde Govde ve ekipman montaj direktiflerinin ilgili
yerlestiriimelidir. bolimlerini okuyun ve bunlara uyun.

Yuksek voltajli batarya ¢evre birimleri

Batarya bosluguna asagida gosterildigi gibi herhangi
bir montaj, kablo, boru veya baska nesneler

koymayin.
Bu araliga herhangi bir montaj pargasi yerlestirmeyin.
|
Bataryalar arasindaki bosluga herhangi bir montaj, kablo, boru veya baska nesneler
koymayin.
15mm 15mm
=l e
XC
—_—

Batarya ile gergeve arasina herhangi bir montaj, kablo, boru veya baska nesneler takmayin.

Sarj kutusu girisi

Sarj soketinin etrafina yan koruyucular veya bagka nesneler takiyorsaniz, bunlarin acilip kapanan sarj soketi
kutusuna veya takilacak sarj soketine midahale etmediginden emin olun.
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4.4 Temel ara¢ ve govdeler icin bosluk mesafeleri

4.4.2 Kabin list baglantisi

==

izin verilen agirlik merkezi konumuna ve én aks
yukine dikkat edin.
Kabinin egilmesi icin yeterli alan oldugundan

emin olun Bkz. “10.5.3 Kabin yan gérinimii” >
10.5.3.

N60.80-2157-00

Kabin egilme araligi boslugu

MITSUBISHI FUSO eCanter igin gévde ve ekipman montaj yonetmelikleri Yayin tarihi: 07. 03. 2023

“ Yalnizca gegerli sirimden tim boélumleri yazdirin

59



4 Planlama teknik esik degerleri
4.5 Kabin tavaninda izin verilen yuk
4.5 Kabin tavaninda izin verilen yiik
Cati glvertesi veya merdiven gibi harici olarak

monte edilen pargalari ¢atiya takarken, bu pargalarin
agirliginin 50 kg’ gegmemesine dikkat edin.
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4 Planlama teknik esik degerleri

4.6 Arag govdesi egimi

4.6 Arag govde egimi

Mumkin oldugunca, gévde parcasinin agirhginin //\—/\

sol-sag yonunde yuk dengelenmesini saglayin. Sol-

sag agirhk dengesini saglamak mimkin degilse,

montaj cercevesine bir karsi agirlik ekleyerek veya

bir ara parga ekleyerek dengelemeyi saglayin. .

= = 2>
Govde galismasi yaparken, aracin devrilmemesini = o/—'/ /
veya buklilmemesini saglamak icin asagidaki Q\/
maddelere uydugunuzdan emin olun.
e
* Calismayi duiz bir zeminde yaptiginizdan emin A / I‘
olun. — \_/,i,-/gi

/’
+ Mimkin oldugunca, hem 6n hem de arka ;—\"— E
lastikler zemindeyken calismayi gergeklestirin. ﬁ
, . o . H1
» Govdeyi montelerken sasinin yatay olarak duz

oldugundan emin olun.

» Govdeyi montelerken, egilmesini 6nlemek igin
sasiye simetrik olarak yerlestirin.

N60.00-2258-00
H1 Sag 6n

4.6.1 Govde egiminin olgiilmesi H2 Sol 6n
Govde galismasi yaparken, asagida gosterilen

mesafeleri dlgtin. Gévdenin egimi tamamlanan arag
bosaltildiginda hedef degeri asarsa duzeltin.

+ On egim: AHf
Farlarin yerden merkez yukseklik farki
AHf = H1 - H2

Hedef: |AHf | <10 mm
* Arka egim: AHr

Stop lambalarin yerden merkez yikseklik farki
AHr =h1-h2
Hedef: |AHr | < 10 mm

¢ Aracin uzunlamasina bukulmesi:
Tw
Tw = AHf — AHr = (H1 - H2) - (h1 - h2) Hedef: | TW
[ <10 mm

N60.00-2259-00
h2 Sol arka

h1 Sag arka
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Planlama teknik esik degerleri

4.6.2 Diizeltme yontemi

Duzeltme ydntemi, aracin durusuna bagl olarak

farkhhk

Olguim sonuglarinin altindaki grafige bakarak hangi

gOsterir.

4.6 Arag govdesi egimi

|1| EK bilgi

kosula karsilik geliyorsa, asagidaki gibi diizeltmeyi Govde gelistirme parcasi takiliyken govdenin
gercgeklestirin. (Farkl tirde bir diizeltme yaparsaniz, egimini ol¢ln.
sonuglarin daha da kétulesebilecegini unutmayin.)

Govde durusu ve uygulanabilir diizeltme yontemi

@OOO0

==

i
DAL @
® 10 0 10
!

Burkulma

Sarkma

Hedef araligi
Arka

Sagdan yuikselme

Saga yatma

N60.00-2260-00
@ On
Saga yatma
@ Sagdan ylkselme
Biikiim diizeltmesi ([A] ve [B] durumunda: | TW | >
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Planlama teknik esik degerleri

Govde gelistirme pargasini baglarken, sasiye ters
yonde bir bikim uygulanarak bukilme dizeltilebilir.

Takozlari 6n tekerleklerin altina sikica yerlestirin.
(Tw <-10) durumunda, sol arka tekerlegi
bikidm miktarina karsilik gelen t kalinhiginda bir
plakaya yerlestirin. (Tw > 10) durumunda,
sag arka tekerlegdi plakaya yerlestirin.

Biikiimii diizeltmek igin bir taraftaki tekerlegin
kaldiriima miktar

Birim: mm
Bukim "| Tw |" Plaka kalinhgi (kaldirma) "t"
10 ile 15 100
15 ile 20 150

(Bir tarafin kaldiriimasina da izin verilir.)

==

Govde pargasini sikistirdiktan sonra, tim
sikistirma civatalarini gevsetin. (Givenli
oldugundan emin olun.)

Lastigi plakanin Gzerine kaldirin ve ardindan
sikistirma civatalarini bir kez daha sikin.

Lastigi plakadan indirin ve kelepgeli pargada
veya baska bir pargada gevseklik olmadigini
kontrol edin.

4.6 Arag govdesi egimi

m Ek bilgi

Baslangi¢ konumu “Goévde durusu ve uygulanabilir
dizeltme yontemi” ( > 4.6.2) (govde hem bombeli
hem de bikulmus) gizimindeki isaretlerden X
birine yakin olan bir arag s6z konusu oldugunda

, bu dizeltme ydnteminin birden fazla kez
uygulamasindan sonra diizelme olacaktir. Bu
durumda, egim diizeltmesi ile devam edin.

Egim dlzeltmesi ( ve @ ;| AHf | > 10 mm veya |
AHr | > 10 mm)

Govde yapim pargasi araca kenetlenmigken, aks yayi
rondelasi ile yay arasina bir ara parga yerlestirin.

On tekerlege veya arka tekerlege bir ara parca
takilarak aracin hem 6ni hem de arkasi duizeltilecektir.
ilk olarak, arka tekerlege bir ara parga takin ve
yalnizca diizeltme yetersizse 6n tekerlege de bir ara
parca takin.

m Ek bilgi

Asagidaki islemleri gerceklestirirken litfen yerel
MITSUBISHI FUSO vyetkili servisinizle iletisime

gecin.

» Takozlari 6n tekerleklerin altina yerlestirin, ardindan
sasi veya govde parcasini sikica desteklemek icgin
arka aksi kaldirin.

» Aracin Ustten asilmasi i¢in ara parganin yerlestirme
konumunun (yay aksin Uzerindedir), alttan asilacak
bir aragtan (yay aksin altindadir) farkli olduguna
dikkat edin.
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Ustten sasili arag

Planlama teknik esik degerleri

4.6 Arag govdesi egimi

|1| Ek bilgi

Orta civatanin uzunlugu yetersizse, civatayi bir ila iki
1 boyut daha uzun olanla degistirin.

N60.00-2262-00

1. Ara parga yerlegtirme konumu Egimi diizeltmek icin yerlestirilecek ara parga sayisi
Birim: mm
Egmek |Hf | veya [Hr | Ara parca sayIsl
10 ile 14 1
14 ile 18 2

==
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4 Planlama teknik esik degerleri

4.6 Arag govdesi egimi

Ara parga numarasi ve yerlestirme konumu

L Arka tekerlek ara parcasinin yerlestirme konumu
Ara par¢a numarasi (Tima t = 4.5)

durumunda (Saga yatma) @ durumunda (Sagdan yikselme)

MB161776 Sag yay altina Sol yay altina
» U-civatayi belirtilen torka kadar sikarak yayi aksa
sikistirin.
|1| EK bilgi m EK bilgi
U-civatanin uzunlugu yetersizse, civatayi bir ile * Yay icin merkez civatanin gevsetilmesine gerek
iki boyut daha uzun olanla degistirin. yoktur.
» Orta civatanin uzunlugu yetersizse, civatayi bir
ile iki boyut daha uzun olanla degistirin.
» Egimi tekrar kontrol edin ve dizeltme miktari Yukaridaki dizeltici prosedirt uyguladiktan sonra
yetersizse, 6n tekerlede de bir ara parca takin. bile aracin egimi diizelmediyse, liitfen sorumlu
» Takozlari arka tekerleklerin altina yerlestirin, departmanla iletisime gegin.
ardindan sasiyi sikica desteklemek icin arka >2.2.
aksi kaldirin.

+ On aks ile sol veya sag 6n tekerlek arasina
hangisi daha algaksa (egim yaklasik 5 mm
duzeltilecektir) bir ara parca (MC110153)
yerlestirin.
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4 Planlama teknik esik degerleri

4.7 Digerleri

4.7.1 Maksimum arka govde genisligi

Arka govde genisligine iliskin maksimum sinirlar yerel
yasa ve yonetmeliklerde belirtiimistir. Dis dikiz aynasi
ve lambalar i¢in arka gévde genigliginde sinirlama
bulunmaktadir.

Dis dikiz aynasi

Arag, fabrikadan dis aynalar “ige dogru dénik”
konumunda takih olarak sevk edilir. Teslimattan énce,
aynalari arka gévde genigligine bagh olarak tip 1, 2
ve Tablo 1’de gosterilen gerekli konumlara yerlestirin.

Tip 1 icin boyutlar

DURUS
UZUNLUGU
Kisa
Uzun
1
N88.70-2047-00
1. ice déniik
2. Disa donuk
Tip 2 icin boyutlar
% DURUS
UZUNLUGU
Kisa
Orta
Uzun
1

N88.70-2050-00
1. ice dogru

Birim: mm

L

170
290

Birim: mm

L

205
297.5
390

4.7 Digerleri

MITSUBISHI FUSO eCanter igin gévde ve ekipman montaj yonetmelikleri Yayin tarihi: 07. 03. 2023

F== “ Yalnizca gegerli sirimden tim boélumleri yazdirin



4

Planlama teknik esik degerleri

4.7 Digerleri

Tablo 1: Durus uzunluguna ve arka govde genisligine karsilik gelen ayna ayar konumlari

Model

F*A

FEB FEC
(2WD [GVW=< 7.5t])

FECX
(2WD [GVW > 7.5t))

FEB FEC*

Kabin tipi

Standart

Genis

Genis

Genis

Durus
Uzunlugu

Kisa

Uzun

Kisa

Uzun

Kisa
Orta

Uzun

Ayna ayar
konumu

ice Dénlik
Disa Donluk
ice Déniik
Disa Donlk
ice Déniik
Disa Donlk
ice Déniik
Disa Donlk
ice Déniik
ice Déniik

ice Déniik

Arka govde
genisligi
1710 - 1870
1870 - 2000
2000 - 2100
2100 - 2200
2000 - 2150
2150 - 2280
2280 - 2400
2400 - 2550
2000 - 2185
2185 - 2370

2370 - 2550

Birim: mm

Tip

* Govde genisligi yukarida gosterilen araliklarda degilse yetkili bir MITSUBISHI FUSO servisine danisin.

==
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5 Hasar onleme
5.1 Fren hortumlari, kablolari ve hatlari

5.1 Fren hortumlari, kablolari ve hatlari

A Kaza riski

Fren hortumlari, kablolar ve hatlar tGzerinde yapilan
calismalarin hatali veya eksik yapilmasiyla ilgili
sistem islevselligini bozabilir. Bu, glivenlikle ilgili
bilesenlerin veya pargalarin arizalanmasina neden
olabilir.

» Herhangi bir kaynak, delme, taglama veya
kesme isi yapilmadan énce hidrolik hatlar ve
fren hortumlari kapatilmali veya gerekirse
cikariimalidir.

+ Hidrolik hatlari ve fren hortumlarini taktiktan
sonra, sistem basing kaybi ve sizintilara karsi test
edilmelidir.

* Fren hortumlarina bagka bir hat takilamaz.
» Hatlar uygun yalitim ile 1sidan korunmalidir.

» Hat tesisati, basing kaybinda herhangi bir artisa
sebep olmayacak sekilde tasarlanmaldir.

N00.01-2285-00

Tdm ulusal dizenlemelere ve yasalara uyun.

|1| Ek bilgi

Fren hortumlari hakkinda daha fazla bilgi igin
> Bkz. 6.11 “Fren sistemleri”
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5 Hasar onleme

5.2 Kaynak ¢alismasi

5.2 Kaynak ¢aligmasi

A Yaralanma riski

Hava yastiklarinin yakininda yapilan kaynak z s
calismalari, emniyet sisteminin arizalanmasina jeneratori veya aks gibi montajlara baglamayin.
neden olabilir.

eKlrot Kaynagl toprakia Kelepce O10

Motor jeneratdru, akslar vb. tertibatlarda kaynak
Hava yastiklarinin yakininda kaynak yapilmasi yapillmasina izin verilmez.
kesinlikle yasaktir.

Hava yastigi tetiklenebilir veya islevselliginde
hataya sebep olabilir.

» Dolgu metali veya celtiklerden, hava deliklerinden,
curuf kalintisindan, eksik kaynak, zayif penetrasyon
vb. kusurlardan kaginin.

Hava yastidi Unitelerinin taginmasi ve depolanmasi
ile ilgili yasal sartlara uyulmahdir.

Patlayici maddelerle ilgili tim yasalara
uyulmahdir.

Kaynak galismalari sirasinda asiri gerilim nedeniyle
bilesenlerde hasar olusumunu dnlemek igin
asagidaki guvenlik 6nlemleri dikkate alinmalidir:

« Arti ve eksi kutuplari bataryadan ayirin ve
kapatin.

» Kaynak unitesi toprak terminalini dogrudan
kaynak yapilacak pargaya baglayin.

» Kaynak elektrodu veya kaynak cihazinin
topraklama kelepgesiyle elektronik bilesen
gOvdelerine (6rn. kontrol moddilleri) veya elektrik
hatlarina dokunmayin.

» Kaynak yapmadan 6nce, kaynak sigramasindan
korumak icin yayi ortuin. Yaylara kaynak
elektrotlari veya kaynak masasi ile dokunmayin.

« Kabinde erisilemeyen alanlarda kaynak
yapmaktan kaginin.

» Kaynak penetrasyonundan kaynaklanan
¢entiklenmeyi 6nlemek icin kaynaklar taglanmali
ve kdseli profillerle guclendiriimelidir.

* Egimli ylizeyde kaynak yapmaktan kaginin.

» Malzeme lzerinde kaynak yapilan yer,
malzemenin kenarindan her zaman en az 15
mm uzak olmalidir.
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5 Hasar onleme

5.2 Kaynak calismasi

1. Dolgu metali catlamasi
2. Celtiklerine
3. Hava deligi

|1| Ek bilgi

Kaynakli baglantilar hakkinda daha fazla bilgi
Bolim 6 “Baz arag lizerinde modifikasyon” >

6.1'de ve Boliim 8 “Elektrik elektronik” > 8.1'de

bulunabilir.

Kaynak pargalarinin hasar gérmesini dnlemek igin
asagidaki guvenlik dnlemlerine uyulmalidir;

==

Gegici olarak tutmak icin sasiye herhangi bir parca
kaynak yapmayin.

Parcalari bir tel firga ile iyice temizleyin ve kaynak
yapmadan énce kurulayin.

Boyali bir parcay1 kaynaklamadan 6nce boyanin
tamamen cikarildigindan emin olun.

Dusuk hidrojen iceren bir kaynak elektrodu tercih
edin. Kaynak elektrodu kullanildiginda nemi emer,
bu nedenle nemli olmamasi gerekir. Kaynak
yaparken, elektrodun korunmasi i¢in en uygun
kaynak hizini ve kosullarini koruyun.

Guvenlik icin kaynak akimini en uygun degerde
tutun.

Kaynak dikisini uzun ve seyrek yerine kisa ve sik
tutun.

Buzllmeyi 6nlemek igin simetrik kaynak dikisi
yapin.

Herhangi bir noktada 3’ten fazla kaynak
yapmaktan kaginin.

Gerinimle sertlestiriimis bdlgelerde kaynak
yapmaktan kaginin.

N60.00-2264-00

4. Ciruf kalintisi
5. Eksik kaynak
6. Zayif penetrasyon

» Elektrot kaynak makinesinin topraklama

kablosunu baglarken, bataryanin negatif
terminalini ayirdiginizdan emin olun. Kaynak
makinesinin topragi, kaynaklanan pargaya
yakin olan yan kola baglanmalidir. Topraklama
kablosunu asla sanzimanin, én ve arka akslarin
vb. etrafina baglamayin.

» Sasi Uzerinde kaynak ¢alismasi yaparken,

borularin, kablo demetlerinin, lastik parcalarin,
yaylarin vb. 1Isinmasini veya kaynak sigcramasini
Onlemek i¢in uygun énlemleri alin.

« Kaynak yaptiktan sonra pargalari suyla

sogutmayin.

A Kaza ve yaralanma riski

Arac onarim igleminin bir parcasi olarak
elektrik ark kaynagl yapmadan énce, negatif (-)
kabloyu bataryadan ayirin. Kaynak makinesinin
topraklama kablosu, kaynak alanina mimkun
oldugunca yakin bir noktaya baglanmaldir.
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5 Hasar onleme

5.3 Korozyona karsi koruma onlemleri
5.3 Korozyona karsi koruma onlemleri

Genel Bilgiler

Aracin dayanikliligini ve kalite standardini korumak
icin, ara¢ modifiye edildiginde, gdévde ve baglanti
parcalari takildiktan sonra korozyona kargi korumak
icin 6nlemler alinmalidir.

Korozyondan koruma ile ilgili olarak kullanilacak
malzeme ve bilesenlerin tasarimi, isin yuratilmesi
ve gerekliliklerine iligkin bilgiler asagida
listelenmistir.

lyi bir korozyon korumasi elde etmek igin tasarim
(1), tretim (2) ve malzeme secimi (3) alanlari
muikemmel bir sekilde yerine getiriimelidir.

Korozyon
korumasi

N97.00-2015-00

Etkin korozyon korumasi
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5 Hasar onleme

Bilesenlerin sokiilmesi

Govde Ureticisi saside yapisal degisiklikler

yaparsa, etkilenen boélgelerdeki korozyon korumasi
MITSUBISHI FUSO’nun uretim standartlarina
uymaldir. islem yapilan yiizeyler uygun boya iglemi
uygulanarak bitirilmelidir. Onayli MITSUBISHI FUSO
tamir boyasi tedarikgileri hakkinda bilgi sorumlu
departmandan edinilebilir >2.2.

Bilesenlerde hasar olusumu

Sokme sirasinda bilesenler hasar gorurse (gizikler,
surtinme izleri), profesyonel olarak onarilmalari
gerekir. Bu durum 6zellikle yeni delikler ve agikliklar
igin gegerlidir. Ozellikle iki bilesenli epoksi astarlar
onarim galigmalari igin uygundur.

5.3 Korozyona karsi koruma onlemleri

Bilesenlerin kesilmesi

Kesme ve taglama isi yapilirken, bitisik olan boyali
bilesenler kivilcimlara ve talaslara karsi korunmalidir.
Tagslama tozu ve talaslar dikkatli bir sekilde
temizlenmelidir. ClnkU bu kalintilar korozyona neden
olabilir. Etkin korozyon korumasini garanti etmek

icin kenarlar ve delikler temiz bir sekilde ¢apaktan
arindiriimalidir.

Destek ve baglanti pargalarinda korozyon
korumasi

Destek ve baglanti pargalari, kurulumdan énce
yeterli korozyon énleyici astarla kaplanmalidir.
Galvanizlemeye ek olarak, kataforetik daldirma
ve ¢inko bakimindan zengin boyayla yeterli
kaplamalarda bu amag igin uygun oldugu
gOrulmastar.
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5 Hasar onleme

Kaynak iglerinde korozyonun énlenmesi

Kaynak dikislerinde ¢atlak korozyonunu énlemek
icin, kaynaklar gosterilen 6rneklere uygun olarak
yapilmahdir.

Hazirhik

Kaynak alani korozyon, gres, kir gibi kaynak
kalitesini ve mukavemetini distrecek pisliklerden
arindiriimig olmahdir. Boyali ylzeylere kaynak
yapilacaksa, boya tabakasi 6nce taslama veya
kimyasalla siyirma yéntemiyle kaldirilmalidir.
Kaldirilmamasi durumunda boya yanip kalintilar
korozyon direncini bozabilir.

Kaynak ¢alismasindan sonra
» Talaslar temizleyin.
» Keskin kenarlarin ¢apaklarini alin.

* Yanmis boyayi kaldirin ve ylizeyi boyamaya
hazir hale getirin.

» Korumasiz tum pargalari astarlayin ve boyayin.

» Koruyucu vaksla bogluklari korumaya alin.

» Govde alti ve cergeve parcalari Uzerinde
korozyona karsi koruma onlemleri alin.

m Ek bilgi

Korozyon riski nedeniyle 6zellikle yatay
yuzeylerde cukur ve yarik kaynaklarindan
kacinilmalidir. Yapilmasi zorunlu olmasi
durumunda, bu kaynaklar ek korumayla
desteklenmelidir. Ayrica, nemin birikmesine
izin veren tasarimlardan kaginilmalidir. Bu tip
yerlerde, kaynak dikisinde ek drenaj delikleri
veya bosluklar olusturulmalidir.

5.3 Korozyona karsi koruma onlemleri

. S
—_—
}
IS
3

v b

N31.00-2094-00

Ornek: Kaynak dikigleri
A - Uygun
B - Uygun degil
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5 Hasar onleme

5.4 Civatali baglantilar

5.4 Civatali baglantilar

Belirtilen civata ve somunlari kullanin. Aksi belirtimedikge, asagdidaki tabloda gosterilen torklara kadar sikin
Sikarken diglerin ve pulun kuru oldugundan emin olun.

Mukavemet kategorileri somun ve civata (veya saplama civatasi) arasinda farklilik gosteriyorsa, somunu
civata icin belirtilen torka kadar sikin.

» Altigen civata ve saplama civatasi Birim: N-m {kgf-m}

Mukavemet
Kategorisi 41 7T 8T
Tanim N\ N\
OIS NONGICNONGICHO
o] N N~ N / N
omina . .
P (P (P
0 (Pergin) (Pergin) (Pergin) (Percin) (Pergin) (Percin)
M5 2ile 3 ) 4 ile 6 ) 5ile 7 )
{0,2 ile 0,3} {0,4 ile 0,6} {0,5ile 0,7}
M6 4 ile 6 _ 7 ile 10 ) 8ile 12 )
0,4 ile 0,6} {0,7 ile 1,0} {0,8 ile 1,2}
M8 9ile 13 _ 16 ile 24 ) 19 ile 28 )
{0,9 ile 1,3} {1,7 ile 2,5} {2.0 ile 2.9}
M10 18 ile 27 17 ile 25 34 ile 50 32 ile 48 45 ile 60 37 ile 55
{1,8ile2,7} {1,8ile2,6} {3,5ile51} {3,3ile4,9} {4,5ile6,0} {3,8ile5,7}
M12 34 ile 50 31ile 45 70 ile 90 65 ile 85 80 ile 105 75 ile 95
{34ile51} {3,1ile4,6} ({7,0ile9,5} {6,5ie85  {8,5ile 11} {7,5ile 10}
M14 60 ile 80 55 ile 75 110ile 150 100ile 140 130ile 170 120 ile 160
{6,0ile 8,0} {5,5ile 7,5} {11 ile 15} {11 ile 14} {13ile 17} {12 ile 16}
M16 90 ile 120 90 ile 110 170igin 220 160i¢in 210 200ile 260 190 ile 240
{9,0 ile 12} {9 ile 11} {17 icin 23} {16 igin 21} {20 ile 27} {19 ile 25}
M18 130ile 170 120 ile 150 250ile 330 220ile 290 290igin 380 250 ile 340
{14 ile 18} {12 ile 16} {25 ile 33} {22 ile 30} {30icin 39} {26 ile 35}
M20 180icin 240 170 ile 220 340ile 460 310ile 410 400ile 530 360 ile 480
{19 icin 25} {17 ile 22} {35 ile 47} {32 ile 42} {41 ile 55} {37 ile 49}
M22 250 ile 330 230 ile 300 460ile 620 420ile 560 540ile 720 490 ile 650
{25 ile 33} {23 ile 30} {47 ile 63} {43 ile 57} {55 ile 73} {50 ile 67}
M24 320 ile 430 290 ile 380 600ile 810 540ile 720 700ile 940 620 ile 830
{33 ile 44} {29 ile 39} {62 ile 83} {55 ile 73} {72 ile 96} {63 ile 85}

e
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5 Hasar onleme
5.4 Civatali baglantilar

+ Altigen flang civatasi Birim: N-m {kgf-m}
Mukavemet
Kategorisi 41 7T 8T
Tanim N N N N
U (7 N (/ \ (/7 \ \
sembolii " " ‘@’ ‘: )
N/ N P/ N, -
Nominal . . , . . .
cap mm (Pergin) (Pergin) (Pergin) (Pergin) (Pergin) (Pergin)
M6 4ile 6 ) 8ile 12 ) 10 ile 14
0,4 ile 0,6} {0,8 ile 1,2} {1.0 ile 1.4}
M8 10ile 15 ) 19 ile 28 _ 22 ile 33
{1.0 ile 1.5} {2.0 ile 2.9} {2,3 ile 3,3}
M10 21 ile 30 20 ile 29 45 ile 55 37 ile 54 50 ile 65 50 ile 60
{2.1ile 3.1} {2.0ie3.0} {4,5ileb5,55} {3,8ile56} {50ile6,55 {5,0ile 6,5}
M12 38 ile 56 35ile 51 80 ile 105 70 ile 95 90 ile 120 85 ile 110

(38ile55 {35ie52) {8,0ile105 {7,0ile9,5) {9ile12}  {8,5ile 11}

» Altigen somun Birim: N-m {kgf-m}
Katogoris! a7 o7
sembold @ T
\ / \ J A\ / d
Nominal T - N
cap mm Standart dis Kaba dis Standart dis Kaba dis
M5 2 ile 3{0,2 ile 0,3} - 4 ile 6 {0,4 ile 0,6} -
M6 4 ile 6 {0,4 ile 0,6} - 7 ile 10 {0,7 ile 1,0} -
M8 9ile 13 {0,9 ile 1,3} - 17 ile 24 {1,7 ile 2,5} -
M10 18ile 27 {1,8 ile 2,7} 17 ile 25{1,8ile 2,6} 34ile 50 {3,5ile 5,1} 32 ile 48 {3,3 ile 4,9}
M12 34ile 50 {3,4ile 5,1} 31ile45{3,1ile4,6} 70ile 90{7,0ile 9,5} 65ile 85 {6,5 ile 8,5}
M14 60 ile 80 {6,0 ile 8,0} 55ile 75{5,5ile 7,5} 110 ile 150 {11 ile 15} 100 ile 140 {11 ile 14}
M16 90ile 120 {9,5ile 12} 90 ile 110{9ile 11} 170 ile 220 {17 ile 23} 160 ile 210 {16 ile 21}
M18 130 ile 170 {14 ile 18} 120 ile 150 {12 ile 16} 250 ile 330 {25 ile 33} 220 ile 290 {22 ile 30}
M20 180 ile 240 {19 ile 25} 170 ile 220 {17 ile 22} 340 ile 460 {35 ile 47} 320 ile 410 {32 ile 42}
M22 250 ile 330 {25 ile 33} 230 ile 300 {23 ile 30} 460 ile 620 {47 ile 63} 420 ile 560 {43 ile 57}
M24 320 ile 430 {33 ile 44} 290 -380 {29 -39} 600 ile 810 {62 ile 83} 540 ile 720 {55 ile 73}
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5 Hasar onleme

+ Altigen flang somunu

Mukavemet
Kategorisi
Tanim
sembolii
Nominal
¢ap mm Standart dis
M6 4 ile 6 {0,4 ile 0,6}
M8 10ile 15 {1,0 ile 1,5}
M10 21ile 31 {2,1 ile 3,1}
M12 38 ile 56 {3,8 ile 5,5}

Birim: N-m {kgf-m}

Kaba dig

20 ile 29 {2.0 ile 3.0}

35ile 51 {3,5 ile 5,2}

5.4 Civatali baglantilar
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5 Hasar onleme

5.4 Civatali baglantilar

Temas korozyonunun énlenmesi

Farkl elektrot potansiyellerine sahip malzemeler

arasindaki dogrudan temas, neme ve tuz
iyonlarina maruz kaldiginda korozyona yatkin olan
malzemenin korozyonuna yol acabilir. ( )

1 2

Malzeme secgerken agagidaki kombinasyonlardan _I
kacginin: 2 N

* Aliminyum ile krom/nikel celik .

- Ginko kapli gelik ile krom/nikel gelik N S— \} L
Kaplama ile yalitim I I \\
Temas korozyonu, pullar, mansonlar veya burglar 1
gibi yalitimlar kullanilarak énlenebilir. Ancak bu N VAR /
durumda bile, baglanti noktalari suirekli olarak neme '
maruz kalmamalidir. N

Arag temizligi ve bakimi N31.00-2093.00

Arag govde Ureticisine teslim edildiginde derhal tuz
ve kirden arindirilmalidir. Bir stre bekletilecekse,
arag depolama proseduri izlenmelidir..

1. Izolasyon pulu
2. [zolasyon mansonu

Modifikasyon sirasinda, yuk tagiyan bilesenlerin
ayrica agresif kimyasallara ve gevresel etkilere
karsi korunmasi gerekmektedir. Arag kimyasal veya
tuzla temas ederse (6rn. kar temizleme islemleri),
duzenli araliklarla iyice temizlenmelidir.

Bu nedenle, elektrokimyasal korozyon yalitim veya
bilesenlerin uygun sekilde islenmesiyle 6nlenmelidir
veya uygun malzemeler secilerek en aza indirilebilir.
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5 Hasar onleme

5.5 Boyama cgalismasi

GP Cevresel not

Boyalar ve cilalar, dogru kullaniimadiklar takdirde
sagliga ve cevreye zararlidir.

Boyalari ve cilalari gevreye duyarli bir sekilde
bertaraf edin.

Genel 6nlemler

» Parca cikardiysaniz, orijinal konumlarina yeniden
taktiginizdan emin olun.

» Herhangi bir etiketi kaldirdiysaniz, yeni etiketler
edinin ve bunlari eski etiketleri kaldirdiginiz
konumlara yapistirin.

* Yeniden boyama isi yapilirken boya uyumlulugu
kontrol edilmelidir. Boyali gévdelerde renk
degisimlerini 6nlemek icin MITSUBISHI FUSO,
boyalarin yalnizca s6z konusu ara¢ modeli i¢in
test edilmis ve onaylanmigs olmasi durumunda
kullaniimasini 6nermektedir. Bazi arag tipleri icin
boya renkleri ve pargalari mevcut olmayabilir.
Arag icin hangi renklerin veya pargalarin mevcut
oldugunu teyit etmek igin yetkili bir MITSUBISHI
FUSO servisiyle iletisime gegin.

5.5.1 Yeniden boyama isi yapiimamasi gereken
yuzeyler

Asagidaki pargalari ve ylzeyleri yeniden boyamaniz
sorun olusturabilir. Bu nedenle, gévde bdlgelerinde
yeniden boyama ¢alismasina baslamadan 6nce,
boyaya maruz kalmalarini 6nlemek igin maskeleme
bandi veya bagka bir koruyucu malzemeyle 6rtin.

Pargalari ¢ikardiysaniz, orijinal konumlarina
yeniden taktiginizdan emin olun. Herhangi bir etiketi
kaldirdiysaniz, yeni etiketler edinin ve bunlari eski
etiketleri kaldirdiginiz konumlara yapistirin.

* Sizdirmazlik ylzeyleri
» Pencereler

» Tekerlek ve tekerlek gdbekleri, ¢ift lastiklerin ve
disk tekerlekleri arasindaki temas yuzeyleri

+ Bijon somunlarinin temas yuzeyi

* Fren hortumu ve fren sistemi pargalari
* Cesitli vinil tipler ve tanim etiketi

» Akslarda havalandirmalar vb.

5.5 Boyama isi

Kapi kilitleri

Arka kapi menteselerindeki kapi tutuculari
Yay montaj ylzeyi

Kauguk hortumlar

Kabin sUspansiyonu, motor jenerator, sasi
suspansiyonu ve direksiyon sistemi kauguk veya
plastik parcalar

Elektrik kontrol tnitesi

SAM (Entegre rdle ve sigortali gévde elektronigi
kontrol Unitesi)

Elektrik kablolari ve konektorleri

Lambalar, anahtarlar, bataryalar ve diger elektrikli
parcalar, yuksek voltajli ekipman ve diger ilgili
parcgalar, ePTO motor ve invertor

Tahrik mili baglanti flansi

Hidrolik ve pndmatik silindir piston kollari
Hava hatlari igin kontrol vanalari

Cesitli uyari plakalari ve isim levhalari

Kabin igin kauguk veya polipropilen igceren

* Pencere fitilleri

* Dikiz aynasi govdeleri

» Camurluk onlukleri

* Yikayici puskurttculeri

* Sigrama onlukleri

* Tozluklar

» Basamaklar

» Camurluklar

» Cam kizaklari

» Tampon kose kapaklari

» Ambalaj lastikleri (ayna baglantisi, anten
baglantisi ve kavrama montaj tabanlari)

* Anten

* Radar Kapag

Asagidaki pargalar gérinim nedenleriyle yeniden
boyanmamalidir.

* Amblemler (FUSO gibi)

* Dikiz aynasi tutuculari

» Camurluklar

« Silecek kollari ve lastikleri

* Anten ve braketi

* Yuksek voltajli pil kutusu yan kapagi
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5 Hasar onleme

5.5.2 Boyayi kuruturken dikkat edilmesi gerekenler

* Basingh kurutma

Recine ve kauguk parcalar korumak igin boyali
yuzeyin sicakliginin 80°C’yi gegmemesine dikkat

edin.

Sicakligin 80°C'yi asmasi muhtemelse,
asagidaki parcalari ¢cikarin veya i1sidan koruyun.

5.5 Boyama isi

80 ° C'yi asan sicakliklarda yeniden boyama yapilirken ¢ikarilacak veya isidan korunacak pargalar

N O

9.

10.
1.
12.
13.
14.

15.
16.

17.
18.

19.

20.
21.
22.
23.
24.
25.

Dogal kurutma

Bu durumda aragtan hicbir regine veya kauguk

Dig dikiz aynasi

Ayna tutucusu

Kbge paneli

Alt kbse paneli

On kapak

Amblem

Koése tampon kapagdi

On izgara (kabindeki 2

montaj kapadinin
civatalari dahil)

Lamba vb

Basamak

Camurluk 3
Kap! delta sisi

Kapi dis kolu

Stirticli penceresi
fitil kaplamasi

Kap!i contasi 7

Sdriicli pencere 6
kaplamasi

Sdirticti cami fitili

Vidali conta
rondelasi

Arka cam fitili
(kabin)

Lambalar
Riizgar siperi fitili
Silecek

[i] Exbilgi

Anten
Radar Kapagi

Plaka Briket Kapagdi tedarikgisinden alinabilir.

tabakasi kalici olamayabilir.

parga ¢ikarilmamalidir.

==

» Berrak akrilik Uretan kabarmaya karsi hassas
olabilir. Daha fazla bilgi boya Ureticisinden veya

* Yeniden boyama isine baslamadan énce
ylzeyler zimparalanmalidir, aksi takdirde boya
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5 Hasar onleme

5.5.3 Sevkiyat oncesi araglarin boyanmasi

* Kabin

Parca adi

Kabinin disi (gévde rengi)

+ Sasi

Parca adi
Sasi
Akslar [6n ve arka]
Yay

Govde rengi (renk adi)
Dogal beyaz
Sonik mavisi
Orman yesili
Arcadia gumusu
Acik mavi
Shannon mavisi
Jupiter yesili
Fiji yesili
Parlak turuncu
Mars kirmizisi
Sicak gimus
Aktif sari
Buz mavisi-gumus
Sirius Gumus

Boya ozellikleri
Renk kodu
AC17031
CTB10000
CTG10058
CTH10090
AC17120
AC17089
AC17010
AC17088
AC17024
AC17023
AC17130
CFY10013
CFH10002
CTA10013

Boya o6zellikleri

RN sasi siyah veya Emaron MS sasi siyah
Sasi Super MZ veya sasi siyah M

Bahar siyahi No. 1000

5.5 Boyama isi

Boya iireticisi
Kansai Paint
Nippon Paint
Nippon Paint
Dai Nippon Toryo
Dai Nippon Toryo
Nippon Paint
Kansai Paint
Kansai Paint
Kansai Paint
Kansai Paint
Dai Nippon Toryo
Kansai Paint
Dai Nippon Toryo
Dai Nippon Toryo

Dai Nippon Toryo
Dai Nippon Toryo
Dai Nippon Toryo
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5

Hasar onleme

5.5.4 Kabinin yeniden boyanmasi

Standart renkli kaplamali bir kabin yeniden
boyandiginda, olumsuz etkilerden korumak igin
uzerindeki plastik ve kauguk parcalar mimkuin
oldugunca ¢ikarilmalidir.

Cikanlabilir pargalar

Amblemler

On 1zgara *!

Kose panelleri *'

On kapak

Basamaklar

Camurluklar

Silecekler

Anten

Lambalar

Dis dikiz aynalari, ayna destekleri
Kdse tampon kapagi

Isi koruyucu (kabinin arkasinda)
Vidalar i¢in sizdirmazlik pullari
Radar Kapagi

5.5 Boyama isi

Maskelenecek parcalar

» Kapi dis kollari

- Fitiller *2

* Uyar etiketleri

» Kapi delta susu

» Sdrict cami fitili

» Sdruciu pencere kaplamasi

» Siricl penceresi fitil kaplamasi

*Radyator 1zgarasini ve kdse panellerini monte etmek igin kabindeki delikleri kapatan kapaklar gikarildiktan

sonra tekrar kullanilamaz. Bunlari yenileriyle degistirin.

Parca adi

Parca

Parca No.
MK676916 (MITSUBISHI FUSO parga numarasi)

*2 Cikarilan kapi fitillerini yeniden takmadan 6nce, plastik tirnaklarda deformasyon ve diizgiin yerlestirmeyi
engelleyen kusurlar olup olmadigini kontrol edin. Arizali klipsler yenileriyle degistiriimelidir.

Parca adi

Parca

==

Kabin fabrikadan sevk edilmeden dnce,
yalnizca zimpara istemeyen tipte yuiksek
yapisma 6zelligine sahip dogal beyaz boya ile
kaplanir. Ancak boyanacak yiizeylerden yag,
gres ve diger kirleticileri tamamen ¢ikarmak
icin bu ylzeyleri zimparalamaniz tavsiye
edilir. Dogal beyaz digindaki boyalar yiksek
yapisma 6zelligine sahip degildir. Farkh renkte
boya kullanirken, boyayi uygulamadan énce
boyanacak ytzeyleri zimparaladiginizdan emin
olun.

(Zimparalama yontemi: Ylzeyleri #400 zimpara
kagidi ile parlaklik yizeyden kaybolana kadar
esit sekilde zimparalayin.)

Parca No.
MK402586 (MITSUBISHI FUSO par¢a numarasi)
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5 Hasar onleme

» Kabinin yeniden boyanmasi

Kabini vernikli veya Uretan boyayla yeniden
boyarken, asagidaki boya tirlerinden birini

kullanmaniz énerilir, cinkli boyanacak ylzeyleri

zimparalamadan uygulandiklarinda bile akma
yapmadigdi1 onaylanmigtir.

Uretici
Kansai Paint

Rock Paint Co., Ltd.

Isamu Paint Co., Ltd.

Dai Nippon Toryo Co.,
Ltd.

Nippon Paint Co., Ltd.

Boyanin adi
Retan PG80
Retan PG60
Akrilik #1000
38 Line Co-Rock
79 Line Rock Ace
73 Line Hi Rock
35 Line Rock Lacquer
AU21
Hi-Art #3000
Auto V Top Monarch
Auto Squall
Auto Acrose Super
Auto Swift
Acrytan 1000
T-300LINE
Nax Mighty Lac
Nax Sperio
Nax Besta
Nippe Acrylic

Yukaridakilerin digindaki markalar igin, boya
Ureticisine sorarak boyanacak ylzeylerin
zimparalanmasinin gerekli olup olmadigini teyit

etmelisiniz.

» Boya onarim g¢alismasi yapilan yerin ana hatlarini

Arcadia gumus veya sicak gimuse boyayin

Asagidaki yonteme uyarak, arcadia gimus

(CTH10090) veya sicak gimus (AC17130) boya

kullanarak boya onarimi yapin.
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5 Hasar onleme

5.5 Boyama isi

islem isin tanimi
1. Hatali ylizeylerin yeniden #400 zimpara kagidi ile 1slak zimparalamayla damarlanmalari ve akmalari
boyamaya hazirlanmasi giderin ve yuzey purtizsiz hale geldikten sonra #600 — 800 zimpara

kagidiyla islak zimparalama yaparak bitirin.

Boya tabakalarinin yeterince kalin olmadigi ylzeyler varsa, bunlari #800
zimpara kagidiyla islak zimparalayin.

Yukaridakilerin disinda seffaf boya ile kaplanacak yuizey varsa, bunlari
#1500 zimpara kagidiyla islak zimparalayin.

2. Yagdan temizleme ve Onarim boyasi yapilacak ylzeyleri ve ¢evresini havayla temizleyin,
maskeleme ardindan silikon giderici ile yagdan temizletin ve gerekirse maskeleme
islemi yapin.
3. Ara katman uygulamasi Alt tabaka (ED) firlnlanmis boya tabakasi gorulebiliyorsa, ara kat
uygulayin.

» Acikta kalan ED alanlarini yeterince gizlemek icin yeterli kalinlikta ara
kat uygulayin. Tabaka kalinligr 15 — 20 ym olmahdir.

» Tiner kullanarak bugulu ylGzeyi silin.

* Boya tabakasinin kurumasi igin 3 ila 5 dakika bekleyin, ardindan
80°C'de 15 dakika basingh havayla kurutun.

» Basingli havayla kuruttuktan sonra, boya tabakasinin sogumasini
bekleyin, ardindan ara kati #600 su gegirmez zimpara kagidiyla i1slak
zimparalayin.

» #800 su gecirmez zimpara kagidi kullanarak, taban boyama
yuzeyini(ara katin dis tarafi) islak zimpara yaparak bitirin.

* Alt tabaka (ED) goriinmiyorsa, ara kat uygulamaya gerek yoktur.
Kullanilan boya:

Astar ylzey boyasi STX-2K-HS

2-Sivi Tip Boya Sertlestirici %25

2-sivi tip tiner %10 (STX-2K-TH-0D)
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5 Hasar onleme

5.5 Boyama isi

islem isin tanimi

4. Astarin uygulanmasi Once tabanda boya onarimi yapilacak yiizeyin rengini belirleyin ve
ardindan gevre alanlara nianslama uygulayin. Tabana kalin bir kat
uygulamayin. (12 — 15 ym)

Astar uygulanan yizeye ihtiya¢c duyulmasi durumunda ince bir kat boya
(17130 renk) uygulayin.

Hemen 2 ila 3 dakika iginde bir sonraki isleme gecin (boya dokunma
kurulugundan 6nce).

Bazi durumlarda bu islem atlanabilir.
[Boya karistirma]

Seyreltimemis boyayi stizdikten sonra kullanin. Kullanilmayan boyayi
orijinal kabina geri koyun ve saklayin.

Boya onarimi yapilacak alan kigtikse, viskoziteyi azaltmak igin tiner
miktarini %10 ila %20 artirin. PUskirtme islemini daha disuk hava
basinciyla yaparak goélgelendirmeyi daha kolay gergeklestirebilirsiniz.

Boyanin kurumasi igin yaklasik 7 dakika bekleyin ve ardindan seffaf boya
uygulayin.

[Boya karisim orani]

Astar AC-17130 (¢abuk kuruyan) %100 (HACIM)
(Oda sicakligi 10 ile 20°C arasindayken)

Astara hacmen %70 oraninda 11070 tiner ekleyin
(lwata cup*3 16 — 18 saniye kullanilarak)

(Oda sicakhgi 20 ile 25°C arasindayken)

Astara 11050 tiner (Standart 20°C) ekleyin

(Oda sicakligi 25 ile 35°C arasindayken)

Astara 11040 tiner ekleyin

5. Boyanin temizlenmesi Boya tadilati yapilacak tim yUzeylere ince bir astar olarak pisktrtmeyle
bir kat boya uygulayin, ardindan ikinci bir kat boya ile islemi bitirin. ihtiyag
olursa yuzeylere niianslama uygulayin.

[Boya karisim orani]

2-sivi bazli boya Clear 20 — 60 100
2-sivi bazli boya MS sertlestirici 50
2-sIvi bazli boya Hizli kuruyan tiner Yaklasik 10 sn.

(Iwata cup*3 kullanilarak 18 — 20 saniye)
[Ombre boyama igin karisim orani]
Yukarida gosterildigi sekilde Clear boya karisimi 10
2-Sivi bazli boya Nuanslama igin tiner 11031 50

*Karistiriimis boya, normal sicaklikta yaklasik 4 saat boyunca kullanilabilir.

6. Kurutma Seffaf boya uyguladiktan sonra, kurumasi icin 2 ila 3 dakika bekleyin,
ardindan 80°C'de 15 dakika basingli havayla kurutun.

*3: lwata kupasi:
NK-2, ANEST IWATA Corporation tarafindan Uretilen basit bir boya viskozimetresi, viskozite kabidir.
Ayrintilar i¢in lttfen sorularinizi yetkili bir MITSUBISHI FUSO servisine iletin.
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5 Hasar onleme

5.5.5 Plastik parcalari boyama yontemi

» Kabinin plastik parcalari takiliyken boyamayin,

5.5 Boyama isi

Boya tlru
Boyanin adi
Kur malzemesi
Karisim orani

finnlamayin veya kurutmayin. Plastik parcalari
¢ikarin ve agagida aciklandigi gibi boyayin.
Asagidaki tabloda belirtilen boya ve boyama
yontemini kullanmaniz tavsiye edilir.

Boya lireticisi Dai Nippon Toryo Co., Ltd.
Akrilik ve Uretan tipi

Planitto #3000

Planitto # 721 kur malzemesi

Ana madde: Kir malzemesi= %15

Seyreltici tiner Planitto #30 tiner
Boya viskozitesi 12 — 14 saniye/lwata cup kullanilarak*1
Kuru tabaka kalinhigi 20-35yp

Kuruma
Boyanin kurutulmasi

Boyanacak yuzeyin 6n islemi

Boyama yontemi

Normal sicaklik x 5 — 10 dakika
60 — 70° sicaklik x 30 — 40 dakika

Dokunma kurulugu= 15 — 20 dakika
1. Beyaz boyali yuzeylerin zimparalanmasi

2. IPA (izopropil Alkol) ile yag temizleme
3. Hava tabancasiyla temizleme
Tabancayla puskirtme

Not:

1.

Boyanin akrilik vernik olmasi kabarmaya sebep olabilir. Ayrintilar icin boya Ureticisine veya tedarikgisine
danigin.

2. Yeniden boyama isine baslamadan 6nce ylzeyleri zimparaladiginizdan emin olun, aksi takdirde boya

akabilir.

*1: lwata cup:
NK-2, ANEST IWATA Corporation tarafindan uretilen basit bir boya viskozimetresi, viskozite kabidir.

+ Ogzel araclar ve istege bagli secilen kaplamali * Boya tineri

parcalar yeniden boyanamaz. * Terebentin
+ Kir ¢oziici * Benzin

) ] * Escort

Izgarada kullanilan sentetik recine ve « Origin veil

benzeri malzemeler, organik ¢ézuculere - Torepika

karsi dayanikli degildir. Bu nedenle, bdyle bir - Vaks emulsiyonu

parcay! temizlemek i¢in yanhs tirde bir ¢ézicl « Ticari olarak temin edilebilen vaks

secerseniz, catlaklar olusabilir veya pargcanin « Aseton

yuzeyinde izler kalabilir. » Reaktif alkol (1. Derece Japon Kodeksi)
» Kullanilabilecek organik ¢oztculer » Ketonlar

« Kerosen * Ester

« Hafif yag * Klorlu hidrokarbon

* Antifriz

* Sprey vaks (Nihon Parkerizing Co., Ltd.) Neo

lider

» Endustriyel sabun

» Unigold

 Car Spray 99
» Kullanilmamasi gereken ¢oziculer
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5 Hasar onleme

5.5 Boyama isi

5.5.6 Lamine cam 5.5.7 Tekerlek jantinin boyanmasi

* Yeniden boyanmis bir kabin gévdesinin Tekerlek jantlari bazi durumlarda, Uretici tarafindan
basin¢h havayla kurutuldugunda, sicaklik goénderilen jantlardaki orijinal boyanin Gzerine
100°C’yi gegmemeli ve islem 60 dakika iginde belirtilen renkte boyanir. Ancak bu, boya tabakasinin
tamamlanmalidir. 100°C’nin Uzerinde bir sicakliga kalinhdina bagh olarak bijon somunlarinin
ulasacaksa cam yuzeyleri ortiin veya camlari gevsemesine neden olabilir.
cikarin.

Boyanmasi yasak olan yerler

» Tekerler jantlari, bijon somunu ve tekerlek gébegi
montaj ylzeylerinde boya isi yapmayin. Bu,
boya tabakasini daha kalin hale getirir ve bijon
somunlarinin gevsemesine neden olabilir. Ek
boya uygulanmissa, ¢ikarin ve ylzeyi tel firga ile
temizleyin.

A VAN
D
AN

» Lamine camlar, sol alt késede cift egik ¢izgi (//) ile
isaretlenmistir.

N\

i 1
I 1
.‘
S P

\

V

~—

2 3

N40.00-2034-00

1. Tekerlek janti montaj ylizeyi
2. Tekerlek gbbegi montaj ylizeyi
3. Bijon somunu oturma ylizeyi

» Parcalari ¢gikardiysaniz, orijinal konumlarina
yeniden taktiginizdan emin olun. Herhangi bir
etiketi kaldirdiysaniz, yeni etiketler edinin ve
bunlari eski etiketleri kaldirdiginiz konumlara

yapistirin.
Boya tabakasinin kalin olmasi durumu

* Yeni (tekrar) boyanan tekerlek diskinin Gzerindeki
boya tabakasi ona karsilikli denk gelen parganin
(tekerlek gobegi veya tekerlek) ylzeyine de
bulagirsa ya da diger ylzey Uzerinde boya
kalintisi olusursa, bijon yuvasini, tekerlek
gObegini tel firca ile temizleyin. Bijon yuvalari
Uzerindeki boya kalintisi, bijonun tam olarak
yerine oturmamasina ve gevsek kalmasina
neden olabilir
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5

Hasar onleme

5.6 Sasi yaylari

5.6 Sasi yaylari

5.6.1 Yaprak yaylar

==

Yalnizca s6z konusu arag modeli igin test
gdilmi§ ve onaylanmis yaprak yaylar kullanin.
llave yaprak yay takilamaz.

Montaj isi yaparken yaprak yayin ylizeyine veya
korozyon korumasina zarar vermeyin.

Kaynak isi yapmadan 6nce, kaynak sicramasina
karsi korumak icin yaprak yayi értiin. Yaylara
kaynak elektrotlari veya kaynak masasi ile
dokunmayin.
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5 Hasar 6nleme
5.7 Kabinin yatiriimasi

5.7 Kabinin yatiriimasi

A Yaralanma riski

Kabini yatirmadan 6énce, lutfen Kullanim
Kilavuzundaki “Kabini yatirma” bolimuna ayrintih
bir sekilde okudugunuzdan emin olun.

Aksi takdirde, kendinizin veya baskalarinin
yaralanmasina neden olabilecek tehlikelere neden
olabilirsiniz.
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Hasar onleme

5.8 Cekme ve araci hareket ettirme yontemi

5.8 Cekme ve Araci hareket ettirme yontemi

=
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5 Hasar onleme

5.8.1 Genel Bakis

5.8 Cekme ve araci hareket ettirme yontemi

Araci gekerken, EV sistemini devreye alin(panelde “Starter ON+ READY” géruntilenir) ve vites kolunu N

konumuna getirin.

EV sistemi devreye alinamadigi durumda (6rnegin, yuksek gerilim sisteminde bir hata olmasi veya yuksek
gerilimli bataryanin bos olmasi durumunda) tahrik aksini da devreden ¢ikarip araci ¢gekin veya itin. EV sistemi
devrede olmadiginda (inverterin basingh havayle sogutulmamasi), harfiyen asagida belirtilen cekme ve araci

hareket ettirme yontemini uygulayin.

5.8.2 Cekme ve araci hareket ettirme yéntemi
1. Bir aracin tasinmasi veya cekilmesi icin asagidaki ydonteme uyulmamasi araca zarar verebilir.

Tim tekerleklerin kaldiriimasi cekis)

Tavsiye Edilen
(Tekerleklerin
kaldirimast)

Yokus yukari gikarken veya inerken sogutma
sisteminin calisabilmesi icin YG sisteminin devrede
(Gosterge panelinde “ready” gériinmeli) olmali.

ﬂ. Calismiyorsa arag hizi 3 km/sa ( 0,8 m/ sn)
Mgy gegcmemelidir.

Yol, Uretim Hatti, Gévde Uretimi, Atélye Not
En ylksek hiz: 30 km/ sa (¢cekme
Tastyicl kamyon (Vingle durumunda).

Araci yokusta ¢ekiyorken motorda giicli bir
direng veya titresim hissederseniz gekme
isini derhal durdurun. Motorda titresim veya
direng olmasi, daha yiksek hizlarda ( arag
hizinin 3 km/ sa Uzerine ¢ikmasi) devam
etmesi durumunda motor arizasi meydana
gelebilir.

Sadece arka aksin kaldiriimasi

Fren ve direksiyon sisteminin caligabilmesi icin YG
sisteminin devrede olmasi gerekmektedir, aksi halde
arag cekilirken yonlendirilemez veya frenlenemez.
YG sisteminin devrede olmamasi durumunda araci

Araca uygun ekipmanlari kullanin.
Uretim hattinda, gévde Uretimi veya
atolyede kullaniimasi onerilir.

kontrollii ve yavas hizda cekiniz.

Araci iterken motorda guicli bir direng
veya titresim hissederseniz gekme isini
derhal durdurun. Motorda titresim veya
direng olmasi, daha yiksek hizlarda ( arag
hizinin 3 km/ sa lizerine gikmasi) devam
etmesi durumunda motor arizasi meydana
gelebilir.

Arkadan itme

L2

Cok kisa mesafe ve 3 km/ sa (0,8 m/ sn veya ylrime hizinin yarisi) gibi ok
yavas hizda itiniz. Anahtar durum mars anahtarinin aracin galisir pozisyonunda
olmasi ve vitesin bosta olup, park freninin devre digi olmasidir.

Tavsiye Bagka bir aracla gekme | Fren ve direksiyon sisteminin calisabilmesi icin YG

Edilmeyen Arka aksin ve tekerleklerin sisteminin devrede olmas| gerekmektedir, aksi halde

(Tekerleklerin ayriimasi - arag gekilirken yonlendirilemez veya frenlenemez.
u‘iﬂsg —

Arkadan itme

Kontrolli hizi koruyun.
kaldirimamas) YG sisteminin devrede olmamasi durumunda araci
Detaylar igin arka sayfaya -}
bakin ﬂ
o m——g'

Tahrik saftinin ve tekerlerin (aragta
bulunmamaktadir) baglantisini kesmek igin
ekipman gerekmektedir. Surlictiniin bu isi
yapabilmesi durumunda giivenli bir yerde

. - . o yaptigindan emin olmalidir ve ayrilan aksin
YG sisteminin devrede olmasina veya itme hiz limitine | ,erinin kapatiimas! gerekmektedir.

ihtiyag yoktur.

kontrollii ve yavas hizda cekiniz.
Disuk gerilim (DG) bataryasinin bosalmasi durumunda P vitesi ve ePB serbest birakilamayacagi icin arag hareket edemez. Bu durumda DG bataryasini ¢ikarin veya takviyeyle
calistirma yapiniz. Bu durumda mars konumunu ON, vitesi N’ ye alin ve eBP’ yi serbest birakin, bdylece arag hareket edebilir duruma gelir.

2. Arka aks milinin tahrik flangi nasil ¢ikarilir ve takihr

Cekme sirasinda fren sisteminin ve direksiyonun calisir durumda olmasi igin ytiksek gerilimli batarya
sistemini devreye alin.

Yuksek gerilimli batarya sistemi devreye alinamiyorsa araci gekmek mimkun degildir.
Zorunda kalmadiginiz strece arka aks tahrik milini tekerlekten ayirmayin.

< Cekerken >

< Normal >

Civata

Cikarin4siirii Flang Fren ve direksiyon sisteminin

calisabilmesi icin YG sisteminin
devrede olmasi gerekmektedir,
aksi halde arag gekilirken
yonlendirilemez veya frenlenemez.

Jant Kapag

Tahrik Aksi

Rulman

Arka aksin sag tarafi

3. Adim: Tahrik flans civatalarini gikarin ve
flansgi ¢ikarin. Bu is lokma anahtar ve kol
kullaniimahdir, ¢tinkli normal anahtar bu civatayi
gevsetmek igin yeterli torku saglayamaz.
Cikarilan aksin tzerine kapak takin.

1. Adim: Tekerlek gébeginin her iki tarafindaki kapaklari
cikarin. Not: Kapak sizdirmazla montelenmistir.

= s
@ % Sikma torku:
98 ile 120 Nm
C - Segmani (10ile 12 kgfm)
E EZ \,,}Pﬂ genisletici e
5 — [
o
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5 Hasar onleme

5.9 Yangin riski

5.9 Yangin riski

A Yangin riski

Etkin olan elektrik hatlarinda ¢alismak kisa devre
riski tasir.

Elektrik sistemi Gizerinde ¢alismaya baslamadan
once gug¢ kaynagindan (6rnegin akiden) ayirin.

Tum ylzeylerde, yanici nesnelerin veya
sivilarin, digli kutusu vb. gibi sicak tertibatlarla
(hidrolik sistemdeki sizintilar dahil) temas
edemeyeceginden emin olun.

Yangin riskini 6nlemek icin gévdeye uygun
kapaklar, contalar ve kapaklar takilmalidir.
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5 Hasar onleme

5.10 Elektromanyetik uyumluluk (EMC)

Aragtaki ayni kaynaktan beslenen birbirinden farkl
elektrikli sistemler devrede bozulmaya neden

olur. MITSUBISHI FUSO, fabrikada monte edilen
aragctaki tum elektrikli ve elektronik bilesenlerin
elektromanyetik uyumlulugunu test eder.

Elektrikli veya elektronik sistemler yenilenirken,
elektromanyetik uyumluluk agisindan test edilmeli ve
bu belgelenmelidir.

Yenilenen ekipman, EC Direktifi 72/245/EC (gecerli
olan versiyon) uygunluk onayina sahip olmali ve CE
isareti tagsimaldir.

Buna baska bir segenek olarak, CE isaretine uyan
UN-R 10’a gore test edilmeli ve etiketlemedir.

Asagidaki standartlar bu konuda daha ayrintili bilgi
vermektedir:

» 72/245/EC sayil EC direktifinin glincel gecerli
versiyonu (gtincel 2009/19/EC)

* BM yonetmeligi UN-R 10
* CISPR 12

+ ISO 7637

« 1SO 11451

« I1SO 11452

+ Cift yonlU telsiz sistemlerin gliclendiriimesinde,
ISO/TS 21609 kurulum ydnergelerine uyulmasi
zorunludur.

EI EK bilgi

Operasyonel ve arag guvenligi ile ilgili notlara
(> 1.3) ve (> 1.4) bakin.

5.10 Elektromanyetik uyumluluk (EMC)
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5 Hasar onleme
5.11 Aracin depolanmasi ve teslim edilmesi
5.11 Aracin depolanmasi ve teslim edilmesi

Aracin depolanmasi

Araclarin depoda herhangi bir zarar gérmesini
dnlemek icin MITSUBISHI FUSO, iireticinin [> 3.8.2
ve [> 3.8.3'de gegen yonergelere uygun olarak
aracl hazirlamasini ve depolama yapilmasini
tavsiye eder.

Aracin teslimi

Aracin hasar gérmesini 6nlemek veya mevcut
herhangi bir hasari onarmak igin MITSUBISHI
FUSO, aracin teslim edilmeden 6nce tam kapsamli
bir fonksiyon kontroliine ve gorsel muayeneden
geciriimesini tavsiye eder [> 3.8.4.
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6 Baz arag¢ uzerinde modifikasyon

6.1 Genel

A Yaralanma riski

6.1 Genel

|1| Ek bilgi

Guvenlikle ilgili (6rnegin tekerlek agisi, direksiyon
veya frenleme islevleri gibi) gerekli olan civatali
baglantilari degistirmeyin.

Arag Uzerinde c¢aligirken civatali baglanti sékmeniz
durumunda, is tamamlandiginda baglantinin tekrar
orijinal kosullari sagladigindan emin olun.

Sasi veya govde Uzerindeki kaynak isi sadece
egitimli personel tarafindan yapilabilir.

Govde, atagsman, kurulan ekipman ve herhangi bir
degisiklik, yururlukteki yasa ve direktiflerin yani sira
is glvenligi veya kaza dnleme yonetmeliklerine,
glvenlik kurallarina ve kaza sigortasi
yonetmeliklerine uygun olmalidir.

Civatal ve kaynakli baglantilar hakkinda daha
fazla bilgi Bolim 3 “Gévde planlanmasi” >3.6ve
Boliim 5 “Hasar 6nleme”de bulunabilir. > 5.1
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6

Baz arag lizerinde modifikasyon

» Aks, direksiyon, fren, sispansiyonla ilgili
bilesenler gibi kritik gtivenlik parcalarini asla
degistirmeyin (kaynak isi vb.) veya isitmayin.

Kritik guvenlik parcalarinin iglevini incelemek

zorunda kalmaniz durumunda, ilgili departmana
danistiginizdan emin olun. >22

Ana kritik glvenlik parcalari

==

Mafsal kolu

Mafsal kolu civatasi

Rot tertibati

Rot kolu

Rot kolu civatasi

Aks

Direksiyon mili tertibati
Direksiyon hidroligi yardimci motoru
Direksiyon hidroligi yardimci motor braketi
Pitman kolu bilyali saplamasi
Direksiyon baglantisi
Direksiyon rot basi
Direksiyon catali

Kaymali direksiyon mafsali
Direksiyon gbbegi

Fren hortumu, fren borusu
Fren servo motoru

Vakum tanki

Tekerlek civatasi

Bijon somunu

Yay braketi

Yay U-civata

“ Yalnizca gegerli sirimden tim boélumleri yazdirin

6.1 Genel
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I 6  Baz arag lizerinde modifikasyon

6.2 Sasi cerceve malzemesi

6.2 Sasi ¢ergeve malzemesi

Cergeve uzatilirsa, uzatma elemaninin ve destek
braketinin malzemesi standart sasi gergeve
malzemesiyle ayni kalite ve boyutlara sahip olmahdir.

FEA X - X X - -

FEB X - X X - -
FEC - X - - - X

m EK bilgi

Destek elemanlari @ @ @ boyutlari ve
konumlari igin “10.6.2 Sasi kesit modulu” >
10.6.2’ye bakin.

Malzeme hakkinda daha fazla bilgi igin “7.1.1
Govde montaji yontemleri” > sayfa 149’a bakin.
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|’6

Baz arag lizerinde modifikasyon

6.3

Arag sasisinde delme isi

Yan gubukta delme isi

Yan cubukta dizenli araliklarla delikler
bulunmaktadir (yatay 50 mm, dikey 40 mm
aralkla). Mevcut delikleri kullanin.

Daha fazla delik agilmasina izin veriimemektedir.
Flansin kisa kenarlarina delik delmeyin.

Kural olarak, higbir delik biyitulemez.

Herhangi bir deligi buyttmek zorunda kalinmasi
durumunda, ¢api 13 mm’ yi gegmemelidir.

Yan gubuk ylizeyine dogrudan yik
uygulanmamalidir (diyafram etkisi). Bu

kaginilmazsa, ylzeyi alttan desteklediginizden
emin olun.

Delme isinin tamamlanmasinin ardindan tim
deliklerin ¢apaklarini alin.

50'77/77

N31.00-2208-00

6.3 Arac sasisinde delme isi

==
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I 6  Baz arag lizerinde modifikasyon

Travers delme isi
« Delik ¢caplari ve delikler arasindaki mesafeler
asagidaki tabloda belirtilen degerlere uygun
olmahdir.
Birim: mm

» Timsah tipi (bkz.
Sekil 1)

» Kanal tipi (bkz.
Sekil 2)

maks. 9 min 30*

Not*: Hazir halde bulunan deliklerin boyutlarinda
degisiklik yapmayin.

Ceneli tip

ks
|
|
Fan
AP
%
——I -
wvv\.ww

Sekil 1

1. Minimum 1100 mm
2. CAP maks 9 mm
3. Minimum 325 mm
4. Minimum 420 mm

6.3 Arac sasisinde delme isi

Deliklerle, yan gubuk flangini veya késebent
kenarinin arasi 100 mm’den fazla olmalidir.
Kanal tipi traversin ylzeyindeki delikler kenardan
minimum 50 mm mesafede olmalidir. (Bkz. Sek.
2)

Flanstaki delikler kenarlardan en az 25 mm
iceride olmaldir.

Delikler, flansin kavisli kismindan en az 20 mm
bosluk birakilarak delinmelidir.

Kanal tiirii

__byor |
t3
N
Sekil 2

5. Minimum 50 mm (Delme yuzeyi)
6. CAP maks 13 mm (Delme yuzeyi)
7. Yan gubuk

8. Kosebent
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6 Baz arag lizerinde modifikasyon
6.4 Aracg sasisinde kaynak isi
6.4 Arag sasisinde kaynak isi
Sasi gergevesine herhangi bir seyin kaynaklanmasi
prensip olarak yasaktir, glinkii kaynak elemanda
catlak riskini artirir. Arka gévde montaji hakkinda

ayrintili talimatlar icin bkz. 7.2 "Montaj cercevesi"
>7.2.

|1| EK bilgi

Kaynakli baglantilar hakkinda daha fazla bilgi
Boliim 5 “Hasar 6nleme” > 5.2'de bulunabilir.
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6 Baz arag¢ uzerinde modifikasyon

6.5 Aks mesafesinde modifikasyon

6.5 Aks mesafesinde modifikasyon

Aks mesafesi uzatiimamali veya kisaltiimamahdir
¢unkd fren borulari ve kablo demeti uzunlugu gibi
etkenler bulunmaktadir.

Aks mesafesinin degistirmek zorunda kalirsaniz, ilgili
departmanla iletisime gecin >2.2.
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I 6  Baz arag lizerinde modifikasyon

6.6 Cerceve degisiklikleri
6.6 Cerceve degisiklikleri

+ izin verilen maksimum aks yiikleri ve minimum én aks yiikii agilmamaldir.
» Arka alt koruma: standart bir aragta oldugu gibi sabitlenir.
* Montaj gergevesini sasinin sonuna kadar uzatin.

6.6.1 Modifikasyonlar i¢in alinmasi gereken 6nlemler

Ozel tasarimli bir arka gdévdenin monte edilmesi veya aracin dzel kosullarda kullaniimasi igin yapilan montaj
veya modifikasyon ¢alismalari sirasinda sasinin yapisinin veya mukavemetinin bozulmamasina azami 6zen
gOsterin.

Ozel tasarimli bir arka gévdeyi monte ederken, sasi lizerindeki agirlik dagihminin esit olmasina gok dikkat
edin.

Bkz. “10.6.2 Sasi kesit moduli” >10.6.2.

Sasiye destek elemani eklenmesi, delik agilmasi veya malzeme kaynaklanmasi, sasi mukavemetini blyuk
Olcude etkileyebilir, sasi Uzerinde deformasyon veya ¢atlamaya olusmasina neden olabilir. Cerceve Gzerinde
gereksiz destekleme, delme veya kaynak isleri yapmaktan kaginin.

6.6.2 Uzatma ve kisaltma

» Sasi arka ¢ikintisi uzatma proseduiri

Sasinin arka gikintisini uzatmak igin asagidaki adimlari izleyin.

* Uzatma elemani

MJSH440 Yan Isik akisi, 540 MPa, YGW11 veya JIS

MJSH440 3,2-45

(S355J2C+N) cubukla (S355J2C+N) mm aras

HTP540 (S500MC) esit

D4301 veya JIS Z3211'e  Z3312'ye gore
gore esdegeri olmalidir.  esdegeri

Cekme mukavemeti ylksek olan gelik (540 MPa sinifi), kaynaklarda otomotivde kullanilan gelikten
(MJSH440) daha kolay sertlestigi igin asagidaki talimatlari izleyin.

(a) DUstik hidrojenli elektrot kullandiginizdan emin olun. Ozellikle, kaynagin ana gévdeyle ayni mukavemet
degerine sahip olmasi gerektiginde, disik hidrojenli ve cekme mukavemetli yiksek olan elektrot
kullanin.

(b) Sertlesme orani dusuk olan kisa kaynak dikiglerinin gatlama olasiligi daha yiiksektir, bu nedenle gok
sayida kisa kaynak dikisi gerektiren alanlarda kaynak dikigini uzun tutun.
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6 Baz arag¢ uzerinde modifikasyon

6.6 Cerceve Degisiklikleri

» Uzatma ve kisaltma proseduriu
Asagida gosterilen guglendirme prosedurine uyun.

Destek elemani, sasi ve uzatma elemaninin
Uzerindeki iki noktadan civatalanmalidir. M10 civata
(8T) ve somun (6T) kullanin ve 60 ila 80 N-m {6 ila 8
kgf-m} sikma torkuyla sikin.

Yan ¢ubukla alin kaynagi yapilan ekin flang yuzey
bitirme kalitesine ¢ok dikkat edin. Ust yiizeyde
kaynak centigi veya dolgu cikintisi olmadigindan
emin olmak i¢in dikkatlice taglama yapin. Ayrica yan
kolla uzatma elemani arasinda herhangi bir ¢ikinti
olmadigindan emin olun. Tim adimlari eksiksiz bir
sekilde tamamlayin.

60° N31.00-2214-00

A
Y

N31.00-2212-00

1. 200 mm'den fazla

m Ek bilgi

XKile isaretlenmis olan 20 mm uzunlugundaki
yuzey Uzerinde kaynak yapilmamalidir.

N31.00-2213-00

1. Taglama yapilmis bitmis yizey
2. Cikintilar temizleyin
3. Ylzeyi taglama yaparak bitirin
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6 Baz arag lizerinde modifikasyon

6.6 Cerceve Degisiklikleri

* Yan kol yuzey kalitesi uyarilari.

Yan cubukla alin kaynagi yapilan ekin flans
yuzey bitirme kalitesine 6zellikle dikkat edin.
Bitmis ylzeyin ¢entik, birikme veya digblkey
kaynak birikintisinden arinacak sekilde
taslayarak, temiz olmasi gerekmektedir.

Kaynak c¢entigi Kaynak yigilmasi

=
Cr e
-

X X

izin verilmez izin verilmez

6.6.3 Digerleri

Yan kolda, travers flansinda veya kosebentinde
asla delik agmayin veya centik tagslamayin.

Centik birakmayin

1. Yan kol
2. Kbésebent travers
3. Travers
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6 Baz arag¢ uzerinde modifikasyon

6.7 Donanim ve yardimci bilegenlerin montaji

6.7 Donanim ve yardimci bilegsenlerin montaji

A Kaza riski

Onaylanmamis pargalarin, montajlarin veya
donlstlirme pargalarinin ve aksesuarlarin
kullanilmasi aracin gtivenligini tehlikeye atabilir.

Herhangi bir atagsman, 6zel amagh gévde, ekipman
takmadan veya temel aracta ve/veya tertibatlarinda
herhangi bir degisiklik yapmadan 6nce, arac
Kullanim Kilavuzunun ilgili bélimlerinin yani sira
aksesuar ve istege bagl donanim parcgalarinin
Ureticisi tarafindan verilen galistirma ve montaj
talimatlarini okumalisiniz.

Aksi takdirde, kendinizin veya baskalarinin
yaralanmasina neden olabilecek tehlikelere neden
olabilirsiniz.

Resmi test kuruluglar tarafindan yapilan resmi
kabul, glivenlik risklerini ortadan kaldirmaz.

Tum ulusal yasalara, yonetmeliklere ve kayit
gerekliliklerine uyulmalidir.

6.7.1 Yan kol montaj ekipmani

* Yan kol burun tarafindaki agir bilesenleri
desteklemesi icin civatalari takarken, asagida
gOsterildigi gibi yan kolun igine bir destek elemani
takin. Bu, yan kol Gzerine binen bilesen agirhdinin
olusturdugu statik yuk civata basina 100 kg
kuvveti agsa bile, bilesenin rezonansi nedeniyle
cercevede catlaklarin olugsmasini dnleyecektir.

Ornek:

» Kural olarak, gergeve tarafina dnceden takiimis
olan bilesenlere (aku vb.) ek ekipman takmaktan
kaginin. Bu durumun kesinlikle gerekli oldugunda,
her bir civata Gzerindeki gerilimi azaltmak i¢in
civatalarin boyutunu veya civata sayisini artirin.
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6

Baz arag lizerinde modifikasyon

6.7 Donanim ve yardimci bilegenlerin montaji

6.7.2 Takoz Takimi

Montaj

Aracin ileri geri salinmasini engellemek igin
takoz koyun.

is kazas! ve hatalarini énlemek icin emniyete
alin.

Takozlar rahat ulasabileceginiz sekilde
yerlestirin.

6.7.3 Yedek lastik tasiyicisi

==

Sasi gizimine uygun olarak ¢ergevenin altina,
yanina veya goévdesine monte edin.

Kolayca erisilebilir ve kullanimi kolay olmalidir.
Yedek lastik tasiyicisi

Lastik tasiyiciy1 yeniden sekillendirirken
asagidakilere dikkat edilmelidir:

(a) Tek bir isci lastigi yerinden kolayca c¢ikarabilir
veya takabilmelidir.

(b) Lastigi tasiyiciya takarken ve sabitlerken,
diger pargalara temas etmemelidir.

(c) Lastik herhangi bir sekilde hasar
g6érmemelidir.

(d) Sabitleme aparatinin gevsemesi 6nlenir.

Ornek 1: Kelepgeli lastik tasiyici
Sikma civatasi en az 30 mm olmaldir.
Sikarken cift somun kullaniimahdir.

Lastigin braket Gzerine diigsmesini 6nlemek icin
yukseklik farki olmalidir.

Sikma somunlarinin ve civatalarinin diismesini
oOnlemek icin tutucu takilmahdir.
Ornek 2: Zincirli lastik tasiyici

Taslyicida, zincir plakasinin altina yerlestirilmis

bir yay olmalidir.

Zincir mili asla ters dénmemelidir.

Lastigin digmesini dnlemek icin bir kilit

takilmahdir.

(e) Stkma civatasi M10, 7 T mukavemetinde
veya esdeder bir Grtin olmalidir. (kelepgeli
lastik tasiyicilar)

(f) Lastik ileri, geri, sol ve sag yonlerde hareket
etmemelidir. (kelepceli lastik tasiyicilar)

(g9) Lastikleri zincirlerken yaralanmalari
Onlemeye 6zen gosterin. (zincirli yedek lastik
tastyicisi)

(h) Sikma civatalari en az 49 Nnv'lik bir tork ve en

az 290 N’luk bir kuvvetle sikilmalidir. Yedek
lastik taslyicisi, lastigi givenli bir sekilde tutmak
icin yeterli temas alanina sahip olacak sekilde
tasarlanmaldir. (zincirli yedek lastik tasiyicisi)

(i) Yukseklik en az 10 mm (1) olmali veya ayni
etkiyi saglayacak sekilde tasarlanmalidir. (zincirli
yedek lastik tasiyicisi)

N40.00-2035-00

1. 10 mm'den fazla

(j) Tasiyiciyi tasarlarken, zincire en az 4900 N

cekme yukl uygulayin. (zincirli yedek lastik
tasiyicisi)

(k) Sikma torkunu 49 Nm olarak gosteren

"Uyari Plakasini" calisma sirasinda kolayca
gorulebilecek bir konuma yapistirin.
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Baz arag¢ uzerinde modifikasyon

6.7 Donanim ve yardimci bilegenlerin montaji

» Taslyici sasiye takiliyken asagidaki testleri
gerceklestirin.
(a) Cekme mukavemeti testi

(kelepgeli lastik tastyici)

Asagidaki yuku, tasiyiciya bir lastik takiliyken,

tekerlek diskinin ortasina gelecek sekilde

uygulayin.

§

Wxaxf3
Test yuku

Maksimum agirhdina sahip hazir
lastik

2.5’in kati yuk
Gerekli guvenlik katsayisi 1.3

(zincirli yedek lastik tasiyicisi)

Asagidaki yuku zincir plakasina gelecek
sekilde uygulayin.

P
P
Po

W

a

§
Y

(PoxyxtWxa)xf
Test yuku

Standart sikma torkuyla sikma
sirasinda zincire uygulanan yuk

Maksimum agirligina sahip hazir
lastik

2.5’in kati yuk
Gerekli guvenlik katsayisi 1.3
1.5%in kati yik

Test sonucunda tastyicinin zarar gérmemis
olmasi gerekmektedir.

(b) Zincir mukavemeti testi

(zincirli lastik tasiyicr)

Zincir plakasini sabitleyin ve tasiyiciya
asagidaki torklari uygulayin.

T = Toxyxf3

T Test torku

To : Standart sikma torku

B Gerekli guvenlik katsayisi 1.3
Yy 1.5%in kati yuk

Test sonucunda taglyicinin zarar gérmemis
olmasi gerekmektedir.

(c) Calisma dayaniklihig

izin verilen maksimum agirliga sahip bir
lastigi zincirleyin, 49 Nm’lik bir torkla sikin ve
lastik yere bakacak sekilde serbest birakin.
Bu islemi 200 kez tekrarlayin. (Bu testin ara
verilmeden yapilmasi gerekmektedir.) Bu
test sonucunda tasiyici bilesenlerin zarar
gOérmemis olmasi gerekmektedir.

(d) Gevseme direnci

Test cihazinda 1 g (9.8 m/sn2) (rezonans
titresimleri sirasinda 1 g olmasi gerekmez)
ve 8.3 Hz ila 50 Hz (dakikada 500 ila 3.000
tekrar) araliginda titresimler yaratarak tasiyici
montajin dikey konumda bir saat boyunca
surekli olarak test edin. Test boyunca Hz
degerini degistirin, her degeri en az 5

dakika koruyun. Test sonucunda taglyicinin
gevsememis olmasi gerekmektedir.
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6 Baz arag lizerinde modifikasyon
6.7 Donanim ve yardimci bilegenlerin montaji

Krank kolu (referans)

@8
N
A_> e = — [ =
et0 © !
S 3
< 700
L A yonii
78 .

6.7.4 Camurluklar ve tekerlek kemeri

» Lastikten camurluk veya tekerlek kemerine olan
mesafe, kar zincirleri veya kaymaz zincirler
takiliyken ve yaylar tam sikismis durumdayken
(burulma durumunda dahil) bile yeterli
olmalidir. Sunulan gizimlerdeki boyutsal verilere
uyulmalidir.

* Camurluk braketleri sabitlemek icin sasi
Uzerindeki standart delikleri kullanin.
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6 Baz ara¢ uzerinde modifikasyon
6.7 Donanim ve yardimci bilegenlerin montaji

6.7.5 Arka alt koruma

Almanya’da, Alman arag ruhsatlandirma Bu yonetmeligin istisnalari, yari romork traktor
yonetmeliklerinin § 32b maddesi, asagidaki araclari, makineler ve alt koruma takilamayan
durumlarda aragta alt koruma bulunmasini zorunlu araglardir.

kilar:

Alttan koruma takilmasi gerekiyorsa, BM yonetmeligi
+ Aracin arkasi ile arka aks arasindaki mesafe R58'e uygun olmalidir.

1.000 mm’den fazla olmasi durumunda

» Sasi ve ana govde pargalarinin yerden yuksekligi, Alt koruma mimkiin olan en ug yere monte

tim ara¢ boyunca yuksuz halde 550 mm'yi agsmasi edilmelidir.
durumunda.
Montaj boyutlari:
GVW < 8 ton GVW > 8 ton
Travers kesit ylksekligi X min. 100 min. 120
Alt korumanin (Yiksiuz arag) maks. 450 (Havali
yol ylzeyinden maksimum Y maks. 550 suspansiyon) maks 500.
yuksekligi (Celik stispansiyon)
Montajli durumda Maks.350 Maks.300
Govde ucundan alt korumanin Maks. P1, P2, P3'te
sonundaki yuk noktalarinin Z test kuvvetlerinin
. . Maks.400
arasindaki maksimum mesafe uygulanmasi sirasinda
deformasyon

» Maksimum genislik = arka aksin genisligi (dis
lastik kenart).

* Minimum geniglik = Arka aksin genisligi-her iki
tarafta 100 mm (en genis aks etkendir)

» Kenar yarigap! en az 2,5 mm olmalidir

| - / =
N31.30-2143-00

Fabrikada takilan arka alt koruma, BM ydnetmeligi
R58'e uygun olmalidir. Herhangi bir degisiklik
yapilamaz. Modifikasyon yapilmasinin zorunlu
olmasi durumunda, sorumlu arag ruhsatlandirma
kurumunca onaylanmalidir.
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Alt koruma mukavemetini ve montajini UN R58

Baz arag lizerinde modifikasyon

yonetmeligine gore kontrol edin.

|
oP P, oP, P, o P,
|
|
700-1000
__/
— |-— maks. 100 —= 300
et a -

a = Arka aks genigligi

[ Y\ F

e

005 0.0

(Y

6.7 Donanim ve yardimci bilegenlerin montaji

] —

P1, P2, P3 = Ylik uygulama noktalarini

==

N31.30-2144-00
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6 Baz arag¢ uzerinde modifikasyon
6.7 Donanim ve yardimci bilegenlerin montaji
6.7.6 Yan alt korumalar

89/297/EEC sayili EC Direktifine gore, izin verilen
toplam arag agirhgi 3,5 tonu asan araglar i¢in yandan
alt koruma sart kosulmustur.

» Bilesenler, belirtilen bosluklarin korunmasi
kosuluyla, aku kutusu, isiklar, reflektorler, stepne
ve alet kutusu gibi yan alt korumalara monte
edilebilir. Fren, hidrolik hatlar ve diger pargalar yan
alt korumalara monte edilebilir.

» Aractaki tim donanimlarin islevi ve erigilebilirligi
bozulmamalidir.

» Alt korumalar, mimkun olan her yerde kesintisiz
olarak dnden arkaya dogru uzanmahdir.

+ Bitisik parcalar st tiste gelebilir. Ust (iste binen
kenar arkaya veya asagiya bakmaldir.

6.7.7 Aracin o6n tarafina monte edilen ekipmanlar

m EK bilgi

Aracin 6n tarafina monte edilmis donanim varsa
hava yastiklarina izin veriimez.

Aracta hava yastiklari bulunuyorsa, bunlar uygun
sekilde c¢ikariimalidir.

Aracin 6n bolimindeki montajli donanimlarin
montaji, sorumlu departman ile koordine edilmelidir

(=22
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6 Baz arag lizerinde modifikasyon
6.8 Kabin

6.8 Kabin

Kabinde yapilan degisiklikler, tertibatlarin ve kontrol
elemanlarinin ¢galismasinda, yuk tasiyan pargalarin
ve montajlarin mukavemeti lizerinde olumsuz bir
etkisi olmamalidir.

Yatirlabilir kabin, gévdeye rijit bir sekilde
sabitlenmemelidir. Kabine herhangi bir miidahale
planlaniyorsa, sorumlu departman ile koordine
edilmelidir > 2.2.

» Mitsubishi U¢ elmas ve Fuso amblemi ile ilgili
icerik > 2.5'e uygun olmalidir.
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6 Baz arag¢ uzerinde modifikasyon
6.8 Kabin

Kabin tavaninin montaiji * Harici olarak monte edilmis pargalari takarken
gbévdenin gizilmesini 6nlemek i¢in dikkat gosterin.

» Paslanmayi 6nlemek igin harici olarak monte
edilmis parcalar ile gévde arasina salmastra
yerlestirin. Kalinhigi 2 mm veya daha az ve delik
¢ap! 8 mm olan RC710CP (EPDM) kauguk veya

Tavan

» Kabin tavani veya sabitleme cubuklari gibi harici
parcalarin montajini yaparken, tavanda bulunan
0zel montaj deliklerini kullanin. (Bkz. Sek. 1 ve 2.)

* Tavana harici olarak monte edilen parcalarin esdegerini kullanin (ozon gatlaginin 6nlenmesi
toplam agirhdinin 50 kg't gegmesini 6nleyin. (Bkz. icin).
$?k' 1.2ved) )  Harici olarak monte edilen pargalari taktiktan

* Nikel-krom kapli paslanmaz celik civatalar ve sonra, montaj civatalarinin tim cevresini
rondelalar kullanin. sizdirmazlik maddesi ile kaplayin.

* Tavana takilacak olan harici pargalari takilmadan
once son kat boya uygulanmalidir. (Bkz. Sek. 3.)

AT
(/ 6
|

— ~

]

T

4
Sekil 1
1. A-A kesiti 5. 1664 (Genis kabin) 1364 (Standart kabin)
2. B-B kesiti 6. 1694 (Genis kabin) 1394 (Standart kabin)
3. 80 7.500

4. Detay C
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6 Baz arag lizerinde modifikasyon
6.8 Kabin

A-A B-B
(Sevk Durumu) (Sevk Durumu)

DETAY C

7 143
m/

%,
3.5
w
0.5
/
¢

)X‘\’
—

Sekil 2
1. 116,5° (Genis kabin, Standart kabin) 5. 14,5° (Genis kabin, Standart kabin)
2. 31.0 (Genis kabin) 6. 34.5 (Genis kabin)
29.0 (Standart kabin) 32,5 (Standart kabin)
3. Tavan ustu 7. Tavan Ustii
4. 1664 (Genis kabin) 1364 (Standart kabin) 8. 1694 (Genis kabin) 1394 (Standart kabin)
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6 Baz ara¢ uzerinde modifikasyon

6.8 Kabin

Sekil 3

1. Diiz rondela ile rondela ve civata kullanin
2. Sizdirmazlik maddesi ile ¢gevre kaplamasi
3. Tavan veya sabitleme cubugu

4. Kauguk kaplama

Sekil 4

1. Civata ve rondela: Sol/sag toplam 8 yer (Tavani
veya sabitleme ¢ubugu igin)
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6 Baz arag lizerinde modifikasyon

6.9 Koltuklar ve bank koltuk

A Yaralanma riski

Bir emniyet sisteminde (emniyet kemeri ve
emniyet kemeri baglantilari, kemer gergisi
veya hava yastigi) veya kablolarinda yapilan
degisiklikler veya yanlis ¢calisma, emniyet
sistemlerinin diizgiin galismamasina neden
olabilir, 6rnegin hava yastiklari veya kemer
gergileri yanlislikla tetiklenebilir veya yavaglama
kuvvetinin hava yastigini tetiklemek icin yeterli
oldugu kazalarda devreye giremeyebilir. Bu
nedenle, emniyet sistemlerinde asla degisiklik
yapmayin.

Tum ulusal yonetmeliklere ve direktiflere uyun.

Orijinal koltuklarin ve/veya bank koltuklarin

yenilenmesine yalnizca aragta uygun zemin montajt,

guclendirilmis kabin ve kabin stspansiyonu gibi
gerekli 6n kurulumlar mevcutsa izin verilir ve
mumkun olabilir. Diger tim koltuk guglendirmeleri

icin, sorumlu departman tarafindan gergeklestirilen

onay kontrolinun bir parcasi olarak ilgili kanitlar

(kemer kontrolleri, cekme testleri) sunulmalidir >2.2.

6.9 Koltuklar ve bank koltuk
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6

6.10 ePTO ve kontrol

Baz ara¢ uzerinde modifikasyon

6.10.1 ePTO tercihini segerken alinacak onlemler

6.10 ePTO ve kontrol

ePTO secgenegini belirlerken bir VCU kodlama numarasi (#1 ila #8) se¢gmek, segilen tercih parametresini
ayarlayacaktir (bkz. Tablo 1).

ePTO tercihi segilirken VCU kodlama numarasi secilmezse, Tablo 1'deki "#2" parametresi ayarlanacaktir.

Tablo 1

Tercih
No

#1

#2

#3

#5

#6

#7

#8

==

Parametre
kiimesinin
adi

ePTO_1
General_
with_
Volume
control
ePTO 2
General_
Garbage
Tipper_0-5V

ePTO_3
Silecek
Sistemi

ePTO_4

Refrigerator_

phi95_pulley
ePTO_5

Refrigerator_

phi127_
pulley
ePTO_6

Refrigerator_

phi119_
pulley
ePTO_7

Refrigerator_

phi134_
pulley

ePTO 8

Refrigerator_

phi47_pulley

Tercih No.#1 Hacim KontrolUu

ePTO
hiz
kontrol
yontemi

Durum2)
Hacim
kontrolU

Case3d)
0~5V
sinyal
girisi
Case3)
0~5V
sinyal
girisi
Case3)
0~5V
sinyal
girisi
Case3)
0~5V
sinyal
girisi
Case3)
0~5V
sinyal
girisi
Case3)
0~5V
sinyal
girisi
Case3l)
0~5V
sinyal
girisi

Pompadaki PTO
Hizi (dev/dk)

o

o

PTO

Vites

Suras
Mevcut sirasinda

Konumu kullanimi

P/N

P/N

P/N/R/D

P/N/R/D

P/N/R/D

P/N/R/D

P/N/R/D

P/N/R/D

—i—» 0~ 5 Sinyal [V]
L5y

Hayir

Hayir

Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

Pompa/

Pompa

Pompa

Pompa

Kompresor

Kompresor

Kompresor

Kompresor

Kompresor

-

Pompadaki PTO
Hizi (dev/dk)

(=]

o

ePTO Kompresor Kasnak

sy

Disli
Orani / Pompa/"
Kompresor
Oranl nizi
0~1.0V
Orpm /
3500 5 g~3.0v
2000rpm
0~0.8V
O0rpm/
3500 45 50v
2000rpm
0~0.8V
O rpm/
3500 45 50v
2000rpm
Dusuk hiz
(o.;g/ 1230rpm /
([1’30) Yiksek hiz
@ 2200rpm
Dusuk hiz
(Of; ;. 1230rpm /
<p1 30) Yiksek hiz
@ 2200rpm
Dusuk hiz
(0-15119 , 1230rpm /
(p1 30) Yuksek hiz
@ 2200rpm
Dusuk hiz
( 1 f;"l , 1230rpm /
<p1 30) Yuksek hiz
@ 2200rpm
Dusuk hiz
(0-2;3/ 1230rpm /
"1’ 30) Yiiksek hiz
@ 2500rpm
- —- 0 ~ 5 Sinyal [V]

Tercih No.#2 0 ~ 5V sinyal girisi

“ Yalnizca gecerli sirimden tim bolumleri yazdirin

Hiz
kontrol
Diag

Devre
disi

Devre
disi

Devre
disi

Devre
disi

Devre
disi

Devre
disi

Devre
disi

Devre
disi

Beklenen
uygulama

Genel

Genel (Atik)

Silecek

puskarttcusu

Sogutucu

Sogutucu

Sogutucu

Sogutucu

Sogutucu
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Baz arag lizerinde modifikasyon
6.10 ePTO ve kontrol

6.10.2 ePTO ayarlari ve motor karakteristikleri

ePTO i¢in asagidaki 6gelerden herhangi biri yapilirsa, motor ayarlarinin inverterde saklamak igin tekrar 6n
ayar (yani, motor karakteristiklerin alinmasi ve motor edinimi) gerekecektir.

(a) invertér degisimi
(b) inverter baglatma
(c) Motor degisimi

1 Motor 6zellikleri edinme prosediri

==

(a) TGm motor yiklerini kaldirin ve motorun yiksuz donmesini saglayin.

» Bir disli kutusu ve pompa bagliysa, pompay! ¢ikarin.

» Bir kasnak ve kompresor bagliysa, tahrik kayigini ¢ikarin.

(b) Vites konumunun P konumuna alindigini kontrol edin ve EV sistemini devreye alin.

(c) Motor surtcusunu (frekans inventdru) kullanarak ePTO invertor i¢in bir Aktarim Talebi olusturun.
(d) Motor yaklasik 30 saniye boyunca her iki ydnde donecek ve tamamlanacaktir.

(e) Motor, Motor surucusunde (frekans inventdr) onaylanan bir Aktarim Tamamlandi durumuyla dénmeyi
biraktiginda, ilk ayarlar tamamlanacaktir.

(f) Anahtari kapatin ve EV sistemini devre disi birakin.
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I 6  Baz arag lizerinde modifikasyon

6.10 ePTO ve kontrol

6.10.3 ePTO calistirma prosediirii

ePTO, aracin ytksek gerilim ¢ikisini kullanarak ePTO motorunu ¢alistirir, bu da pompa ve kompresori
calistirarak sistemin gticinu saglar.

1. PTO'yu baglatma ACIK
(a) Vites konumunun P konumuna alindigini e~
kontrol edin, ve EV sistemini devreye alin.

(b) EV sistemini devreye aldiktan sonra PTO’ yu
devreye almak i¢in PTO digmesine basin.

(c) Panelde gorinecek ve PTO devreye
girecektir.

721468

2. PTO’yu devre digl birakma
(a) PTO’yu devre digl birakmak igin PTO
digmesine basin.

(b) [Panelde . simgesinin kaybolup
kaybolmadigini kontrol edin.

221007

3. Oneri
PTO kullanim kosullari (6rn. vites konumu ve seyahat uygunlugu) montaj tipine bagh olarak degisir.
4. ePTO uyari ekrani <Yanlig kullanim>

Panelde simgesi gorunecek ve vites konumu ve arag hizi gibi ePTO devreye girme kosullari
karsilanmadiginda PTO digmesi basiliysa sesli bir uyari ¢calacaktir.

Araci glvenli bir yerde durdurun, vites konumunu P konumuna getirin ve PTO anahtarini OFF(kapali) konuma
getirin.

5. ePTO uyari ekrani <ePTO devre digi kalma>.
ePTO surekli olarak agir bir yukle kullanilirsa, ePTO sistem sicakhdindaki artis nedeniyle ePTO devre disi
kalabilir ve panelde goruntulenebilir.

Ekipmanin calismasiyla ilgili herhangi bir sorun yoksa ePTO surekli olarak kullanilabilir. Ancak, ePTO
sisteminin sicakhdi digene kadar kullanmayi birakmaniz énerilir.

6. ePTO uyari ekrani <ePTO sistem hatasi>.

PTO sisteminde bir sorun bulunmaktadir ve panel Gizerindeki simge kaybolmazsa derhal yetkili bir
MITSUBISHI FUSO servisinde ﬂ kontrol edilmelidir.

PTO devreye alindiginda PTO sistemi ektin

PTO hata uyarisi ePT0 PTO sistemi uyarisi

MITSUBISHI FUSO eCanter igin gévde ve ekipman montaj yonetmelikleri Yayin tarihi: 07. 03. 2023
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Baz arag lizerinde modifikasyon

6.10.4 ePTO kontrolii

6.10 ePTO ve kontrol

ePTO, VCU tarafindan kontrol edilir ve ePTO iglevleri, VCU kodlama ayarlariyla yapilandirilabilir.
VCU kodlama ayarlari ve degisiklikleri igin yetkili bir MITSUBISHI FUSO servisine danisin.

6.10.5 ePTO i¢in VCU parametre girdileri
Bu bolimde ePTO parametre ayarlari agiklanmaktadir. Parametre ayarlariyla ilgili yardim almak icin yetkili bir

MITSUBISHI FUSO servisine daniginiz.

* VCU parametre girdileri

Kodlama parametresi |"T" Referans | Agiklamalar

PTO Tipi 18421|Bakiniz - PT?—E/E‘T;:HQZ";’;:S"GH
Hedef Hiz 0 | Sabit hiz fonksiyonu kullaniimiyor - PTO vites konumu
PTO Rotate Dir 1|CCW - PTO arag hizi
PTO Orani 0.91]0.9154=119/130 - Diger tercihler
PTO Hiz Limiti 65535 | Hiz sinir yok PTO Rotate Dir tammlar
Hacim Sinyali x0 0| Duslk arag hizinda PTO hizi duser -~ ePTO motorunun

Hacim Sinyali x1

0

Dusuk ara¢ hizinda PTO hizi diser

donus yonu

Hacim Sinyali X2

0

Dusuk ara¢ hizinda PTO hizi diger

PTO_Ratio tanimlar

Hacim Hiz1 Y1

1228

Dusuk arag hizinda PTO hizi diser

- Kasnak/Sanziman
orani

Hacim Hiz1 Y2

2193

Dustk arag hizinda PTO hizi diser

PTO Hiz Limiti tanimlari

Konsept/Aciklamalar

Herhangi bir arag hizinda kullanilabilen PTO, -
OV durma / 5V surtsu; role kontrol,
Dusuk arag hizinda PTO hizi distrme

Ozelligine sahiptir.

PTO i¢gin arag hiz
siniri

Hedef Hiz/ Hacim Sinyali /
Hacim Hizi tanimlari

e PTO Tipi kurulumu
Litfen asagidaki tabloya gore 0 veya 1 secgerek islevselligi secin.

* PTO hizi

bit Fonksiyon 0 1 Not
0 ePTO etkin devre disi devre disi etkin PTO donanimli arag i¢in 1 her zaman etkin anlamina gelir
etkin (aralik 1 olmasi durumunda; Etkin, hizlanma hacim aralik kontroll ¢alisacaktir. 1
Hizlanma hacim diyagnozu olmasi durumunda; 0.5V'den az veya 4.5V'den fazla kullanim sinyali hata olarak
1 ; devre disi kontrol . .
etkin sinyali) algilanacaktir. Lutfen 0 olarak ayarlayin; devre digi birak durumunda, 0~5V tam
4 sistem kullanimi veya hizlanma yok sinyalleri ¢aligir.
2 Hizlanma hacim sinyali kullaniimiyor | kullaniliyor 0~5V araliginda sinyal girisi vey'a'hlzulanma sesi kullanmak icin, IGtfen 1'i ayarlayin.
Kullaniimiyor olarak ayarlamak icin Ilitfen O olarak ayarlayin.
i¢ pazar igin; Liitfen 0 olarak ayarlayin; devre disi. ihracat igin; CAN {izerinden hiz
3 CAN XMC hiz istegi etkinlestir | devre disi etkin talebi kullanilacaksa, litfen 1 olarak ayarlayin; etkin. Aksi takdirde, litfen O olarak
ayarlayin; devre disl.
1; evet, PTO'yu vites konumunu N ile baslatabilir hale getirir. Tavsiye; Bit4 igin evet,
4 ePTO N konumuyla baslar hayir evet 1 secilmeli(ePTO N konumuyla baslar) ve bit7 (N konumu ile ePTO durmamasi igin)
1, no segilmelidir.
. 1; evet, PTO'yu D veya R vites konumunda baslatabilir hale getirir. Tavsiye; Bit5
5 ePTO, D ve R vites konumu hayir evet icin evet, 1 segilmeli (ePTO D,R konumu ile baslar) ve bit6 (ePTO D,R konumu ile
ile baglar
durur) 1, hayir olmaldi.
6 ePTO D ve R vites konumu ile evet hayir 0; evet, D veya R vites konumu ile PTO'yu durdurur
durdurma
7 N konumu ile ePTO durdurma evet hayir 0; evet, N kaydirma konumu ile PTO'yu durdurur
ePTO. arac hareketsiz 0 olmasi durumunda; Evet, arag dururken PTO baslangici sinirli olacaktir. Tavsiye;
8 L ¢ - evet hayir Bit8 icin hayir, 1 (ePTO arag hareketsiz dururken baslar) ve bit10 (arag hareketi ile
durdugunda kontollii baglar ) .
ePTO durur) hayir, 0 secilmelidir.
Arag hiz sinirlamasi ile ePTO 0 olmasi durumunda; Evet, PTO kullanimi, "PTO Hiz Sinin" kodlama parametresi ile
9 . evet hayir .
kontroli tanimlanan arag hiz sinirlamasi dahilinde sinirlandirilacaktir.
10 ePTO arag hareketi ile durma evet hayir 0 olmasi durumunda; Evet, arag hareket ettiginde PTO duracaktir.
devre disi
1 ICUC'de 6PTO géstergesi etkin blr_gk (ePTQ Par!el Gzerindeki "ePTO" géstergesi devre disi birakmak igin 1,devre digi birak
gostergesi | segin.
yok)
12 Sesli uyari etkin devre disi | ePTO sesli uyari zili 1 ile devre disi kalir.
13 (yedek) - - Lutfen O olarak ayarlayin
Dislik arag hizinda ePTO hiz . 1 olmasi durumunda; etkinlestirildiginde, ePTO hizi arag hiziyla degistirilecektir.
14 L devre digi etkin e "
disisu Duslk ara¢ hizinda ePTO hizinin azalmasi" sayfasina bakiniz.
15 (yedek) - - Lutfen O olarak ayarlayin

==
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I 6  Baz arag lizerinde modifikasyon

6.10 ePTO ve kontrol

0/1 ile iglevsellikler tanimlandiktan sonra, bilgisayarinizdaki hesap makinesi ile ikili sayilari girin ve ondalik
saylyi hesaplayin.

Ondalik sayi, "PTO Tipi" icin kodlama parametresi olacaktir.

Bu 6rnekte T
Windows10 hesap makinesi = DEC 18.421

Programci modu gdsterilmektedir.
& BERS I BIN 0100 0111 1111 0101

|« 70057~
1 PTO devrede
bit | Fonksiyon 0 1 0 3&@%3@"9'
0 |ePTO etkin devre digi devre digl etkin .
- 1 0-5V girig kullaniliyor
1 |Hizlanma hacmi diyagnozu etkin devre digl etkin (a.ral|k_ L
kontrol sinyali) 0 XMC etkin degil
2 |Hizlanma hacim sinyali kullanilmiyor|  kullaniliyor 1 PNRD poz. tamam
3 |CAN XMC hiz istegi etkinlestir devre disi etkin 1 PNRD poz. tamam
4 |ePTO N konumuyla baglar Hayir evet
5 |ePTO, D ve R vites konumu ile baglar Hayir evet ! PNRD poz. tamam
ePTO D ve R vites konumu ile 1 PNRD poz. tamam
6 evet Hayir
durdurma 1 Hiz sinirt yok
7 |N konumu ile ePTO durdurma evet Hayir 1 Hizsinin yok
8 ePTO, arag hareketsiz durdugunda evet Hayir
kontollii baslar 1 Hizsininyok
9 | Arag hiz sinirlamasi ile ePTO kontroll evet Hayir 0 Gésterge devrede
10 |ePTO arag hareketi ile durma evet Hayir 0 Korna etkin
devre disl
11 |ICUC'de ePTO gostergesi etkin birak (ePTO 0
g(’jstergesi yok) 1 D.@]§Uk hizda PTO hizi
12 | Sesli uyari etkin devre disi duger
13 | (yedek) - - 0
14 |Duslk arag hizinda ePTO hiz distst | devre disi etkin
15 |(yedek) - -

* PTO Déndirme Yonu kurulumu
0; CW, ePTO motorunun CW (Saat Yo6nunde) yéninde donmesini saglar
1; CCW, ePTO motorunun CCW (Saat Yonunin Tersine) yoninde donmesini saglar

Asagidaki sekillerde gdsterildigi gibi, her iki uygulamada CCW kurulumu 1 segilmistir.

Pompa (disli
kutusu ¢ikist)

Motor (disli
kutusu girisi)
Disli kutusu (Pompa) calismasi Kasnak (Kompresoér) calismasi
Aracin arka tarafindan goérinimu Aracin arka tarafindan gorinimu
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6 Baz arag lizerinde modifikasyon

* PTO Orani ayarlanmasi

Disli kutusu (Pompa) calismasi

Liatfen PTO Oranini “3.50” ayarlayin

Kasnak (Kompresor) galisma ayari igin

Latfen PTO oranini asagidaki gibi hesaplayin

PTO Orani = kompresor kasnak ¢api (mm)/ 130 (mm)

ePTO motor hizi, PTO Orani, Pompa/Kompresor hizi iligkisi

6.10 ePTO ve kontrol

ePTO motor hizi = PTO Orani x Pompa/Kompresor hizi

/

ePTO motoru

e PTO Hiz Siniri ayarlamasi

Sanziman /
Kasnak

Pompa /
Kompresor

b

Arka goévde

“PTO Tipi” bit no. 9 “PTO Hiz Sinirt ayarlamasi” 0, Evet ise, bu “PTO Hiz Sinir” sinirlama olarak anilacaktir.
Arag hizi “PTO Hiz Sinin’ni astiginda, ePTO durdurulacaktir.

Latfen “PTO Hiz Sinin”ni km/s birimi ile ayarlayin.

e PTO hiz ayari

PTO hizini ayarlamak igin PTO hiz kontrol araytizinin secgilmesi gerekir.

Ortak bilgi; PTO Ana salteri ON (agik) @ durumdayken, PTO sistemi devreye girecektir ve PTO etkin sinyali
@ devrede oldugunda toprak olacaktir (Etkin degilse; Acik).

<Sabit hiz kontrolii>

PTO salter kabini
A007 o e

@ PTO Ana salter

VCU

(2) Etkin PTO Sinyali

Devreye alindiktan sonra, PTO
hizi, tanimlanan hiz "Hedef Hiz" ile
kontrol edilecektir.

<Hacim kontrolii>

PTO salter kabini
A007 o o
@ PTO Ana salter

3 [poe—e] |
> (@) Etkin PTO Sinyali
o |Aos2

Govde
e =
o\ [A054

@ Hacim Sensori

Devreye alindiktan sonra, PTO hizi
hacim sinyalini takip eder. Hacim
sinyali ve PTO hizi asagidaki
parametrelerle ayarlanmalidir.

Hedef Hiz
Hacim Sinyali x0
Hacim Sinyali x1
Hacim Sinyali X2
Hacim Hizi X1
Hacim Hizi X2

<0 ~ 5V sinyal girisi>

PTO salter kabini

A007 s o

@ PTO Ana salter
o)
O
= (@) Etkin PTO Sinyali
A062 )
s =5
aND  |A054

®) 0~ 5V sinyal girisi

Devreye alindiktan sonra, PTO
hizi takip eder 0 ~ 5V sinyali. 0 ~
5V sinyal ve PTO hizi asagidaki
parametrelerle ayarlanmalidir.

Hedef Hiz
Hacim Sinyali x0
Hacim Sinyali x1
Hacim Sinyali X2
Hacim Hizi X1
Hacim Hizi X2
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6 Baz arag¢ uzerinde modifikasyon

<CAN Hiz kontrolii>

PTO salter kabini
A007 o o

<

@ PTO Ana salter

Govde
konektorii

(@ Etkin PTO Sinyali

A062

VCU

XMC — Arka Govde

6.10 ePTO ve kontrol

ePTO etkinlestirme durumu
Tanim; 18EFO0EBh /BytePosition; 2 / BitPosition 0~1

Arka Govde — XMC

Govde Ureticisinden ePTO hizi isteyin

] cew | xmc ||

Govde

kumandas!

J1939 CAN

Sasi CAN  GOVDE URETIMI CAN

Tanim; 0CFEG0C9h /BytePosition; 1 / BitPosition 0~15

Devreye alindiktan sonra, PTO hizi, CAN "Gdvdeden hizi talep et" araciligiyla istenen hiza gére kontrol

edilecektir.

Ve PTO sisteminin etkin / etkin degil durumu "ePTO etkinlik durumu" tzerinden izlenebilir.

Ayrintilar igin litfen CAN mesaj tanimina bakin.

CAN mesaj tanimi

VCU

A062

@ PTO Ana salter

Govde
konektorii

(@) Etkin PTO Sinyali

S
2
[=
1]
. z| |5 K
o — x
= ) > = =
a S| E| E I s E -
5| . Bl s|s|2 2SR < = 5
=z | o S|zZ2|2| 2| 2| € B - [ [} [t
s | 2 S c|le|Z S| 0| =B = @ o ©
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<Sabit hiz kontroli>
bit |Fonksiyon Ayar Kodlama parametresi | Deger
1 Hizlanma hacmi diyagnozu etkin 0; devre disi Hedef Hiz XXXX
2 Hizlanma hacim sinyali kullanimi 0; Kullanilmriyor PTO Orani YYYY
CAN XMC hiz istegi etkin 0; devre disi Hacim Sinyali x0 0
14 | Duisuk arag hizinda ePTO hiz diisiis 0; devre disi Hacim Sinyali x1 0
Hacim Sinyali X2 0
PTO salter kabini HaCim HIZI Y1 0
A007 o o -
~k Hacim Hiz1 Y2 0

Ldtfen belirtilen pompa/kompresor hizini XXXX cinsinden girin, birim [dev/dak]'dir. Latfen PTO motorunun
maksimum hizinin 7000 dev/dak oldugunu unutmayin, bu [Hedef Hiz] x [PTO Orani] 7000 dev/dak veya daha

az olmasi gerektigi anlamina gelir.
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6

Baz arag lizerinde modifikasyon

<Hacim kontroli>

PTO kurulumu asagidaki gibi olacaktir.

6.10 ePTO ve kontrol

<Hacim kontrolii>

bit | Fonksiyon Ayar 2007 PToﬂi{ e
1 | Hizlanma hacmi diyagnozu etkin etkin (aralik kontrol sinyali) (1) PTO Ana salter
2 | Hizlanma hacim sinyali kullanimi 1; etkin 3 [ros2 el |
3 | CAN XMC hiz istegi etkin 0; devre dis " fageg DEwRETOSDY
14 | Dusuk arag hizinda ePTO hiz distsu 0; devre disi oo ﬁg;ﬁﬂk“:v“g'“ g ‘
@ Hacim Sensori
Latfen belirtilen pompa/kompresoér hizini Y1, Y2
olarak girin, birim [dev/dak]'dir. Ayrica giris hacim
sinyal degeri X0,X1,X2, birim [mV7 dir.
Latfen PTO motorunun maksimum hizinin 7000
dev/dak oldugunu unutmayin, bu [Speed Y1,Y2] 4 _
x [PTO Orani] 7000 dev/dak veya daha az olmasi = Hacim Hiz1 Y2
gerektigi anlamina gelir. gg Hacim Hizi Y1
Hacim arali§i; 850 mV (Bosta) ~ 3000mV (Dolu) z £
Kodlama parametresi Deger 0 + A017 Sinyal gerilimi [mV]
Hedef Hiz 0 Omv 5000mY
PTO Orani YYYY ™ Jo
; ; ; re signd o Signd X ggnd *2
Hacim Sinyali x0 X0 [mV] o oW = ume S
Hacim Sinyali x1 X1 [mV] Hacim: 850mV (Bosta)~3000mV (Dolu)
Hacim Sinyali X2 X2 [mV]
Hacim Hizi Y1 Y1 [mV]
Hacim Hiz1 Y2 Y2 [mV]
<Hacim kontrolii>
PTO salter kabini
Hedef Hiz "0" degilse, hacim kontroll gekilde prne: .
g6sterildigi gibi degistirilecektir. - &
@ PTO Ana salter
Kodlama parametresi Deger 2 E=TN
’ ) > (2) Etkin PTO Sinyali
Hedef Hiz XXXX [devir/dakika] .
PTO Orani YYYY o [por | =
Hacim Sinyali x0 X0 [mV] (3) Hacim Senssri
Hacim Sinyali x1 X1 [mV]
Hacim Sinyali X2 X2 [mV]
Hacim Hizi Y1 Y1 [mV] f Hacim Hizi Y2
Hacim Hiz1 Y2 Y2 [mV] Hacim Hiz1 Y1

PTO hizi [dev/dk]
(pompada)

Hedef Hiz XXXX

o

omVv

2\ \/\

. 0 A
g\ g2l K
\ olume S \ oirne S\%\j olume

» AO017 Sinyal gerilimi [mV]
5000mV

signa *2

Hacim; 850mV (Bosta)~3000mV (Dolu)
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6 Baz arag¢ uzerinde modifikasyon

<0 ~ 8V girig sinyali kontrolu>

PTO ayarlamasi asagidaki gibi olacaktir.

6.10 ePTO ve kontrol

<0 ~ 5V sinyal girisi>

Litfen belirtilen pompa/kompresor hizini Y1, Y2
olarak girin, birim [dev/dak]'dir. Ayrica giris hacim
sinyal degeri X0,X1,X2, birim [mVT dir.

Lutfen PTO motorunun maksimum hizinin 7000 dev/

bit Fonksiyon Ayar PTO salter kabini

1 | Hizlanma hacmi diyagnozu etkin 0; devre disi A007 /.—Qv

2 | Hizlanma hacim sinyali kullanimi 1; etkin (1) PTO Ana sater

3 | CAN XMC hiz istegi etkin 0; devre disi I e B

14 | DUslk arag hizinda ePTO hiz dislsi 0; devre disl = no62 (2) Etin PTO Sinyaii V
g |Ao17 ooV e
eNDA054 GND

@ 0 ~ 5V sinyal girisi

dak oldugunu unutmayin, bu [Speed Y1,Y2] x [PTO 4 _
Orani] 7000 dev/dak veya daha az olmasi gerektigi - Hacim Hiz1 Y2
anlamina gelir. HS Hacim Hizi1 Y1
Hacim araligi; 850 mV (Bosta) ~ 3000mV (Dolu) 2 g
o=
Kodlama parametresi Deger 0 ; > A017 Sinyal gerilimi [mV]
Hedef Hiz o0F  omv 5000mV
PTO Orani YYYY X0
o SIEM o signd N ona X2
Hacim Sinyali x0 X0 [mvy| YO o™ T e S
Hacim Sinyali x1 X1 [mV] Hacim; 850mV (Bosta)~3000mV (Dolu)
Hacim Sinyali X2 X2 [mV]
Hacim Hiz1 Y1 Y1 [mV]
Hacim Hiz1 Y2 Y2 [mV]
<0 ~ 5V sinyal girisi>
PTO salter kabini
Hedef Hiz XXXX [dev/dak] "0" degilse, ses hizi 2007 o o —
kontrolu sekilde gosterildigi gibi degistirilecektir. (D) PTO Ana satter
S [A062 —igems | |
Kodlama parametresi Deger Q , .
@ Etkin PTO Sinyali
Hedef Hiz XXXX [devir/dakika] w ﬁgfg DSV kaynap
PTO Orani YYYY st Jaos4
Hacim Sinyali x0 X0 [mV] (3 0~ 5V sinyal i
Hacim Sinyali x1 X1 [mV]
Hacim Sinyali X2 X2 [mV]
Hacim Hizi Y1 yimvi| | Hacim Hizi Y2
Hacim Hizi Y2 Y2 [mV] HS Hacim Hizi Y1
g
o8 Hedef Hiz XXXX
0 ; » AO017 Sinyal gerilimi [mV]
omv 5000mV
g X0 @ X ve
\ome T e S\g\j Qe Sign?

Hacim; 850mV (Bosta)~3000mV (Dolu)
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6

Baz arag lizerinde modifikasyon

Dusuk arag hizinda ePTO hiz distsu (0 ~ 5V giris sinyali kontrol)

6.10 ePTO ve kontrol

Asagidaki ayarlamayla (PTO Tip bit 14 1; etkin) "Dusuk ara¢ hizinda ePTO hiz azaltma" 6zel ayari mevcuttur.

bit Fonksiyon Ayar
1 | Hizlanma hacmi diyagnozu etkin 0; devre disi
2 | Hizlanma hacim sinyali kullanimi 1; etkin
3 | CAN XMC hiz istegi etkin 0; devre disi
14 | Dusuk arac hizinda ePTO hiz dususu 1; etkin

Bu fonksiyon arka gévdenin sogumasi igin hazirlanmistir, Dislk arac¢ hizinda PTO hizini azaltir. (Arag hizi
distkken gurllti azaltma.)

ePTO motor durdurma/déndirme réle ile kontrol edilir (Sig-Gnd kisa; Durdurma / Sig-5V kisa; Déndr). Arag
donuds hizi, distk arag hizinda Y1'i ve yuksek arag hizinda Y2'yi takip edecektir.

Arag Tarafl <

— Arka govde tarafi

Kodlama parametresi Deger
['5 Hedef Hiz 0
PTO Orani YYYY
A007 0:/.[)_ Hacim Sinyali x0 0
VCU ;L Arka g6vde makinesiile | Hacim Sinyali x1 0
) 12V veya 24V kontrol : N :
A0G2 Goe | Sty PTO Sival T Hacim Sinyali X2 0
5V laote sv o oe Hacim Hizi Y1 Y1 [mV]
Sig AO17 Govde Sig . [:] .
GND  |aoss anet oo | e - Hacim Hizi Y2 Y2 [mV]
Kompresor hizi Y1’ e duser
Kompresor hizi Y2' ye duser
<CAN Hiz kontrolt>
PTO ayarlamasi asagidaki gibi olacaktir.
bit Fonksiyon Ayar Kodlama parametresi Deger
1 | Hizlanma hacmi diyagnozu etkin 0; devre disi Hedef Hiz 0
2 | Hizlanma hacim sinyali kullanimi 0; Kullanilmiyor PTO Orani YYYY
3 | CAN XMC hiz istegi etkin 1; etkin Hacim Sinyali x0 0
14 | Dusuk arag hizinda ePTO hiz distsi 0; devre disi Hacim Sinyali x1 0
Hacim Sinyali X2 0
B.l',l kurglum iI(? CAN Uzerinden hiz talebi Hacim Hiz1 Y1 0
gonderilecektir. Bu nedenle kodlama .
Hacim Hiz1 Y2 0

parametresindeki hiz ayar degeri asagidaki tabloda
gOsterildigi gibi 0 olacaktir.

<CAN Hiz kontroli>

PTO salter kabini

VCU

A007

A062

. [ 2 v‘k

(@ PTO Ana salter

(@) Etkin PTO Sinyali

XMC — Arka Gévde
ePTO etkinlestirme durumu
Tanim; 18EFO0EBh /BytePosition; 2 / BitPosition 0~1
Arka Gévde — XMC
Govde ureticisinden ePTO hizi isteyin

Tanim; OCFE60C9h /BytePosition; 1 / BitPosition 0~15

—{ cew |- xmc ]

Govde
kumandasi

J

1939 CAN

Sasi CAN  GOVDE URETIMI CAN

Not: Talep hizi degeri 4000 dev/dk veya daha az olmalidir.
4000 dev/dk' dan fazla hiz taep edilirse, VCU tarafindan

hata algilanacaktir.
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J 6  Baz arag lizerinde modifikasyon

6.10 ePTO ve kontrol

6.10.6 Kabin arkasi kumandasi (govde uretimi i¢in ivme sensorii)

Kablonun arag tzerinde olgtugu deger, ePTO dénus hizini kontrol etmek igin bir elektrik sinyaline

doénuastaraldr.
Kabin arkasi kumandasi sonradan takilirsa, arag kontrol Unitesi verileri guncellenmelidir ve veriler

glncellenmedikge ePTO galismayacaktir. Ayrintilar igin yetkili bir MITSUBISHI FUSO servisine danisin.

Kabin arkasi kumandasini yenilemek i¢in, Arag kontrol tnitesi ve SAM kontrol Unitesinin verileri
degistiriimelidir. PTO, ancak veriler guincellendikten sonra etkinlestirilir. Yetkili bir MITSUBISHI FUSO

servisine danigin.
+ Ivme Sensérii Detayi

50 Kol (stroke)

B I ) . [31( Kol )
(3.2) (30)  (335)
(2-0633) ‘;i
\ A/ 116( Kapak)
Tam ‘;ﬂ. Tam P
.. / X ‘D
P \] " H —1 [
Y < =l
94.7( Kapak) [
N (07 £0.3)
Sekil 1
MITSUBISHI FUSO eCanter igin gévde ve ekipman montaj yonetmelikleri Yayin tarihi: 07. 03. 2023
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I 6  Baz arag lizerinde modifikasyon

6.10 ePTO ve kontrol

» Kol Uzunlugu (Lever Stroke)

Tablo 3'ten 2 farkli kol uzunlugundan biri, catal
Uzerindeki gaz pedall sensdr kolunun deligini
secgerek tercih edilir.

Tablo 3 (ivme Sensér Ozellikleri) Birim: mm
KISA STROK TiPIi A 4.2 {0.42} 4.3{0.43} 40.0
UZUN STROK TiPi B 50 2.6 {0.26} 2.7{0.27} 64.5
g 1 O O § 100
= 5{0.5) Z 80 g // —
= Py 2 S 30 vz so X
; - v 60 _5\ = AN g
S sl 1L 8 e e A =
X 4(0.4) P 4 o phs o 2.610.26; 60 =
E e c =) 7/ (0]
24 ~ 7 20 © X 2.0 Y, 0 g
g e N g / g
T [y / 20
0 20 31 2 P <_§
© _ O / T
@ Kol (mm) S 0 20 40 50
M = © —
3 o
Kisa kol & § Kol (mm) E
Uzun kol I
+ [vme sensériiniin montaji (b) Ilvme sensbriini, yilksek basingli arag yikama
- N sisteminden sigrayan sudan veya lastikten akan
Kablo demetinin baglanmasi
cakil veya camur suyundan uzak tutun. Ayrica
Sasi tarafindaki gaz pedali sensoriiniin toz, ylksek sicaklik, titresim ve diger parcalarla
konektori, asagida gosterildigi gibi kabinin etkilesime karsi dikkatli olun ve bir kapak takin.

solunda arka kisma yerlestirilmistir. Bir alt kablo

) ¢ - 5 (c) Gaz sensorl kolunun, kol stroku yénuine paralel
demeti kullanarak ivme sensoérine baglayin.

yonde cekildiginden ve kolun egilmediginden

ivme sensoériiniin montaj veya bukulmediginden emin olun.
Gaz pedali sensdriini, takili braketi kullanarak (d) Gaz pec(jjall_s?_nsérQnUn durdurma civatasini
takin. Sensorii kapakla birlikte takin. ayarini degigtirmeyin.

(e) Gaz pedali sensériinden énce tam strokuna

ulasacak sekilde yerlesik goévde tarafindaki
(a) Orijinal kabin arka kumandasini kullanin kumandayi ayarlayin.

(montaj igin gaz pedali sensori). Orijinal
olmayan bir kabin arka kumandasinin
(montaj igin gaz pedali sensori) kullaniimasi,
arac kontrol Unitesinin veya diger bilesenlerin
arizalanmasina veya arizalanmasina neden
olabilir ve bu garanti kapsaminda degildir.

Onlem:

(f) Gevsemelerini 6nlemek icin konektdrl ve kablo
demetini bir bant klipsi veya benzeri bir cihazla
yerine sabitleyin.
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I 6  Baz arag lizerinde modifikasyon

6.10 ePTO ve kontrol

(g) Sensori disurmeyin veya guglu bir darbe (h) Govde pargasini veya ekipman yan
almasina izin vermeyin. Dlzensiz bir calisma kumandasini geri yerine takarken gaz pedali
veya ariza meydana gelebileceginden sensori sensorinin konumunun geri donas yay
sokmeyin. kuvvetini kullanmayin.

Gaz pedali sensOru konnektdrinun sasi tarafinda ayarlandigi kisim

Parca Llistesi Birim: mm

ML343597 SENSOR TAKIMI, KABIN ARKASI

KONTROLU
KABLO DEMETI, KABIN ARKASI
MK648545 KUMANDAS] 2500
ALT KABLO DEMETI GAZ PEDALI
ML235685 SENSORU 180
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6 Baz arag lizerinde modifikasyon

6.11 Fren sistemleri

6.11 Fren sistemleri

Disk freni
A Kaza riski

Fren sistemi lizerinde yapilan hatali calismalar, n MG A
islevini bozabilir. Bu, guivenlikle ilgili bilesenlerin _
veya pargalarin arizalanmasina neden olabilir. Tamponun altina spoyler, ek jant kapaklari veya fren

Bu durum aracin kontroltinii kaybetmenize, diski kapaklari vb. takarak sogutmayi engellemeyin.

kendinizin ve baskalarinin yaralanmasina neden
olabilecek bir kazaya neden olabilir.

Arag uzerinde calisirken tim kaza onleme
yoénetmeliklerine uyulmalidir.

Tdm ulusal dizenlemelere ve yasalara uyun.

m Ek bilgi

Herhangi bir degisiklikten sonra, fren sistemi
dizgin calisip calismadigi test edilmeli ve bir
teknik muayene yetkilisi tarafindan onaylanmalidir,
aksi takdirde igletme izni gecersiz olacaktir.

Daha fazla bilgi Bélium 5 “Hasar 6nleme” > 5.1de
bulunabilir.

ESP (Elektronik Denge Programi)

<ESP’li arag>

* Motor jeneratdrt glicinl, sanzimani, son
disli oranini (opsiyon harig), lastik boyutunu,
sUispansiyon sistemini veya dingil mesafesini
degistirmediginizden emin olun.

» ESP ile iligkili cihazlari, sensorleri, kablo
demetlerini veya konektorleri hicbir sekilde
degistirmediginizden emin olun.
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I 6  Baz arag lizerinde modifikasyon

6.11 Fren sistemleri
6.11.1 Sasi borulama ve boyut 6zellikleri

Sasi, asagidaki 6zelliklere uygun gelik fren hatlari

kullanir.
(Cift Cidarli Flans [flare] tipi) Birim: mm
4.754.76 6.6-7.1 3.0-3.7 SPCC (JIS) (ASTM
A109 veya A366) Cift
6.35 8.6-9.1 4.5-5.2 0.7 1.4 1.0 cidarh celik borular
(ISO flang) Malzeme, cift flans tipleri ile aynidir. Birim: mm
4.754.76 4.83-4.69 7.28-6.92 3.5-3.0
0.77-0.63 2.8-2.2
6.35 6.42-6.28 8.98-8.62 5.1-4.6 6.3
D4, sizdirmazlik ylzeyindeki dis ¢aptir. Ylzey
piriizliligi *¥470.8
Cift cidarli flans tipi Birim: mm ISO flans tipi Birim: mm
R 0,45+0,15
G R1 (0,04)
*o |_V =
7/, -
o & 1 I ¥
a A A I - i A
+ - - rir - - - = - =) = o & of -|c?|l D\—
2 alaolal AH-—""- o= — =
3 Y g
: Y — Y
Y Y
L
1 —
N42.50-2019-00 N42.50-2020-00

Sekil 1
1. Bu ytizey pliriizstiz olmalidir
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I 6  Baz arag lizerinde modifikasyon

6.11 Fren sistemleri
6.11.2 Ek tliplerin olusturulmasi

Fren hatlarini birbirine baglayan havsa somunlari » Sasiye bagl fren borularini uzatirken yalnizca ayni
icin sikma torklari asagdida gosterilmistir. malzemeden fren borulari kullanin.

» Fren hidroligi borularini uzatmak igin sadece ¢elik
-_ borular kullanin. Asla bakir boru kullanmayin.
. . « Sekil 1’deki “Genigletilmis u¢ sekli seklinde”
4.754.76 13 !Ia 17{130 !Ia 170} gosterildigi gibi fren hatlarinin genisletiimis ucunu
6.35 19 ila 26 {190 ila 260} olusturmak igin yalnizca metrik boru aletlerini
kullanin. 1. Uglari agarken tupleri cizmemeye veya

eslesen ylzeylere zarar vermemeye dikkat edin.

» Celik borularla birlikte kullanilan piring somun,
borularin genislemis ylzeyi ile baglanti yizeyi
baglantisi arasina tam oturmazsa sivi sizintisina
neden olabilir.

» Asagidaki tabloda belirtilen havsa somunlarini
kullanin.

MFTBC Part No.

]
U]

MF651001 (Cift flansh) MK678335
(ISO flans)

MF651002 (Cift flansl) MK678336
(ISO flansg)

4.754.76

6.35

* Fren hatlarini dogru sekilde bikmek igin bir boru
bikme aleti kullanin. Fren hatlarini bukmek igin isi
kullanmayin.

» Asagidaki tabloda gdésterilen izin verilen minimum
bikme yarigapina (R) kesinlikle uymalidir.

Birim: mm
4.754.76 25
6.35 30

MITSUBISHI FUSO eCanter igin gévde ve ekipman montaj yonetmelikleri Yayin tarihi: 07. 03. 2023

== “ Yalnizca gegerli sirimden tim boélumleri yazdirin 131



6 Baz arag¢ uzerinde modifikasyon

6.11 Fren sistemleri

* Cizgi ucunun diz kisminin ve bukilmis kismin
uzunlugu, Sekil 1'de belirtilen boyutlara uygun
olmalidir. 3.

Sekil 3

» Kullanmadan 6nce fren hatlarini icindeki yabanci 6.11.3 Ek hatlarin olusturulmasi
maddelerden temizlemek icin ylksek basingli
hava nozulu kullanin. Temizleme yagi tavsiye
edilmez, ancak kullanilirsa kalintilar tamamen
temizleyin.

* Fren hatlarina degmekten kaginin. Bu
kacginilmazsa, her hat arasinda 15 mm'den fazla
mesafe olacak sekilde konumlandirin. (Sek. 4)

{-y------9J--

N42.50-2022-00

1. Kesisen fren hatlari
2. 15 mm min.

* Fren hatlarini, sasinin veya diger pargalarin
keskin kenarlarina 15 mm'den daha yakin
olmayacak sekilde konumlandirin. (Sek. 5)
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6 Baz arag lizerinde modifikasyon
6.11 Fren sistemleri
1 | Fren hatlarini takarken sorun g¢ikarsa, hi¢bir pargayi
: anahtar veya baska bir aletle asla zorlamayin veya
; sikmayin. Fren hatlarini, eslesen yluzeyler dogru
< sekilde konumlandirilacak sekilde yeniden hizalayin
ve ardindan havsa somununu sikin. Mimkinse,
once somunlari elle hafif¢e gegirin ve ardindan
belirtilen havsa somunu anahtariyla sikin.
@ Fren hatlarini asla tahrik milinin veya diger hareketli
parcalarin yakinindan gegirmeyin.
\ 2 Fren hortumlarinin montaj yerini asla degistirmeyin.
Fren hatlarini degistirirken, icinden bosaltilan siviyi
N42.50-2023-00 tekrar kullanmayin.
Sekil 5 Siviyl tamamen bosaltin ve yeni siviyla doldurun.

1. Keskin kenarlar Fren hatlarini, lastiklerin firlattigi ugan cisimlerin

2. 15 mm min. neden oldugu hasarlardan korunacak sekilde

yerlestirin.

* Arag caligirken titresimleri onlemek igin fren Fren hatlarini yukarida agiklandidi gibi olasi
hatlarini PVC kapli kelepceler veya rondelalarla hasarlara karsi korumak gerektiginde, asagida
guvenli bir sekilde sabitleyin. gosterildigi gibi bir koruyucu panel takin.

+ Standart fren hatti bosluklar asagidaki tabloda (a) Ugusan cisimler tarafindan deforme olmayacak
gosterilmistir. ve fren hatlariyla temasini kesecek bir koruyucu

Birim: mm panel yelestirin.
” (b) Koruyucu paneli, suyun kolayca tahliye
Tip capt  Kelepge araliklan edilebilmesi igin uygun sekilde yerlestirin ve
Diiz tUp 4.75-8 550 maks. sekillendirin (tahllye delikleri vb. )
Kauvisli tip 1 400 maks. Ornek

* Fren hatlari, mimkin oldugunca yan kolun 1
ic yuzl boyunca désenmelidir. Kargl yan kola
dogru uzamasi durumunda, destek elemanlarin
Uzerinde konumlandiriimalidir.

Hatlarin civata ve perginlerden 10 mm’den -
uzakta olmasina dikkat edin.

* Fren hidroligi hatlarinin kolayca havasinin B
alinabildiginden emin olun.

» Hattin korozyona ugramasina neden
olabileceginden, elektrik kablolarini asla fren _
hatlarina sikistirmayin veya bantlamayin. Bélim
4 “Planlama ve teknik esik degerleri” D> 4.4t
aciklanan bogluklari koruyun. N42.50-2024-00

* Fren hatti bilesenleri arasindaki bosluk, Bolim .

4 “Planlama ve teknik esik degerleri” D> 4 4'teki Sekil 6
spesifikasyonlara uygun olmaldir. 1. Yan kol

* Baglanti somununu zorlanmadan tamamen 2. Koruyucu
sikilabilecegi bir yere takin.

* Havsa somunlarini > 6.11.2'de belirtilen
torka kadar sikin. Yagin sizmasi durumunda
havsa somununu daha fazla sikmayin. Havsa
somununu tamamen gevsetin, eslesen ylzeyleri
ayarlayin, somunu yeniden gegirin ve ardindan
tamamen sikin.
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6.12 EV sisteminin kullanimi

de yasal sartlar mevcutsa, daha kati ola a
kullanilir. Uygulanmasi yasal gereklilikleri ihlal
edeceginden, FUSO sartinin daha kati olmasi
durumunda gecerli degildir. Her kosulda yasal
sartlara uyulmalidir.

Yuksek gerilimli bataryayi asla bagka bir yerde
kullanmayin.

Tehlikeli maddelerin tasinmasi amaciyla govde
Uzerinde gelistirme yapamazsiniz.

6.12 EV sisteminin kullanimi

Ugmesine basildiginda veya aku baglantisi
kesildiginde yuksek gerilimli sistem kesintiye
ugrar. Mars anahtari ACIK konuma getirildiginde
devrede ylksek gerilim olusur.

EV sistemi dogru ¢alismadigi durumda (EV
uyari lambasinin yanmasi) aracin durumundan
bagimsiz olarak devrede yiiksek gerilim
bulunabilir.

G sensord, bir carpisma durumunda yuksek
gerilimli sistemi kapatan acil durdurma diigmesinin
gerceve tarafina monte edilmigstir. Calisirken G
sensOrundn herhangi bir darbe almadigindan
emin olun.
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6.12 EV sisteminin kullanimi

6.12.1 Genel 6nlemler

A Kaza riski

eCanter yuksek gerilime sahiptir (yaklasik 348V).
Yuksek gerilimli ekipmanin yanlis kullaniimasinin
elektrik sokuna, yaniklara, 6lime, sizintiya ve
kirlmaya neden olabilecegine dikkat edin.

(a) eCANTER yuksek gerilimli ekipmana sahiptir
(yaklasik 348V).

Dikkatli kullanilmamasi durumunda elektrik
soku, yaniklar, 6lim, sizinti ve kirilma gibi
durumlar olugabilir. Asagidaki bilesen ve
kablolarda yuksek gerilim bulunmaktadir:

DC Kutusu AC Kompresor Sarj Girig Unitesi

AC Sarj Unitesi \
/ Acil Durum Anahtari

\A \&?

Batarya Unitesi Unite 1 B,C
Unite 2 E, G
Unite 3 H, K

DC-DC Doénustriict

YG Su Isiticisi x2

e-Motor - inverter

DCB: DC araytiz kutusu
ePS: Elektrikli direksiyon hidroligi pompasi
e-A/C: Elektrikli klima
OBC: AC yerlesik sarj cihazi
(b) Yuksek gerilimli ekipmani ¢ikarma ve montaj
yapan operator, elektrik sokuna karsi dikkatli

olmalidir. isi yaparken ilgili tilkenin yasa ve
yonetmeliklerine uyulmasi gereklidir.
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6 Baz arag¢ uzerinde modifikasyon

(c) Yuksek gerilimli ekipmanin parcalari demonte
edilmemelidir. (yuksek gerilimli kablo baglantisi
ve batarya kutusunun emniyet fisi ve hava
filtresi hari¢) YUksek gerilimli bilesen ve
kablolari asla s6kmeyin, ¢inkli bunu yapmak

elektrik garpmasi ve ariza riskine neden olabilir.

Ayrica, sensorleri, kablo demetlerini ve
konektorleri asla degistirmeyin.

(d) Telsizi kurmak gibi basit bir is olsa bile, ylksek
gerilimli ekipman hasar gorebilir.

Asagidaki 6geleri uyguladiginizdan emin olun.
Mars anahtarini mars anahtarindan ¢ikarin.

12 V batarya kablosunun negatif (-) terminalini
¢ikarin ve terminale bir kapak takin.

Govde montaj galismasindan 6nce ve sonra EV
sisteminin normal sekilde etkinlestirildigini kontrol
edin (anahtar ON konuma getirildiginde gosterge
tablosunda “READY gdstergesi” yanar).

(e) Yiksek basincli yikama da dahil olmak tizere
bir ara¢ yikamasi gergeklestirmeden 6nce,
Mars motoru kapatin. EV sistem ekipmanina,
sarj giris kutusuna veya ECU’ya yiksek
basingli temizlik uygulamayin. Yuksek gerilim
bataryayl dogrudan suya veya buhara maruz
birakmayin. Yiksek gerilimli bataryanin
icine su veya buhar girerse, lityum batarya
bozulabilir.

(f) Yiksek gerilim kablosunu teller veya borularla
birbirine baglamayin.

6.12 EV sisteminin kullanimi
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6.12 EV sisteminin kullanimi

6.12.2 Yiiksek gerilimli sistemi devre digi
birakma ve sifirlama

(a) Govde isleri icin glvenlik dnlemleri

Govde isleri, yuksek gerilim sisteminin
devreden c¢ikarilmasi gibi glivenlik

Onlemleri gerektirir. Yluksek gerilimi devre
disi birakmadan ¢alisma yapmak elektrik
¢arpmasi, yaniklar veya aracin kendisinde ve
bilesenlerinde hasar olusmasi gibi bir elektrik
kazasina neden olabilir. HV (YUksek Gerilim)
sisteminin devreden c¢ikarilmasi agagidaki
kosullara baghdir:

Alan

ic Kapilarin
Govdesi

==

Kabin
Arka govde

Sasi
gergevesi

Kargo alani
Kabin alti

Aktarma
elemanlari

Govde alti

Camurluk
kemeri

Dis kisim

is Alani Etkilenen fonksiyon ve bilesen
Bu alanda YG bileseni yoktur
Montaj Civatalama dahil Gévde veya Trim Pargalari
sisglr%ei‘lzjg::;:;ne | HICBIR HV bileseni etkilenmez. is nedeniyle
s 12V / 24V aki baglantisi kesilmelidir.
yapllimasi

Yuksek gerilimli
sistem Uzerinde is
yapilmasi —

Alet gerektirmeyen

is Hicbir HV bileseni etkilenmez

Yuksek gerilimli sistemle mesafesi 20 cm'den
fazla olan veya mekanik olarak ayrilmis isler
(sac veya plastik duvar, biiyiik bilesenler). is

aletlerinin yalitim, HV kablo veya bilesenlerine

zarar verme riski olmadigi isler (kayma, ezilme

vb.).

Yuksek gerilimli sistemle mesafesi 20 cm'den az
olan veya mekanik olarak ayrilmamis isler (sac,
plastik duvar veya blylk kaplama bilesenler
mevcut degildir). is aletlerinin yalitim, HV kablo
veya bilesenlerine zarar verme riski olan igler
(kayma, ezilme vb.).

Alet gerektiren is

“ Yalnizca gecerli sirimden tim bolumleri yazdirin

Devreden
Cikarma:

EVET / HAYIR

HAYIR
HAYIR

HAYIR

EVET

HAYIR

HAYIR

EVET
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6.12 EV sisteminin kullanimi

Devreden
Alan is Alani Etkilenen fonksiyon ve bilesen Cikarma: EVET /
HAYIR
Kaynak Sasi Cercevesi EVET
Delme Sasi Cergevesi EVET
Kesim Sasi Cercevesi EVET
HV Sistem Arizasi Faaliyetten bagimsiz olarak, _devreden cikarma EVET
gerekmese bile
Hicbir HV bileseni etkilenmez HAYIR
Etkilenen veya sokulen HV bilesenleri, 6rnegin EVET
- Cesitli toprak baglantisi PE (siyah kablo).
Dusuk sicakliklarda kurutma proseduru:
< 50°C - zaman kisitlamasiz
Boyama < 60°C - maks. 3 saat*
< 65°C - maks. 1,5 saat* HAYIR
< 80°C - maks. 60 dakika*
* kurutmadan 6nceki ortam sicaklidi 40°C'den
az olmaldir. Aciklanan sire ve 80°C sicaklik
asllmamalidir.

HV bilesenlerine yakin ancak kapatilabilir. HAYIR

istisna:

Bu durumda, bir arka goévde pargasi HV bilesenlerine » Kabin altinda is, slispansiyon ve fren pargalarinin

20 cm’den daha yakin bir mesafeye monte edilmelidir. sokulmesi, takilmasinda veya HV bilesenlerine 20
Parcay! hi¢bir seyin kaynaklamadan, delmeden veya cm’den daha yakin yapilan igler.
kesmeden, HV bi|e$en|eri I(;m riSk O|U§turmayan . Sergi Veya etkin”klerde arag tan|t|m|ar|_

aletlerle monte etmek mumkuindurse HV sisteminin
devreden ¢ikarmadan parganin montaji mimkindar.
Ancak, herhangi bir kabloya zarar vermemek veya
sikistirmamak igin 6zel dikkat gosteriimelidir. HV Kabin alt::
kablo tesisatinin yeniden yapilmasina veya PE
baglantilarinin degistiriimesine izin verilmez. Bir PE
baglantisinin HV bileseninden veya cergeveden
ayrilmasi gerekiyorsa, HV sisteminin devreden
¢ikarilmasi ve etkilenen konumda potansiyel bir
dengeleme olcimu yapilmasi gereklidir.

» Herhangi bir HV sistemi (EV SYS - kirmizi)
arizasi meydana geldiginde.

HV aracinda yapilacak olan faaliyet bu matriste
siniflandirilamiyorsa, gévde yonetim departmaninin
sorumlu elektrik uzmanina danisiimali ve
bilgilendirilmelidir.

Devreden gikarma su durumlarda gereklidir:

» Cergeve Uzerinde kaynak, kesme veya delme
gerektiren govde isleri.

+ ePTQO’ya baglantisi olan herhangi bir arka
gévdenin montaji.

* 12V bagaj kapagdi kaldiricisinin montaji.
* PE baglantilarinin ayrilmasi (topraklama kayisi).

HV bilesenlerinin bulundugu alan (kabin alti)
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6 Baz arag lizerinde modifikasyon

6.12 EV sisteminin kullanimi

YG Kablolari ve izolasyonu: HV Bilesenleri:

Temel izolasyon ve korumaya sahip HV kablosu HV bilesenleri (PDU)
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YG sisteminin devre digi birakiimadan yapilabilen

igler:

» Lastik degisimi gibi isler.

» Kabinin icinde veya diginda yapilan isler.

* Mekanik pargalarin degistiriimesi, 6rnegin far,
ampul degisimi vb.

* 12V / 24V akinin degistirilmesi veya sarj
edilmesi.

* Sogutma sivisinin yeniden doldurulmasi veya
degistiriimesi.

* HV bilesenlerinin, parcalarinin ve kablo demetinin
gorsel muayenesi (dokunmadan).

* Ortam sicakhginda boyama ve kurutma.

Ozel ekipman

Yuksek
gerilim
koparma
kutusu

f)

6.12 EV sisteminin kullanimi

Aracin gekilmesi:

Cekme amaciyla, HV sisteminin devre disi
birakilmasina gerek yoktur. Ancak, 6zel dikkat
gOsterilmesi gerekir. Araci gekerken, HV sisteminin
etkinlestirilmesi gerekir (kontak etkin+ gosterge
panelinde READY gérindr) ve vites kolunun N
konumunda olmasi gerekir. HV sistemini ¢alistirmak
mumkin degilse (6rn. HV sistem hatasi, bog HV
bataryasi vb.), araci gekmek veya itmek igin tahrik
aksinin devre digi birakilmasi gerekir. Aracin itilmesi
de dahil olmak uzere, etkin bir HV sistemi (inverterin
etkin sogutmasi olmadan) olmadan herhangi bir arag
hareketi yasaktir.

Gerilimi
devre disi
birakilmasi

ve is
yapilmasi

/ sistemi

yeniden
baslatma isi

MH065029
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Hazirlanacak diger ekipmanlar

6.12 EV sisteminin kullanimi

Sembol Parca adi Amag
Normal bir
/ voltmetre yerine
) yuksek gerilime
Vel dayanacak sekilde
tasarlanmig bir
601977 voltmetre kullanin.
500 V'luk
Izolasyon bir gerilimin
) direnci test uygulandigi direng
. degerini dlgebilen
cihazi Y
bir ekipman
kullanin. Gerilim
601378 olmamasi
Yuksek gerilim yalitim eldivenleri gereken
600V'a kadar isler, sistemi
koruma saglayan yeniden
) ve kollari baslatma isi
kaplayacak kadar
uzun eldivenler
. kullanin
Yuksek 601979
gerilim —
koruyuculari Koruyucu gozluk
g/
) %’5 __— Gerekirse gozliik
Y '7 / takin.
601980
(a) YG sistemi devreden gikarma proseduriine » HV sistemi devreden cikarildiktan, yeniden
genel bakis: baglanmaya karsi emniyete alindiktan ve gerilimin

==

Devreden ¢ikarma prosedurinin en gincel
halini kullandiginizdan emin olun.

Belgeyi en az 10 yil boyunca dijital olarak
saklayin.

Litfen devreden ¢ikarma prosedurini belirtildigi

gibi adim adim takip edin(tim onay isaretleri 1.
dogru sekilde doldurulmalidir). .
Gerilimin olmadig1 dogrulanmadiginda, her .
zaman hafif KKD giyilmelidir (gUvenlik gozltkleri,

kisa yalitim lastik eldivenler, ESD [elektrik .

yalitimli is ayakkabisi] ayakkabilar).

Arag Uzerinde ¢alismaya yalnizca gerilim
olmadigi1 dogrulandiginda izin verilir.
Dogrulanmis olmsasi demek, devreden
¢ikarma protokoltindeki tim adimlarin adim
adim tamamlandigi ve gerilimin tim kutuplarda

10V’un altinda oldugu anlamina gelir. 3.

olmadigi dogrulandiktan sonra, HV bataryasinin
Uzerinde veya yakininda calisma diginda (<20 cm)
KKD’nin giyilmesine gerek yoktur.

Her zaman Ug¢ guivenlik adimini uyguladiginizdan
emin olun:

Aracin devre digi birakilmasi:

Kontagi kapatin.

12V’nin eksi kutbunu ve 24V beslemeyi ayirin (AG
akul).

Acil durdurma digmesine basin.

. Yeniden devreye girmeye kargi guvenlik

Arag¢ anahtarini kabinin diginda tutun.

Kapagin agilmamasi igin bir asma Kkilitle kilitledikten
sonra acil durdurma digmesinin kapaginin
aciimadigindan emin olun.

Gerilim olmadigini dogrulayin
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(b) HV sistemini devreden ¢ikarma prosedur
ayrintili olarak agiklanmigtir:

Araca sarj kablolari gibi harici gerilim
kaynaklarinin bagli olmadigindan emin olun (arag
etrafini gezmek gereklidir).

Aracin kaymasini 6nleyin.

Kirmizi “Ara¢ Devreye Alindi” uyari levhasini
araca yerlestirin (aracin 6n, sag ve sol
taraflarindan goérinmelidir).

Kontagi kapatin ve arag anahtarini arag kabininin
disinda tutun.

12V/24V akinun eksi kutbunu ayirin.

Acil durdurma digmesine basin ve acil durdurma
digmesinin kapagini agilmasina veya yeniden
baglanmasina karsi bir asma kilit veya plastik
kayigla sabitleyin.

Tam kapasitorler bosalana kadar 5 dakika
bekleyin.

Gerilim kesme kutusu adaptoriinde hasar

(kablolar, konektorler, muhafaza) olmadigini ve
test etiketlerini kontrol edin.

PTC isitici (Rosenberger HVR40) Gizerindeki HV
konektorand ayirin.

Koparma kutusunu HV konektort (PDU tarafi) ve
PTC isiticisi araciligiyla baglayin.

Olglim aletinde hasar olup olmadigini ve mevcut
test muhranu (kalibrasyon tarihi) kontrol edin.
Gerilim test cihazini islev agisindan test edin
(6rnegin, bir referans gerilimini test ederek).

Tum kutuplarda gerilim olmadigini (HV+ > HV- |
HV+ > toprak/PE | HV- > toprak/PE) belirlemek
icin gerilim test cihazini kullanin.

Olglilen tim gerilimlerin 10V’den diisiik olmasi
gerekir.

Gerilim 10V’u asarsa, hemen ES’nize
basvurmaniz ve ¢alismayi durdurmaniz gerekir.
Kirmizi” isaretini “yesil” olanla ve “ACMAYIN” uyari
levhasini degistirin.

6.12 EV sisteminin kullanimi

Devreden ¢ikarma raporunun tamamlanmasiyla
prosedur basariyla tamamlanir.

Kor tapa

Priz

(c) YG sisteminin yeniden devreye alinmasina
iliskin prosedure genel bakis:

Her zaman yeniden devreye alma prosedurinun
en guncel halini kullandiginizdan emin olun.

Belgeyi en az 10 yil boyunca dijital olarak
saklayin.

Latfen yeniden devreye alma prosedirinu
belirtildigi gibi adim adim takip edin (tum onay
isaretleri dogru sekilde doldurulmalidir).

Arag dogrulanmamis, devre digi birakma
durumundaysa, 6nce arag uygun sekilde devre
disgi birakilmahdir. Ayrica, hafif KKD giyilmelidir.

(d) HV sisteminin yeniden devreye alinmasi
prosedurinun detaylandiriimasi:

Araca sarj kablolari gibi harici gerilim
kaynaklarinin bagli olmadigindan emin olun (arag
etrafini gezmek gereklidir).

ACMAYIN” ve “yesil” HV isaretini “kirmizi” olanla
degistirin.

HV bilesenlerini ve kablolarini (isaretleme
yapiilmamis, hasarsiz, konektorler takili) ve
topraklama kayiglarinin ve PE kablolarinin bagli
oldugunu kontrol edin.
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Daha 6nce ¢alisma sirasinda herhangi bir
topraklama kayisi sokiilmiis veya baglantisi
kesilmigse, liitfen agsagidaki adimlan takip edin;
Aksi takdirde, bu boliimi atlayin:

+ Olglim aletinde hasar olup olmadigini ve mevcut
test muhranu (kalibrasyon tarihi) kontrol edin.

» Hafif KKD giyilmelidir.

e 4 telli miliohm direng dlgimuinin 1 Amper ile
yapilmasi gerekir.

* Topraklama kablosunun baglantisinin kesildigi
HV bileseninin dort farkl muhafaza noktasinda
(6rn. 4 x kapak, 2 x taban muhafazasi)
espotansiyel baglama olgimu (2 telli Kelvin
miliohm 6lcimu) gergeklestirin. Ayrica,
baglantinin (sasi ve bilesen) siki bir sekilde
oturdugunu (tork kontrol() kontrol edin.

* 4 telli miliohm 6lgiim sonucunun 20 mQ’dan az
olmasi gerekir.

Herhangi bir HV baglantisi agiimigsa veya bir HV
bileseni veya yeri degistirilmigse, litfen bolimi
takip edin; Aksi takdirde, bu bélimi atlayin:
Henuz baglanti kesicisi takilmamigsa:

» Gerilim kesme kutusu adaptoriinde hasar
(kablolar, konektorler, muhafaza) olmadigini ve
test etiketlerini kontrol edin.

* PTC isitici (Rosenberger HVR40) tzerindeki HV
konektorinu ayirin.

» Koparma kutusunu HV konektéra (PDU tarafi)
ve PTC isiticisi araciligiyla baglayin.
Baglanti kesicisi takiliysa:

+ Olglim aletinde hasar olup olmadigini ve mevcut
test muhranu (kalibrasyon tarihi) kontrol edin.

+ Hafif KKD giyilmelidir.

+ izolasyon direng élglimiiniin 500V’ la yapilmasi
gerekir.

» HV+ ve toprak/PE arasindaki izolasyon direncini
olcln.

* HV- ve toprak/PE arasindaki izolasyon direncini
olgln.

+ izolasyon direng élglimiiniin sonucu 1 MQ’dan
yuksek olmahdir.

» Baglanti kesici adaptorinu ¢ikarin

« PTC isiticidaki konektdrt yeniden baglayin

6.12 EV sisteminin kullanimi

Normal yeniden devreye alma prosediiriinii takip
edin:

“Kirmizi” uyari igaretini kaldirin.

Acil durdurma digmesini agin veya kilidini agin.
Acil durdurma digmesini devre disi birakin (gevirin
ve ¢ekin).

12V/24V akiyil yeniden baglayin.

Kontagi agin (terminal 15) ve sistem kontrolinin
saglanarak gosterge tablosunda “READY” yazisinin
goruntilenmesini bekleyin.

EV SYS - kirmizi” hatasi goruntilenirse, hatanin
gitmesi igin onaylamayi deneyin. Hata gitmiyor ve
sorun giderme igin kesin bir ¢6zim yoksa, litfen
sorumlu ES ile iletisime gegin ve arag Uzerindeki
tim calismalari durdurun.

Ariza ekranini okuyun ve gerekirse tim DTC’leri
silin.

Yeniden devreye alma raporunun doldurulmasiyla
prosedur basariyla tamamlanir.

Test slirtisu (fonksiyonel kontrol) gergeklestirin
ve test surtsinden onceki ve sonraki kilometreyi
kaydedin.
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I 6  Baz arag lizerinde modifikasyon

6.12 EV sisteminin kullanimi

Toprak baglantilari (PE baglantilari):

JJ
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Baz arag lizerinde modifikasyon

6.12.3 Elektrik ark kaynag sirasinda alinacak
onlemler

(a) Kaynak kivilcimlarinin araca veya herhangi
bir HV bilesen veya kablosuna zarar

vermesini dnlemek icin cevredeki alani értin.

(b) Kaynak makinesi eksi kablosunu kaynak
yapmak istediginiz parcanin yakinina
baglayin. Kabine veya sasiye baglamayin.

(c) Kaynak akimini metale uygun degere
ayarlayin ve kaynagi gerceklestirin.

(d)"8.6. Elektrik ark kaynagi sirasinda alinacak
onlemler" ( > 8.6.) bolimune uyarak kaynag

yapin.

6.12.4 Lityum iyon yiiksek gerilimli batarya igin
onlemler

Yuksek gerilimli batarya, lityum iyon ylksek gerilimli

bir bataryadir. Batarya guivenligini saglamak
ve performanstan tam olarak yararlanmak igin
asagidaki 6nlemlere uyun. Kullanim vb. ile ilgili

sorulariniz igin Mitsubishi Fuso servisinizle iletisime

gegin.

(a) Yiksek gerilimli bataryanin kullanimi
sirasinda bir ariza veya baska bir sorun
meydana gelirse, uygun destedi almak igin
derhal Mitsubishi Fuso servisiyle iletisime
gegcin.

(b) Yiksek gerilimli batarya, bagka amaglar igin
kullanilmamahdir.

6.12 EV sisteminin kullanimi

(c) Yuksek gerilimi bataryanin havalandirma valfini
(danhili tahliye valfi) suya, deniz suyuna, meyve
suyuna veya baska bir siviya maruz birakmayin.
Aksi halde, yuksek gerilimli bataryanin i¢
parcgalarina zarar verebilir, patlamaya, 1sinmaya
veya batarya modulinin genislemesine neden
olabilir.

Ayrica vanaya yuksek basingli temizlik
uygulamayiniz.

Havalandirma valfi

(d) Yuksek gerilimli bataryaya herhangi bir yabanci
cisimle zarar vermeyin, ¢ekicle vurmayin
veya lzerine basmayin ¢linkl bunu yapmak
bataryaya zarar verebilir ve bataryanin
patlamasina, ateslenmesine, iIsinmasina veya
genlesmesine neden olabilir.

(e) Batarya dis ylzeyi olarak aginmigsa, koku
yaylyorsa veya Isinmissa, derhal kullanmayi
birakin ve Mitsubishi Fuso servisinizde ve en
yakin itfaiyeyle iletisime gegin.

(f) Lityum iyon Yiiksek Gerilimli Bataryanin
Kullanim" kilavuzundaki tim talimatlara her
zaman uyulmalidir.

6.12.5 Yan koruyucunun takilmasi

Yuksek gerilimli batarya muhafazasinin etrafina yan
koruma takarken, yan kapak takilip ¢ikarildiginda
yuksek gerilimli bataryanin yan kapagiyla herhangi bir
temasi olmadigina dikkat edin.

Yuksek gerilimli bataryanin servis kapag: erisilebilir
durumda kalmalidir. Veya yan koruma, servis
kapagina ve MSD'ye erismek icin kolayca cikarilabilir
olmaldir.

==

MITSUBISHI FUSO eCanter igin gévde ve ekipman montaj yonetmelikleri Yayin tarihi: 07. 03. 2023

“ Yalnizca gegerli sirimden tim boélumleri yazdirin

145



6 Baz arag¢ uzerinde modifikasyon

6.12.6 Yan alt korumanin takilmasi

(a) Yiksek gerilimli batarya kutusunun yakininda
yan alt koruma monte ederken, inverter
sogutma suyu deposunun su takviyesi, yliksek
gerilimli batarya dolum portunun denetimi veya
yuksek gerilimi kapatma anahtarinin igleyisine
engel olmamasina dikkat edin.

(b) Yan alt koruma ve montaj desteginin, yan
kapaktaki acil durdurma digmesi veya uyari
etiketlerini gizlemediginden emin olun.

6.12.7 Boyama sirasinda alinacak 6nlemler

(a) Yiksek gerilimli kablolar ve konektorler,
tanimlanabilmeleri igin 6zellikle turuncu
renktedir. Boya isi yaparken, bu kablolari ayirt
edilebilmeleri igin boyamamaya ¢ok dikkat
edin.

(b) Batarya sicakhgindaki artisi en aza indiren
yuksek gerilimli batarya kutusunun ylzey
Ozellikleri. Batarya kutusunu boyamayin.

6.12.8 Acil durdurma butonu igin uyari etiketinin
takilmasi

m Ek bilgi

6.12 EV sisteminin kullanimi

Uyar etiketinin yapistiriimasi igin bkz. >10.10.2.

6.12.9 Ozel yapim kamyon gévdesinin takilmasi

Ozel yapim gévdeyi montaj yapmak igin bir tel veya
boru eklerken, yuksek gerilimli bir kabloyla birbirine
kelepcelemeyin.
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6.13 Digerleri

6.13.1 SRS hava yastigi

A Yaralanma riski

SRS hava yastiklari ve acil durum gerdirme
ekartorlerine sahip emniyet kemerleri ile
donatiimis aracglarda gévde ve modifikasyon
calismasi yaparken asagidaki 6nlemlere uyun.

Aksi takdirde hava yastigi dizgin galismayabilir
veya calisma sirasinda beklenmedik bir sekilde
tetiklenebilir. (SRS: Tamamlayici Koruma
Duzenegi’ nin kisaltmasi, emniyet kemerlerini
tamamlayan bir emniyet sistemi)

* Govde gelistirme ve modifikasyonlar igin
Oonlemler

(a) Aracin 6n kisminin degistiriimesi veya
kabinin 6n yuzeyine yapilmis bir gévde
parcasinin monte edilmesi, SRS hava
yastiginin diizgiin galismamasina neden
olabilir. Boyle bir degisiklik yapilirsa veya
gOvde Uzerinde modifikasyon yapllirsa,
araci satin alan kisiye durumu agiklayin
ve SRS hava yastigini sokip degistirin.
Hava yastiginin sokilmesi igin degistirme
prosedurl ve asagida verilenler digindaki
herhangi bir 6zel gévde gelistirme
tlrt hakkinda sorulariniz igin sorumiu
departmanla iletisime gegin. >2.1

* Aracin 6n kismindaki 6n tamponun, sasinin
veya kabinin modifikasyonu

* lzgara korumasinin veya vincin montaji
+ Kar temizleme makinesinin montaiji

» Aracin 6n kismindan yukleme yapilan,
kancasiz bir ving i¢cin gévde yapimi (kabinin
Oonunde asih bir kancayla seyahat eden ving
tipi).

(b) Direksiyon simidini (6n ylUzeyi dahil), hava
yastigr modullerini (strlicl koltugu ve 6n
yolcu koltugu), hava yastigi ECU’sunu, alt
G sensorind, 6n gerdiricilerle donatilimis
emniyet kemerlerinin ELR’sini (surlcl
koltugu ve 6n yolcu koltugu) veya hava
yastigi emniyet kemerlerini asla sékmeyin
veya degistirmeyin.

(c) Direksiyon simidinin Gzerinde ve ondan daha

yuksek bir yere gévde gelistirme ile ilgili
elektrikli pargalar veya ekipman kurmayin.

6.13 Digerleri

(d) Hava yastigi ECU’su, kabin zeminindeki fren
pedalinin yanindaki bir brakete monte edilmistir
(6n yolcu koltugu hava yastiginin bulundugu
araclarda, 6n yolcu koltugu tarafindaki yikama
deposunun arkasindaki zemine bir alt sensor
de takilmistir), bu nedenle hava yastigi ECU
montaj braketi (izerinde degisiklik yapmayin.
Ayrica, tekme veya vurma gibi brakete glglu
darbe uygulamayin.

+ Elektrik ark kaynagi sirasinda alinacak 6nlemler

(a) Mars anahtarini OFF (kapali) konuma alin ve
negatif akl kablosunu g¢ikarin. Ardindan, araci 1
dakika veya daha uzun stire bekletin.

Bu adim, SRS hava yastiginin ECU’sunda
bulunan yedek kapasitérde depolanan elektrigin
bosalmasina izin vermek igindir.

Uygun yalitim igin negatif aki kablosu
terminalinin etrafina bant sarin. (Bu adimi
ozellikle elektrik sistemleri ve kabin ile ilgili isler
icin gerceklestirdiginizden emin olun.)

(b) Kaynak makinesinin kaynak yapilan alanin
yakininda toprak baglantisini yapin.

(c) Kaynak isleminden sonra, akl kablosunu orijinal
konumuna geri getirin ve mars anahtarini ON

(agik) duruma getirin. Su anda, bunun

panelde gérinmediginden emin olun.
Panelde goérinlyorsa, yetkili bir MITSUBISHI
FUSO servisiyle iletisime gegmeyi asla ihmal
etmeyin.

Hava yastiginin yakininda kaynak g¢alismasi yapilmasi
emniyet sisteminin arizalanmasina neden olabilir. Asla
hava yastiginin yakininda kaynak yapmayin.

Bu uyariyi dikkate almazsaniz, hava yastiginin
acilmasi veya diizgiin ¢galismamasi muhtemeldir.

» Govde gelistirme calismalari sirasinda alinacak
onlemler

(a) SRS hava yastigi sistemi pargalari, direksiyon
simidi ve emniyet kemeri gergi makarasinin
etrafina monte edilmistir. SRS hava yastigi
sistem parcalarinin etrafindaki alanlara
dokunmayin veya kuvvet uygulamayin.

(b) SRS hava yastigi sistemi parcalarini
ctkarmayin.
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(c) SRS hava yastigi sisteminin kablo demetlerini
ve konektdrlerini degistirmeyin. Hava yastigina
veya 0n gergi kablo demetine baska kablo
demetleri takmayin.

(d) SRS hava yastigi devresini multimetre veya
benzeri bir cihaz kullanarak kontrol etmeyin.

(e) Kabinde sicaklik artmasina neden olabilecek
bir calisma yaparken (6rn. boyama), sicaklik
93°C veya daha yuksek olursa, hava yastigi
ECU’sunu, sub-G sensoérinu, hava yastigi
modulind, hava yastigi yayini ve 6n gerdiricili
emniyet kemerinin ELR’sini 6nceden cikarin.

Bu parcgalar ¢ikarilacaksa, 6nceden sorumiu
departmanla iletisime gegin. 2.1

(f) Hava yastigi moduli ¢ikarilirsa, korna
gObeginin Ust yluzeyi yukari bakacak
sekilde diiz bir yere yerlestirin. Hava yastigi
modullnln Uzerine bagka bir nesne koymayin.

(g) Hava yastigi modulind, hava yastigi ECU’sunu
ve sub-G sensorunl tutarken ¢ok dikkatli
olun. DUslrmeyin veya suya ve yaga maruz
birakmayin. Ozellikle hava yastigi ECU’suna
ve sub-G sensorine asla darbe uygulamayin.
Dusurilurse, goruntistnde bir sorun olmasa
bile yenisiyle degistirin.

(h) SRS hava yastiginin elektrik devresini
degistirmeyin. Asla genel amagli bir multimetre
kullanmayin.

(i) SRS hava yastigi sigortasindan asla gig
almayin.

(i) Dahili kablo demetinde hasar meydana
gelebileceginden, hava yastigi yayini notr
konumdan (diz ileri konum) Ug tur veya daha
fazla cevirmeyin.

(k) Direksiyon simidini veya direksiyon mili
mafsalini sékerken, on lastikleri diiz
konuma getirdiginizden, mars anahtarini
cikardiginizdan ve direksiyon simidini
kilitlediginizden emin olun.

(I) Direksiyon simidinin yeniden takilmasi
sirasinda, 6n lastiklerin diiz konumda ve hava
yastig1 yayinin normal konumda oldugundan
emin olun.

Hava yastigi yayini normal konumuna getirmek
icin: hava yastigl yayini saat yéninde tam tur
cevirin; etikette belirtilen dénus sayisi kadar
saat ydnunun tersine gevirin; ve hizalama
isaretleri birbiriyle hizalanana kadar ¢evirin.

(m) Calisma tamamlandiktan sonra, sistemin
duzgun calisip ¢calismadigini kontrol etmek igin
SRS hava yastigi uyarisini takip edin.

6.13 Digerleri

Mars anahtari agikken ve panelde SRS hava yastigi
uyarisinin gérinmedigini kontrol edin.

SRS hava yastigi uyarisi goérunurse, yetkili bir
MITSUBISHI FUSO servisine danigin.
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Muhtelif calismalar

(a) Yukarida belirtilenler disinda herhangi
bir islem yaparken, SRS hava yastigini
¢ikarirken, degistirirken veya SRS hava
yastigi ile donatilmig bir araci devre digi
birakirken yetkili bir MITSUBISHI FUSO
servisine danisin.

6.13 Digerleri

ok wbd -

==

Hava yastigi yayi

Stirticli koltugu tarafi hava yastigi modlilii
Direksiyon

Sirtict koltugu tarafi hava yastigi

Hava yastigi modiilii

Slirticl koltugu tarafi 6n gerdiricili emniyet
kemeri

10.
11.
12.

N54.21-2165-00

Yolcu koltugu tarafi 6n gerdiricili emniyet kemeri
Yolcu koltugu tarafi hava yastigi

Sub-G sensdr

Yolcu tarafi hava yastigi moddilii

Hava yastigi kontrol Uinitesi

SRS uyarisi
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6.13.2 Etkin Fren Asistani 5 (ABA5) <ABA5'li ara¢>

Etkin Fren Asistani 5, bir carpismayi 6énlemek veya
¢arpmanin meydana geldigi hizi azaltmak igin
otomatik olarak fren uygular ve ¢arpismanin neden
oldugu hasari azaltir.

Hazirhk

Govde montaj isiyle ilgili herhangi bir elektrik ark
kaynagi isi yapmadan énce, mars anahtarini kapatin
ve batarya kablosunu eksi terminalden ayirin.

Kaynak topraklamasini kaynak yaptiginiz alana yakin

bir yere koyun.

Boyama isi yaparken

+ Uzerine boya gelmemesi icin radar Unitesini ve
radar kapagini maskeleyin.

» Radar Unitesinin etrafindaki alani basing¢li havayla
kurutmadan 6nce radar Unitesini aragtan gikarin.

Radar linitesini ¢ikarmaniz durumunda

Radar Unitesini aragtan ¢ikardiktan sonra,
radart MITSUBISHI FUSO TRUCK&BUS
CORPORATION’da ayarlamasini yaptiriniz.

Radar uinitesini diiguriirseniz

Radar birimi hassas bir bilesendir. Disme gibi fiziksel
soka maruz kalirsa degistirmelisiniz.

Yapili govde bilesenleri

Yerlesik govde bilesenlerini radarin dniine
montajlamayin. Bunu yapmak yanlig alarmlara veya
arizalara neden olabilir.

Plaka ¢ercevesi takmayin.
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I 7 Govde pargalarinin yapimi

7.1 Genel

E— ]
emin olun.

Sasi veya govde uzerindeki kaynak isi sadece
egitimli personel tarafindan yapilabilir.

Govde, atasman, yeni montaj / ekipman ve
herhangi bir degisiklik; yUrurlUkteki yasa ve
direktiflerin yani sira is guvenligi veya kaza 6nleme
yonetmeliklerine, glivenlik kurallarina ve kaza
sigortasi yonetmeliklerine uygun olmalidir.

Tam calismalarda, yanici nesne veya sivilarin, digli
kutusu vb. gibi sicak ylzeylere (hidrolik sistemdeki
sizintilar dahil) temas etmeyeceginden emin olun.

Yangin riskini 6nlemek icin gévdeye uygun
kapaklar, contalar takilmali veya muhafaza
edilmelidir.

7.1 Genel

[i] Exbilgi

Civatali ve kaynakli baglantilar hakkinda daha
fazla bilgi icin Bkz.

> Bolim 3.6 “Gévde planlanmasi” ve

> Bélim 5.1 “Hasar énleme”
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7.1.1 Genel gévde montaj yontemleri

7.1 Genel

Travers kirisi

U-civata

Ara parga (sabitleyici

Ara parca (deformasyonu énlemek igin)
Montaj braketi

AN

Sasi ¢ergevesindeki yiikiin dogru hesaplanmasi

» Montaj cercevesi kullaniliyorsa, sasi
gergevesinin gerilim hesabi, monte edilecek
gOvdeyle birlestirilmis kirigler icin yapiimalidir.

* Montaj gergevesi sasi gergevesine o kadar siki
bir sekilde sabitlenmelidir. Arka gévde agirlig
birlesik sasi ve montaj gergevesini esit olarak
karsilayabilmelidir.

N31.00-2218-00

Travers

Sasi gercevesi
Flang

Yiizey

0. Montaj cercevesi

= © ©® Noe

m Ek bilgi

» Sasi ve montaj gergevesinin mukavemet
hesaplamasi igin Bkz.

> 10.4 Agirlik dagitim tablosu” ve

> 10.6.2 Sasi gergevesi kesit moddilii

» Sasi gergevesindeki gerilim asagidaki tabloda
gOsterilen degerlerden daha az olmalidir.
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7.1 Genel
Cergeve gerilim tablosu (belirli sabit yiik artisiyla) Birim: MPa {kgf/mm?}
Malzeme Cekme mukavemetine sahip yuksek gerilimli ¢celik levha
SAPH440 HTP540
Kosul 440 {45} 540 {55}
(}? q.unlukla CERIR TR 74 {7.5} veya daha az 88 {9.0} veya daha az
suirilen araglar
Cogunlukla bozuk yollarda 54 {5.5} veya daha az 64 {6.5} veya daha az

suriilen araglar

Montaj sabitleme alani

Sasi gergevesi gerilimi travers, destek elemani, kdsebent baglanti noktalari ve yan kol dirseklerinin oldugu
yerlerde yogunlagsmasi muhtemeldir. Bu nedenle, bu konumlara U-civata ve ¢ift tarafli braket takmayin
(Bkz: agagidaki sekil).

Ancak, en én pargayi sabitlemek igin Bkz. [> "10.5.4 Arka gévde sikma braket montaj semas!"

Taranan alana U-civata veya braket takmayin

»_ Travers
Kdésebent

Destek elemani -

Bu mesafe arasinda montaj yapmak yasaktir
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7.2 Montaj gergevesi

7.2 Montaj cergevesi

Tum govdeler, sasi ile gdvde arasinda guvenilir bir
baglanti saglamak i¢in montaj ¢ergevesi veya bu
islevi Ustlenen bir alt yapi gerektirir.
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7.2.1 Montaj ¢cergevesi

Sasi gergevesine yogun bir yik uygulanmadigindan
emin olmak i¢in bir montaj gergevesi taktiginizdan
emin olun.

7.2 Montaj gercevesi

g T PO
P e

{100~200_

\
\

On Aks Merkezi

e

|

470 300

v
A

A

v

A

(a) Sasi cerceve aksaminin uzatilmis kismini
gosterir (standart kabin: 700 mm montaj
genisligi; genis kabin: 760 mm montaj
genisligi).

1. Montaj gergevesi

m EK bilgi

(A), sasi gerceve aksaminin uzatiimis kismini
gosterir (standart kabin: 700 mm montaj genisligi;
genis kabin: 750 mm montaj genisligi).

2. No. 2 travers kol
3. Alt- yan

Genis kabin: 850 mm’lik montaj genisligi hari¢
4. Yan kol

Birim: mm
Model L
Standart kabin 1700
Genis kabin 1800
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7.2 Montaj cercevesi

* Montaj gergevesinin 6n ucunda gerilimin
yogunlagsmasini dnlemek i¢in asagidakileri
yapin. Montaj gergevesinin alt ucunun konik
kisminin uzunlugunu 100 ila 200 mm arasinda
tutun ve konikligi (A) noktasini gegmeyen bir
yerde sonlandirin. Eger bir konik sekil elde
edilemiyorsa, ucunu en az 10 birimlik bir
yarigapa getirin ve ucun 6n kismini (makas
kiipesi yakinina) 6n tarafa dogru uzatin.

* Montaj gergevesini sasi gergevesine baglamak
icin ya U-civata kullanin ya da agir bir gévde
yapim pargasi olmasi durumunda montaj
cercevesini karsilikli braketlerle sabitleyin.
Govde yapim parcasinin montaj gergevesiyle
sasi gergevesinin tam oturdugundan emin olun.

+ On ug baglanti pargasinin No.2 traversin
(sanziman suspansiyon pargasi) dninde
oldugundan emin olun. Bu alandan ¢ok sayida
hortum ve tel gecer, bu nedenle U-civatalari
takarken bunlara zarar vermemeye dikkat edin.

& B 2

iz
j/
RN

-]

—
==

[ ) -
&=

At e
}lo

.

N31.20-2118-00

1. Cift somun kullanin
2. Montaj gercevesi
3. Sasi gergevesi

4. U-civata

5. Tesisat

6. Hizalayici
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7 Govde pargalarinin yapimi
7.2 Montaj gercevesi

Montaj ¢ergevesinin konumu

+ On ugtaki stres konsantrasyonlarini kademeli olarak azaltmak igin Montaj gergevesini Sekil 1'de gésterildigi
gibi takin. Montaj gergevesinin 6n ucu, kabinin arkasina mimkin oldugunca yakin monte edilmelidir. Arka
gbvde kabinden uzaga monte edildiginde, montaj ¢cergevesini miimkin oldugunca kabine dogru uzatin.

A

N —
//W

N31.20-2119-00

Sekil 1

1. 525 mm
2. KABIN ARKASI

3. Montaj gergevesinin 6n ucunu mimkin oldugunca
one dogru uzatin; 300 mm'den az
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7 Govde pargalarinin yapimi

7.2 Montaj cercevesi

Montaj Braketi Bir Uretici segenegi olarak, orijinal arka goévde

U-civatalar, kullaniimasi istenen belirli bir braketleri asagida gosterildigi gibi meveuttur.

gobvde parcasinda kullanilamadiginda, gévde 1 e 5
parcasini montaj ¢cergevesine montajlamak i¢in bu
konumlarda montaj braketleri kullanin. Asagidaki 2 e
braket konumlarini ve kurulum prosedurlerini
-
}
6

kullanin.

* Montaj braketlerini mimkuin oldugunca
civatalarla sasi gergevesine takin. Cerceveye 3 /
veya cevresine bagli borulara, hortumlara ve
kablo demetlerine zarar vermemeye 6zellikle /@L

dikkat edin. 4 A
» Braketleri traverslere, kdsebentlerin veya destek o :’
elemanlarinin uglarina yakin takmayin. Braketler
bu parcalarin ucundan en az 200 mm uzaga Sekil 2
monte edilmelidir.

BOmm

1. Kaynakla tutturulmus
2. Montaj braketi

4
3. Cift somunu pulla kullanin (232 mm’den fazla)
/ 4. Orijinal montaj braketi

5. Montaj gercevesi
\.L
6

6. Sasi gcercevesi
Sekil 1

5

w X -
“=|
\x

1. Kaynakla tutturulmus

2. Montaj braketi

3. Cift somun kullanin

4. Montaj gergevesi

5. Civatalari ve somunlari ikiden fazla yerde sikin
6. Sasi cercevesi
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7 Govde pargalarinin yapimi

7.2 Montaj gercevesi

Montaj cergevelerinin 6n ug sekil drnekleri

(a) On ugtaki stres konsantrasyonlarini kademeli olarak azaltmak igin sekil 1'de gésterildigi gibi sekle sahip
montaj gergevesini takin.

RN
N
w

( 6
2= \\ME=)
i /AN |
Sekil 1
1. 1525 mm 4. “h”, “H”nin dértte biri ile beste biri arasinda
2. KABIN ARKASI olmalidir
3. Montaj gergevesinin 6n ucunu mimkiin oldugunca 5. DELME
6ne dogru uzatin; 115 mm’den kisa 6. "I", 2/3H'den ("H"nin lgte ikisi) az olmamalidir
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7 Govde pargalarinin yapimi
7.2 Montaj cercevesi

(b) Sekil 1°de gdsterilen montaj sekline ulasilmasi istenmektedir. Bununla birlikte, kabinin arkasinda yeterli
alan varsa, Sekil 2’ de gosterilen montaj sekli kabul edilebilir.

2

2

6
Sekil 2
1. 1 KABIN ARKASI 4. Sol agiklik
2. 300 mm’den az 5. 30°den az
3. “h”, “H’nin débrtte biri ile begte biri arasinda 6. Egik aciyla kesin

olmalidir
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7 Govde pargalarinin yapimi
7.2 Montaj gercevesi

(c) Montaj gergevesinin 6n ucunu Sekil 1 ve 2'de agiklandidi gibi sekillendirmek zorsa montajdan énce
Sekil 3' de gosterilen sekilde kesin.

2

[

Sekil 3

1. 1 KABIN ARKASI

2. 300 mm’den az

3. “h” 2 ila 3 mm olmalidir

4. “I” 50 ila 70 mm olmalidir

5. Bu kése diizgtiin bir sekilde taslanmalidir
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7 Govde pargalarinin yapimi

7.2 Montaj cercevesi

Sasi gercevesi, asagidaki resimde gosterildigi gibi kabinin arkasindaki genisligini degistirirse ve montaj
cergevesinin genisligi degistirilen kisma uzanmasi gerekiyorsa, montaj gcergevesi de sasi gergevesi boyunca

genigletilmelidir. Montaj cercevesinin genisligin degistigi kismi, sekilde gosterildigi gibi destek elemanlariyla
guglendirilmis i¢ ylzeye sahip olmalidir.

N31.20-2126-00

1. Kabin arkasi

2. Genisligi degistirilmis kisim
3. Montaj gergevesi

4. Destek elemani

Diger notlar

» Alcak kasa tasarimi igin, montaj ¢cergevesi ve travers kirisinin ayni diizlemde olmasi gerekiyorsa, travers
kirisini montaj ¢cergcevesinden gegirin.

N31.20-2128-00
1. Montaj gergevesi

2. Travers Kirigi
3. Sasi cergevesi
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7 Govde pargalarinin yapimi

7.3 Cergeve atagmanlarinin montaji

7.3 Cergeve atasmanlarinin montaji m

7.3.1 Ara parca (sabitleyici)

» Sasi gergevesi ile montaj cergevesi arasina bir ara parca (sabitleyici) yerlestiriimesi 6nerilmez, ¢cinkl her
iki cergeve arasindaki birlestirme kuvvetini azaltabilir.

+ Kullanilmasinin zorunlu oldugu bir durumda, ara pargayi (sabitleyici) ek bir baglanti pargasiyla yerinde
tutun.

1

I

Pozisyon tutucusunun montaji

1. Montaj gergevesi
2. Tutucu
3. Ara parca (sabitleyici)

7.3.2 Montaj gergevesinin sasi cergcevesine sabitlenmesi (monte edilmis gévdenin sabitlenmesi)

Cergeve baglanti elemanlari ve 6zellikleri
« U-civata

U-civata, iki veya daha fazla elemani birlestirmek igin yaygin olarak kullanilan bir baglanti elemanidir.
U-civata 6nemli bir sabitleme kuvveti sunar ve elemanlarin yanal hareketini 6nlemek igin etkilidir. Bununla
birlikte, uzunlamasina hareketi engellemek i¢in o kadar etkili degildir. Bu nedenle, bu amagla bir tutucuyla
birlikte kullaniimasi gerekir.

1. U-civata
2. Montaj gergevesi
3. Sasi cergevesi
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7 Govde pargalarinin yapimi
7.3 Cergeve atagmanlarinin montaji

» Karsilikl braket

Bu, birbirine karsilikli iki braketten (biri sasi ¢cercevesinde, biri montaj cergcevesinde) ve bu braketleri birbirine
baglayan civatadan olusan bir baglanti elemanidir. Bu, bir U-civataya kiyasla dikey yonde daha buytuk bir
sabitleme kuvveti sunar. Bununla birlikte, uzunlamasina ve yanal tutma kuvvetlerini engellemekte daha
zayiftir. Bu baglanti pargasini uzunlamasina tutma kuvvetini artirmak icin, asagida goésterildigi gibi capraz
olarak iki ¢ift braket kullanin. Yanal tutma kuvvetini artirmak igin, montaj ¢cercevesi tarafindaki braketi kasa

cercevesi tarafina dogru sarkitin.

-

=

—

Boylamasina tutma Yanal tutma kuvvetini
kuvvetini arttirmak icin arttirmak igin
1. Cikinti

1. Karsilikli braket
2. Montaj gercevesi
3. Sasi cergevesi

* Montaj flangi

Bu, sasi ¢ergevesini ve montaj gergevesini birbirine sabitleyen bir ayar plakasindan olusan bir baglanti
pargasidir. Bu, uzunlamasina yonde guglu bir tutma kuvveti sunar, ancak dikey ve yanal tutma kuvvetlerinde

bir U-civata veya karsit braketten daha dusuktur.

1. Sabitleme plakasi
2. Montaj gergevesi
3. Sasi gergevesi
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7 Govde pargalarinin yapimi

7.3 Cergeve atagmanlarinin montaji

Cergeve sabitleme 6nlemleri

Montaj cercevesini U-civatalar ve karsilikli braketler kullanarak sasi ¢ergevesine sabitlerken, uzunlamasina ve
yanal hareketleriyle birlikte 6nlemek icin tutucular kullanin.

5
2 3
1
- . | I
4

1. Yanal hareketleri bastirmak igin sabitleyici 4. Uzunlamasina hareketleri bastirmak igin
2. Karsilikli braket sabitleyici (ylizey veya flang ylizeyi)
3. U-civata 5. Pim merkezi

» Kabin arkasiyla gévdenin 6n ucu arasindaki mesafe daha bliylk olsa bile, montaj gercevesini kabinin
arkasina yakin bir yere kadar uzatin ve en dndeki sabitleme elemanini No.1 HV bataryanin izerinde ve
No.2 traversin hemen arkasinda kullanin.[> 10.5.4

. 300 mm iginde

. Montaj gergevesi
. No.2 travers

. Baglanti elemani

Bir U-civata ile sabitlerken, borulari, hortumlari, telleri ve kablo demetlerini gecirmek igin genis bosluklar
birakildigindan emin olun.

+ Kesit seklinin pargadan farkli oldugu montaj gergevesinin 6n ug kismina herhangi bir baglanti elemani
takmayin.

A WODN -

1. Montaj gergevesi ‘ A\ 2

2. Bu boéliime baglanti pargasi
takmayin.
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7 Govde pargalarinin yapimi
7.3 Cergeve atagmanlarinin montaji

» Montaj gergevesi ve sasi gergevesi bir U-civata ile birlestirildiginde, yan kol flanglarinin deforme olmasini
onlemek icin sasi gercevesine birlestigi yerde bir ara parga kullanin. U-civatayi susturucu gibi sicak bir
bilesenin yakininda kullanirken, alev alabilecek ahsap bir ara parca degil, metalik bir ara parca kullanin.
Sabitlemek icin sasi gergcevesine metalik bir ara pargca kaynak yapmaktan kaginin.

5
=5
N31.20-2138-00
1. 1Cift somun kullanin 6. Tesisatin bir flans ucunun yakinindan ge¢cmesi
2. Montaj gergeveleri durumunda
3. Ara parga (metalik kanal veya boru) 7. Metalik bir ara parca kullanildiginda
4. Ara parga (ahgap) 8. Ahsap bir ara parca kullanildiginda
5. Tesisat 9. Borular1 gegirmek igin bir gentik saglayin

Karsilikl braketlerin sasi cercevesine montaji civatalarla yapiimalidir. Prosedur icin "6. Baz arag tzerinde
modifikasyon" > 6.1.
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7 Govde pargalarinin yapimi

7.4 Digerleri
7.4 Digerleri | Kargo |

7.4.1 Sasi gergevesinin arka ucu

RUP (devrilmeye karsi koruyucu)'suz araglar igin Griin toleransinin bir sonucu olarak, sasi ¢cergevesinin arka
ucundaki tertibatin genislik boyutu bazen “10.5 Sasi kabin gizimleri’nde belirtilen boyuttan blylk dlgtide farkli
olabilir. Bkz.[> 10.5.

Bu, gévde yapimina engel teskil ediyorsa, sasi ¢gergevesinin arka ucuna bir travers takilmasi gibi gévde
yapimini kolaylastirmak i¢in karsi 6nlemler alin. Bir travers 6rnegi asagidaki sekilde gosterilmistir.
FEA)691

FEB)740

FEC)838

Aracin arkasindan goérilen gorinim
7.4.2 Ara direk

5 yollu acilabilir arka gévdeye sahip, agir nesne konteyneri veya sasiye monte edilmis disuk sertlikteki
govde, arka kisminin geriye dogru sarkmasini engellemek veya yiklenirken kapinin agilmasi veya kapanmasi
sirasinda yan salinimini kolaylastirmak icin arka aksin hemen éntine bir ara direkt monte edin.

e T_‘
e
)

N31.20-2147-00

1. Aracin én tarafi
2. Ara direk
3. Arka aks

» Uzun dingil mesafesine sahip bir kamyona bir ara direk takarken, ylkleme sirasinda sasi gergcevesinin
sapmasini dikkate alarak, direk ile yan kapi arasinda genis bir bosluk birakin, boylece sorunsuz yan kapi
acgma ve kapama islemleri saglanabilir.
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8 Elektrik/elektronik

8.1 Elektrik sistemi

A Yangin riski

Elektrik sistemi Gzerinde yanhs yapilan ¢alismalar,
islevini bozabilir. Bu, guvenlikle ilgili bilesenlerin
veya pargalarin arizalanmasina neden olabilir.

Etkin olan elektrik hatlarinda ¢alisma yapmak kisa
devre olusmasi riski tasir.

Elektrik sistemi Gizerinde ¢alismaya baslamadan
once glg¢ kaynagindan (6rnegin akiiden) ayirin.

Arag Uzerinde galisirken tim kaza énleme
kurallarina uyulmalidir.

Tum ulusal dizenlemelere ve yasalara uyun.

|1| Ek bilgi

Bolim 1 “Girig” D> 1.3 ve > 1.4teki operasyonel ve
arag guvenligiyle ilgili notlar dikkate alin.

8.1 Elektrik sistemi
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8 Elektrik/elektronik
8.1 Elektrik sistemi

8.1.1 Govde gii¢ kaynagi gerilimini olusturmadan 6nce spesifikasyon kontrolii

Gug kaynagi geriliminin yapilandirilmasi, aragtan araca gore farklilik gosterir.

Araca monte edilen aktnin 6zelliklerini kontrol edin. Glg kaynagdi gerilimiyle ilgili parcalari takarken,
asagidaki 6nlemlere uydugunuzdan emin olun.
1. Arac guc kaynaginin yapilandiriimasi
(a) Tek batarya bulundugunda (LBN4)

Aragta 12 V glg¢ kaynagi kullaniliyor demektir. Gévde Uzerine 24 V elektrik bilesenleri kuramazsiniz.

O 22

N54.10-2332-00

1. DC-DC déndstiiriicti (YG) 2. 12 V yiik(ler)
(b) Cift batarya oldugunda (LBN4)

Aracta 12 V glcg kaynagi kullaniliyor. Gévde Uzerine 24 V elektrik bilesenleri kuramazsiniz.

LBN4 LBN4 1 é 2

N54.10-2332-00

1. DC-DC déniistiiriicii (YG) 2. 12 V yiik(ler)

m Ek bilgi

adet 100AH-760A batarya kullanir.
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8 Elektrik/elektronik
8.1 Elektrik sistemi

(c) Cift batarya oldugunda (LBN4+LBN2)
Bu durumda 12 V ve 24 V gug¢ kaynagi sistemleri bir arada bulunur, bu ytizden ¢ok dikkatli olunmasi gerekir.

Mevcut tum elektrikli bilesenler 12 V sistemi kullanir, ancak opsiyon konektorleri i¢in kalkis gl¢ kaynagi 24 V
sistemi kullanir. Bkz.> 8.4.1 ve > 8.4.2.

Govde Uzerinde 12 V elektrik bilesenleri kullanamazsiniz

12V

Devre anahtari (M) O+———

Diyagnoz gikisi l
Sistemm
] ‘
ai
1. Batarya dengeleyici 4. Arac elektrik sistemi

2. Batarya 12V 5. Opsiyonel ¢ikis
3. Batarya 24 V

|1| EK bilgi

adet 100AH-760A batarya kullanir.

24v
Yiik(ler) g

N54.10-2333-00
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8 Elektrik/elektronik
8.1 Elektrik sistemi

2. 12 V/24 V karisik guc kaynagi gerilimiyle ilgili dnlemler

Bagl gl¢ kaynagindaki bir hata veya ters kutupta baglanmis bir batarya gibi bir kablolama hatasi, aracin
elektrikli bilesenleri Uzerinde olumsuz bir etkiye ve aracin yanmasina neden olabilir. Bu nedenle asagidaki
noktalara ¢ok dikkat edin.

<Govde olusturulmasina baslamadan 6nce>

* Mars anahtarini KAPALI konuma getirin ve anahtari ¢ikarin. Ayrica, tim test ve harici iletisim cihazlarinin
baglantisini kesin.

» Yukaridaki is kalemini yaptiktan sonra, kapilari kapatin ve gévde gelistirme ¢alismasi yapmadan 6nce en
az 30 saniye bekleyin.

<Govde olusturma devam ederken>
» Batarya kablolarini hem 12 V hem de 24 V negatif terminallerinden ayirin.

12V ve 24V karisik gerilimli arag

DENGELEYICI 12V (+)

— — NETAGIF TERMINAL
[DENGELEYICi 12V ()| | [ DENGELEYICI 24V (+)] MK455438 AKU TERMINALI (N -)

~ MF434104 SOMUN (8)

ﬂ 8 POZITIF TERMINAL

& MK455435 AKU TERMINALI (N +)§ - - N @

- MF434104 SOMUN (8 & BATARYA
MK677891 BANDI, TOPRAKLAMASI

KLIPS BATARYA 12V (-)
KAYNAKLI BRAKET —

BATARYA BRAKETI
UZERINDE
UZERINE SABITLEME

00 CO

|_— BATARYA 24V (+)

| BATARYA 12V (+)

BAGLANTI
KABLOSU

|
[ DENGELEYICI DG BAGLANTIS| |———

MK663741 KABLO, BANT NETAGIF TERMINAL POZITIF TERMINAL
MK455438 AKU TERMINALI (N -)  MK455435 AKU TERMINALI (N +)
MF434104 SOMUN (8) MF434104 SOMUN (8) x3

» Kabloyu 12 V bataryanin eksi kutbundan ¢ikardiktan sonra bile, 24 V bataryanin eksi kutbunu bir anahtar
veya benzeri aletlerle gergeveye veya batarya kutusuna yanliglikla kisa devre yapmamaya dikkat edin.

» Gucu keserken govde gelistirme konektérind (24 V) kullanin. Genel bir kural olarak her iki bataryadan da
dogrudan glg¢ almak yasaktir. Bu kaginilmazsa, >8.4.1vel> 8.4.2’yi kontrol edin.

» Godvdeyi olusturmak igin tasarlanan konektorleri kullanmak yerine kablolari kesmek, soymak veya

birlestirmek veya mevcut kablo demetindeki konektérleri veya sigortalari degistirmek yasaktir. Bkz. > 8.4.1
vel>8.4.2.
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8 Elektrik/elektronik

» Kablo demeti kablolarinin baglantisini kesme
prosedur

Kabloyu 12 V bataryanin eksi terminalinden
ayirin.

Kabloyu 24 V bataryanin eksi terminalinden
ayirin.

Kabloyu 12 V bataryanin arti terminalinden
ayirin.

® ©® 0 0

Kabloyu 24 V bataryanin arti terminalinden
ayirin.

(a) Batarya 12V
(b) Batarya 24 V

1. Konektér
2. Kablo
3. Batarya

» Kablo demeti kablolarini baglama proseduri

Kabloyu 24 V bataryanin pozitif terminale
baglayin.

Kabloyu 12 V bataryanin arti kutbuna
baglayin.

Kabloyu 24 V bataryanin eksi terminaline
baglayin.

Kabloyu 12 V bataryanin eksi terminaline
baglayin.

® ©® 0 O

8.1 Elektrik sistemi

(a) Batarya 12V
(b) Batarya 24 V

. Bataryalarin ve batarya dengeleyici yerinin

degistiriimesi
Batarya veya batarya dengeleyicisinin yerini
degistirmeyin.

. Batarya dengeleyicisiyle ilgili dnlemler

Kesinlikle gerekli olmadik¢a kablolari batarya
dengeleyicisinin 12 V ve 24 V terminallerinden
¢tkarmayin. Herhangi bir nedenle kablolarin
terminallerden ¢ikarilmasi gerekiyorsa, agagidaki
Onlemlere dikkat edin.

AkU kablolarini gikardiktan sonra 10 dakika
bekleyin ve ardindan batarya dengeleyicisinin
kablolarini gikarin.

Batarya dengeleyicisini yeniden takarken,
terminal tarafinin en Ustte oldugundan ve
ayrica terminallerinin ylUksekliginin batarya
terminallerinin yuksekligiyle ayni oldugundan
emin olun.

Kablolari batarya dengeleyicisinin terminallerine
baglarken, terminallerin dolgu macunu ile
tamamen su gecgirmez oldugundan emin olmak
icin asagida aciklandigi gibi silikon dolgu macunu
uygulayin. Sizdirmazlik yetersizse, terminaller
paslanir ve bu da elektrik yanginina, terminallerin
kaynasmasina veya diger ciddi kaza ve hasarlara
neden olabilir.

Silikon dolgu macunu nasil uygulanir

@ Batarya dengeleyicisini, terminalleri yukari

bakacak sekilde yatay konuma yerlestirin.
Bataryanin 12V, 24 V ve eksi

@ terminallerinden kablolari ¢gikardiktan sonra

12V, 24 V ve negatif bataryanin kablolarini
batarya dengeleyicisine baglayin.
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8 Elektrik/elektronik
8.1 Elektrik sistemi

8.1.2 Sinyal algilama ve ¢aligtirma modiiluyle ilgili
parcalar

Batarya ve dengeleyici lzerindeki 12 V ve SAM ile ilgili pargalar

24 V terminallerin gosterilen alanlarina, SAM (elektrikli gdvde ekipmani kontrol Unitesi) igin
metal kisimlar tamamen kaplanacak sekilde dnlemler

@ silikon dolgu macunu sirtin. Su gegirmezlik . . . . . .
etkisini olumsuz yonde etkileyecekleri SAM, kabin ve govdedeki elektronik ekipmanlara gli¢

icin sizdirmazlik maddesindeki hava dagitan ve bunlari kontrol eden bir moduldur

kabarciklarini alin. (a) SAM kontrol Gnitesine bagl kablolari ve

Uygulamayi tamamladiktan sonra kurumasi konektorleri sbkmeden dnce aracin mars

@ icin yatay konumda birakin (10°C’de ve %50 anahtanini kapatin.
nemde yaklasik 8 saat). (b) Kabini temizlerken, SAM kontrol tnitesine
(konektdrler dahil) su girmemesine ¢ok dikkat
edin.

(c) SAM kontrol Unitesini bir aragtan ¢ikarmadan
once, aracin mars anahtarini kapatin ve kablo
1 demetini batarya terminalinden ¢ikarin ve
/ ardindan asagidaki prosedire gore konektorleri
ve vidalari ¢ikarin. Kurulum igin proseduri
2 tersten takip edin. SAM braket montajini aragtan
cikarin.

» Gug hattini gikarin.
» Konektorlerin hepsini ¢ikarin.

» Vidalari (NO00000001146: 3 vida) sokun ve
ardindan SAM'l braketten ¢ikarin.

1. Silikon dolgu macunu
2. Batarya dengeleyici

Parga adi Parca No. Aciklamalar
SIZDIRMAZ MS996198 Bond tipi
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8 Elektrik/elektronik
8.1 Elektrik sistemi
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Sinyal algilama ve ¢alistirma modiilii ile ilgili
parcalariyla ¢alisirken dikkat edilmesi gereken
durumlar

Sinyal algilama ve ¢alistirma modualindn iglevlerini
korumak i¢in, asagidakileri YAPMAYIN:

(a) Bir gli¢ kablosunu veya konektori, gdvde
ekipmani i¢in kullanilan konektérden baska
parcalara uzatarak, keserek veya diger benzer
yontemlerle elektrik tesisatinin degistirilmesi.

(b) Sinyal algilama ve g¢alistirma modulinin
herhangi bir sekilde degistiriimesi.

(c) Sinyal algilama ve galistirma modulu kontrol
Unitesinin kapaginin ¢ikarilmasi veya
boyanmasi.
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8 Elektrik/elektronik

Ek kablolama igin ¢ikis terminalleri

Gugc kaynagini ve sinyalleri montaj konektorleri
araciligiyla gikarin. Ayrintilar icin “8.4 Gug
kaynagi’na bakin. >>8.4

(a) Ek kablolama igin ¢ikis terminallerini
kullanirken dikkat edilmesi gerekenler

» Cikis terminalleri igin izin verilen akim degerleri
belirtiimigtir. Kullanilacak herhangi bir ek
elektrikli parga igin nominal akimin izin verilen
akimdan disuk oldugundan emin olun.

+ lgaretli* gikig terminallerinin herhangi bir
diyagnoz fonksiyonu kullanildiginda, sinyal
algilama ve calistirma modulu igin verilerin
degistiriimesi gerekir. Ayrintilar i¢in departman
yetkilisine danisin. >22

* Herhangi bir gévde ekipmani yan aparatini
calistirmak igin bir sinyal ¢ikis terminali
kullanildidinda, bunu ¢alisma rélesi igin
etkinlestirici taraf olarak kullanin. Kullanilan réle,
glrulth emici eleman igeren tipte olmalidir.

» Cikis gerilimi araca gore farklilik gosterir. Bkz.
“Glic kaynagi gerilimi” > 8.1.1.

» Gerekli cikis konektorleri icin bakiniz “8.4.3
Opsiyonel terminalin montaj yeri” $>8.4.3.

* Romork, baglanti cihazina baglandiginda,
lambalar icin diyagnoz fonksiyonunu
etkinlestirmek igin sinyal algilama ve galistirma
modullndn verilerini degistirmek gerekir.
Ayrintilar igin departman yetkilisine danisin. >
2.2

8.1 Elektrik sistemi

(b) Govde gelistirme ve elektrikli pargalarin
degistirilmesi icin dnlemler

SAM kontrol Unitesi, elektrikli bir parganin yanlis
eklenmesi veya degistiriimesi durumunda hata
algilayacaktir. Daha sonra bir uyari lambasi
yanar ve yanik kalir veya gug¢ kapatilir, bu da
aracin arizalanmasina neden olur.

Elektrikli bir parca eklenecekse veya bir lamba bir
LED lamba ile degistirilecekse, elektrikli parcanin
akim degerinin belirli bir aralikta olmalidir. Ancak
bu, monte edilecek elektrik parcasinin akim degeri
belirtilen aralikta olmasi tam olarak calisacagini
garanti etmez.

Belirtilen akim degeri igin yetkili bir MITSUBISHI
FUSO servisine veya sorumlu departmana danisin

>2.2.

Asagidaki elektrikli pargalardan herhangi birinin
gbvde Uzerine montaji veya modifikasyonu, SAM
kontrol Unitesi parametrelerinin degistiriimesini
gerektirir. Yetkili bir MITSUBISHI FUSO servisine
danisin. Takilacak bazi pargalar, teknik 6zelliklerine
veya arag Ozelliklerine bagh olarak tam olarak
calismayabilir.

Baslica gévde gelistirme ve modifikasyon 6érnekleri:
Isitmali aynanin montaji

Sis lambalarinin montaji

Basamak lambasinin montaji

Arka kombinasyon lambasinin degistiriimesi [LED
dahil]

Doénus sinyali ekleme
Plaka lambasinin degistiriimesi
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8 Elektrik/elektronik
8.1 Elektrik sistemi

8.1.3 Mars anahtan

* Mars anahtar zayif akim kontaklari kullanir.
Mars anahtarina bagh hatta herhangi bir kablo
eklemeyin.

* Mars anahtarina bagh bir gii¢ kaynaginin
kullaniimasinin kaginilmaz olmasi durumunda,
goévde ekipmani konektoru araciligiyla sinyal
algilama ve calistirma moduli kontrol Unitesinde
saglanan ek kablolama igin uygun ¢ikis
terminaline baglandiginizdan emin olun.

+ Sinyal algilama ve galistirma modulu kontrol
Unitesinde saglanan ek kablolama igin ¢ikis
terminalleri ile ilgili olarak, "8.1.2 Sinyal algilama
ve calistirma moduluyle ilgili parcalar” > 8.1 2'ye
bakin.
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8 Elektrik/elektronik
8.2 Elektrik tesisati

8.2 Elektrik tesisati

8.2.1 Genel 6nlemler

Arag, yangin 6nleme ve g¢alisma guvenliginden
emin olmak icin sasi tarafindaki elektrik kablolari
ve sigortalar yUk kapasitesi, kullanim sikhigi vb.
agisindan kontrol edildikten sonra teslim edilir.
Kesinlikle gerekli olmadikg¢a kablolari degistirmeyin.
Kablolamayi uzatmak veya degdistirmek kaginiimaz
hale gelirse, "8.2 Elektrik Kablolari"nda verilen
talimatlari uyguladiginizdan emin olun.

8.2.2 Kablo Tanimlama
Kablo kalinhgi ve rengi

Kodlama sistemi

| L L L,
1
3

1. Kablo tipi (AV hatti olmasi durumunda bu ihmal 3. Kablo rengi (temel renk)

edilemez) 4. Kablo rengi (serit rengi)
2. Kablo boyutu (nominal kesit alani)

Kablo renklerinin alfabetik sembolleri Kablo tanimlama kodlarinin tipik érnekleri
Sembol Renk Sembol Renk *0,85-GW
w BEYAZ L MAVI |
B SiYAH Br KAHVERENGI
R KIRMIZI Lg ACIK YESIL
Y SAR.I (0] PORTAKAL AVX1.25 — L
G YESIL

=

Serit rengi: Beyaz

@OE OO

Temel renk: Yesil

Kablo boyutu: 0,85 mm?

Ana renk: Mavi (serit rengi yok)

Kablo boyutu: 1,25 mm?

ONONONONONS)

Kablo tipi: AVX hatt
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8 Elektrik/elektronik
8.2 Elektrik tesisati

Kablo tipi segimi
ilgili standartlar

(JIS C 3406: Otomotiv sektord icin algak gerilim
kablolarr)

(JASO D 608: Otomotiv sektdrl icin 1siya dayanikh
algak gerilim kablolari)

(JASO D 609: Otomotiv sektori igin algak gerilim
kablolarinin akim kapasitesi)

Kablo tiirii

Asagidaki listeden gerekli kablo tlrind segin.

Kablo tiirt Kullanim yeri
AV hatti
Basit kablolama icin kullanilir
Otomotiv kullanimi igin vinil yalitimli algak gerilim kablosu
AVX hatti Motor jeneratorii ve EV bataryasi

gibi ortam sicakhginin ytksek oldugu

Otomotiv sektorl icin ¢capraz bagh vinil isiya dayanikli algak
alanlarda kablolama igin kullanilir

gerilim kablosu
AEX hatt

Otomotiv sekotrl icin gcapraz bagh polietilen isiya dayanikli algak
gerilim kablosu

Kablo boyutu

Asagidaki listeden gerekli kablo boyutlarini segin.

: ) izin verilen akim (A)
Nominal kesit alani Tel sayisi / Tel capi (mm)

AV hatti AVX hatti AEX hatti
0,5f 20/0.18 8 7 7
0.5 7/0.32 9 8 8
0,75 f 30/0.18 10 9 9
0.85 11/0.32 11 10 10
1,25 F 50/0.18 14 18 13
1.25 16/0.32 14 14 13
2 26/0.32 20 18 18
3 41/0.32 27 25 25
5 65/0.32 36 34 33
8 50/0.45 47 44 43

Nominal kesit alanina eklenen “F”, “esnek” anlamina
gelir.

Kabinden sasiye ve digli kutusuna kadar olan
titresimli ve eg@ri alanlarda esnek kablolar kullanin.
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8 Elektrik/elektronik
8.2 Elektrik tesisati

8.2.3 Konektor kodu Konektor pin numaralar 8.2.4 Sasi tarafinda mevcut kablolama ve 6zel
yapim kamyon goévdesi

Terminallerin numaralandiriimasi + Kablolarin 6zel yapim kamyon gévdesine
takilmadigindan emin olun.
» Kablo kenarlarinin keskin olmadigindan emin olun.

» Calisma yaparken, kablolari asiri kuvvet
uygulayarak ¢cekmeyin.

Disi terminaller: Numaralandirma sol Ustten baslar

Erkek terminal: Numaralandirma sag Ustten baslar

1 '\2/1 » Kablo demeti konektoérind konektdr govdesinden
@(r\é@ @@@ cikarin.
0060 0060 Kablo demetini gekmeyin.

« Kablolarin isinan pargalardan yeterli mesafeye
N54.10-2338-00 sahip oldugundan emin olun.

+ Ozel yapim kamyon gévdesini kurduktan sonra,
ilgili kablolarin ve parcalarin herhangi bir engel
olmadan incelenebildiginden ve bakiminin
yapilabildiginden emin olun.

+ Ozel yapim kamyon gévdesi igin bir korna
saglandiginda, sasi tarafindaki veya sasi
tarafindakiyle ayni tonda olan normal kornayi
kullanmaktan kaginin.

1. Disi konektér
2. Erkek konektor
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8 Elektrik/elektronik

8.2.5 Kablolamanin degistiriimesi ve uzatiimasi

Kullanilacak kablolar

JIS C 3406 (otomotiv sektord icin algak gerilim
kablolarr), JASO D 608 (otomotiv sektdru igin Isiya
dayanikl algak gerilim kablolar) veya esdegerine
uygun kablolar kullanin. Vinil bant igin, JIS C 2336
(elektrik yalitimi icin vinil yapiskan bantlar) veya
esdegerine uygun Urdnler kullanin. Bkz. “8.2.2 Kablo
Tanimlama” > 8.2.2'deki “Kablo Tipi”.

» Bir kablo boyutu segerken, izin verilen akiminin
sistem degerine uygun oldugundan emin olun.
Ozellikle motorun yiik olarak kullanildigi bir
sistemde, motorun kilittenmesi durumunda akimin
gegmesine izin verin (kisitli). Bkz. “8.2.2 Kablo
Tanimlama” > 8.2.2'deki “Kablo boyutu”.

Kablolama prosediirii

+ Ozel yapim kamyon gévdesi tarafi kablolari
uzatildiginda, Ureticiden teslimat sirasinda takilan
mevcut kablolarin ve tellerin yerini degistirmeyin.
Yer degistirme kaginilmazsa, etraftaki pargalarla
aralarinda yeterli alan oldugundan ve bunlara
mudahale olmadigindan emin olun.

» Kablolama i¢in, kablolari arka gévde elemanlari,
gerceve vb. boyunca takin. Kablolari havada
germeyin.

» Kablolari sasiden ve 6zel yapim kamyon gdvdesi
doner pargalarindan, titresimli pargalardan ve
keskin kenarli pargalardan uzak tutun. Kablolari
sikica kelepgeleyin. Asagidaki bosluklarin
oldugundan emin olun.

Birim: mm
Minimum
VL bosluk
Hareketli parga ve kablolar 10
arasinda
Keskin kenar ve kablolar arasinda 10

8.2 Elektrik tesisati

» Kablonun kilifta hasar gérmesini ve kisa devre
yapmasini 6nlemek icin celik plakadaki her kablo
deliginde bir rondela kullandiginizdan emin olun.

i || g
R N,

L2
N54.18-2109-00

1. Lastik rondela
2. Kablo
3. Celik levha
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Titresime bagl temas nedeniyle kilifin zarar
gérmesini dnlemek icin kablonun metal
pargalarin kenarlarina temas edebilecegi
durumlarda gerektigi gibi ek klipsler kullanin.
Alternatif olarak, metal kenarlari bir koruyucu
ile drtiin veya kablonun metal kenarlara temas
eden kisminin etrafina oluklu boru sarin.

8.2 Elektrik tesisati

. Koruyucu
. Kabloyu klipsle sabitleyin
. Oluklu boru

Yakinlarda bir kablo demeti varsa, kabloyu kablo
demetine bantlayin. Kablolarin fren borulari (fren
hortumu dahil) boyunca désenmesi kesinlikle
yasaktir. Kablo ve mevcut kablo demeti
arasindaki bogluklari koruyun.

Birim: mm
Kablolama yontemi Minimum bosluk
Paralel 10
Capraz 20

Kablo ve sasi kismi arasindaki bosluk igin, 4
“Planlama tenik esik degerleri” D> 4.4’e bakiniz.

Kablo demetlerini ve batarya kablolarini
birikmis kir, kar vb. ile kaplanmayacaklari,
buzlanmayacaklari veya zarar gérmeyecekleri
yerlere kurun. Kaginilmaz bir durumda, kablo
demetini veya kabloyu korumak igin metal bir
kutu saglayin.

Kilifi yirtilmig ve telleri gekilmis kablolari
baglamayin.

Ekipman kablolandiginda, kablo Gzerinden
ekipmana su akabilir. Acik deligi bir lastik
rondela veya benzeri bir sizdirmazlik elemaniyla
sikica kapatin ve kabloyu terminal yukari
bakacak sekilde takin.

Kablolari suyun sigramadigi veya tozla
kaplanmayan yerlerden gegirin.

Cercevenin Ust ve dis taraflarina kablo
takmayin. Kablolama sirasinda cerceveye
basmak veya etrafta ugusan taslar nedeniyle
kablolar hasar gorebilirler.

N54.18-2110-00

Kablolari, bagil hareketlerinden etkilenmemeleri
icin mevcut kablo demetleri boyunca yonlendiren
motor jeneratorine ve digli kutusuna monte edilmis
parcalara takin. Ayrica, kablolara diger parcgalarla
temas etmemeleri icin uygun miktarda gevseklik
birakin.

Bataryalarin yerinin degistiriimesi yasaktir.

Kablolar kisaltildiginda, kisa kesmeyin, fazlalik
olan kismi mevcut kablo demetine veya vinil tipi ile
birlikte verilen benzerlerine baglayin.

Konektor govdesini kanca tipi plastik klipslerle
(MH056350 MH056347) veya bant klipslerle
sabitleyerek arka kombinasyon lambasi, plaka
lambasi, yan dénls lambasi vb. icin MWP su
gecirmez konektdrleri yerinde tutun.
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8 Elektrik/elektronik

8.2 Elektrik tesisati

» Calisma kolaylidi icin kablo bantlar kesildiginde, asagidaki listeye gore gerekli pargalari temin edin ve

kablo bantlarini orijinal hallerine geri getirin.

Parca adi Parca No. Parca Goriintiisii

37510

BANT, KLIPS MK665242

1.5-03

BANT, KLIPS MK665243

—H—) 1750250 ' J

BANT, KLIPS  MK665244 (] — . i)
R
Eﬂii‘ T I T )

» Tutturmak icin kaplama bandi, koruyucu kauguk
veya plastik klips kullanin. Yapistirma ve tokali
klipsleri sadece yardimci olarak kullanin.

1. Duz klips

2. Rulo klips

3. Plastik klips

4. Vinil tip veya vinil kaplama

Asagida, kablo kelepgeleri icin standart aralik sinirlar

verilmigtir.
Birim: mm
Kablo demeti capi Aralik siniri
5'e kadar 300'e kadar
5ile 10 400
10 ile 20 500

Aciklamalar

Sabitleme klipsi: Hellermann
Tyton, BHT375M veya esdegeri

Saplama civata klips:
Hellermann Tyton, T50SOSSBD-
M10-HSW veya esdegeri

Tirtikli Klips: Hellermann Tyton,
CM170-FT11J veya esdegeri

N54.18-2111-00
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8.2 Elektrik tesisati

 Elektrik kablolarini kabin zemininden gegirirken,
asagida gosterilen A ve B alanlarindaki lastik
rondelalari kullanin.

Kablo demetinin asagida gdsterildigi gibi lastik rondela kesiminden gegmesine izin verin ve ardindan
bantlayin.

s
v |
I = 1

_>

1. Kesim yeri N54.18-2114-00
2. Lastik rondela
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8 Elektrik/elektronik
8.2 Elektrik tesisati

Kablo baglantisi i¢in prosediir

» Fis ve prizi kullanilarak kablo baglantisi yapiimasi
durumunda, gug¢ kaynagi tarafindaki fis prizini
kullanin, béylece fis ve prizinin ayriimasi
gerektiginde, baglantisi kesilen kablo, arag
gOvdesine temas etse bile kisa devre yapmaz.

» Kablo uzatildiginda, uzatma kablosu kesit alani
ve renk tonu bakimindan ayni olmalidir. Kablo
uclarini lehimleyerek veya kivrimli terminal
kullanarak sikica baglayin ve baglantiya saglam
bir yalitim kaplamasi uygulayin. Kablolari birlikte
blukerek baglamadiginizdan emin olun. Lehimleme
yaparken hidroklorik asit kullanmayin.

+ Ozellikle, sasi kablo demetlerinin (kabin digindaki
tiim kablo demetleri) kablolari uzatildiginda,
baglantilar suya karsi uygun sekilde koruyun ve
yalitimini saglayin.
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8.2.6 Topraklama

Bataryanin eksi () terminaline baglanan devreye
topraklama uzatilmis gui¢ kablosu. Cergeveye
topraklama yapilmasi durumunda, topraklama
noktasini maskesiz veya kaplamasiz olarak
malzeme ylzeyine yerlestirin.

Topraklama igin g6z terminali kullanin.

Topraklama terminalini sikmak igin 6zel civata
kullaniimahdir. Ozel yapim kamyon gévdesi montaj
sirasinda 6zel topraklama civatasinin gikariimasi
durumunda asagidakileri yapin.

» Topraklama noktasinin yeri degistiriimezse
Cikarilan 6zel topraklama civatasini belirtilen
torka kadar sikarak yeniden takin.

» Topraklama noktasinin yeri degistirilirse
Asagida gosterilen 6zel topraklama civatasini
kullanin. Cergeveye punta kaynakla somun

sabitleyin ve civatayi belirtilen torka kadar sikin.
Kaynaga rotus kaplamasi saglayin.

8.2 Elektrik tesisati

1. Tanimlama isareti
2. Toprak terminali
3. Kaynak somunu MF434105

Ozel yapim kamyon gdévdesi tarafindan gelen
kablolar sasiye topraklandiginda, yukaridaki
[Topraklama noktasinin yeri degistirilirse] bolumde
anlatilan adimlari takip edin.

i,
\00

N54.10-2339-00
4. Ozel topraklama civatasi

Parga No.: MK416036 (M10x30 P1.25)
Parca No.: MK560984 (M10x35 P1.25)

Sikma torku: 39 - 40 Nm
5. Sasi cercevesi
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8 Elektrik/elektronik
8.2 Elektrik tesisati

8.2.7 Sigorta
(a) Gug kablolarini amag disi kullanim igin Bunlari gikarirken ve yeniden takarken,
herhangi bir sigortadan gecirmeyin. Sasi bunu tek tek guvenli bir sekilde yapin. Sinyal
tarafindaki mevcut sigorta, kullanim yuku algilama ve c¢alistirma moduiluyle ilgili diger
ve sikligi vb. i¢in optimum kapasitededir. onlemler igin, “8 Elektrik Elektronik” ([> 8.1.2)
Govde ekipmaniyla iligkili ek bir elektrikli cihaz boélimane bakin.
kurarken, sasi gli¢ hattina veya toprak hattina (b) Mevcut kablolarin orta kesitinden uzatiimasi
hata smxal_l ve[ebllecek pargalari veya kablo veya daha biyik kapasiteli bir sigortanin
demetlerini baglamayin. kullanilmasi, giig sigortasi kutusunda asiri
Govde ekipmanuyla ilgili cihazlar ve lambalar akim ylklenmesine ve yangina neden olabilir.
icin guicu belirlenmis uygun konektorler Giig kaynag gerilimi sigortaya bagli olarak
kullandiginizdan emin olun. Daha fazla ayrinti degisebilir. Giig kaynag! gerilimini “8 Elektrik
(c) Gug sigortalarinin, gésterge panelindeki
rélenin, sensorlerin ve ECU'nun duzenlenmesi
Q,
Yedek Sigorta *
fi il )i ““%/
il = T o T olla
UL [ B33 } B57 4[]
= Y oy = =T i =
1 B2 | 1 B34 | T B58
AE i [ = = = Ll
umgﬂ ICEN| [ B35 J LB g |2
o Y =] ‘Fl‘, _ = = v EWN
= L=L1_B4WF__ ﬂass_:t Lsaojﬁ
=3 = e
Er__as: | :BJ?: :861%:&
ETL (53] L
L | (53] ez ]|
ﬂﬂ fr=) ij fl
4 2 I 3 -
E LI 1) IV VA f‘ h II 'f >_—)

Sigorta kutusu (PDM
* Gerilim, aracin ézelliklerine bagli olarak farklilik 'gorta kutusu (PDM)

gOsterir. PDM: Gu¢ dagitim moduli
Batarya Dengeleyicili arag: 24V
Batarya Dengeleyicili ara¢: 12V

Not: Soldan direksiyon araglar igin gizimler, sagdan direksiyon araglarina gére simetrik konum olarak
dusundimelidir.
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8 Elektrik/elektronik
8.2 Elektrik tesisati
S'ﬂgﬁa Ana yuk Kapasite
B1 ESP §g_nséru, Hidrolik tnite <ABS>, ESP / ASR kesme anahtari, Direksiyon agisi 10A
sensoru
B2 |Havayastigi ECU 10A
B3 Yokus kalkis destek ECU'su, Yokus kalkis destek sistemi kesme anahtari, Ayna isitic 10A
anahtari, FUSO kolay erigim sistemi ECU, VRDU2, EPB ECU
B4 |Klima ECU'su ve kontrol paneli, Fan motoru rélesi, Taze/devridaim degdistirme motoru 10A
B5 |VCU ana rdlesi, Sigorta kutusu (PDM) B33~B36 30A
B6 Klima ECU'su ve kontrol paneli, Kabin lambasi 15A
B7 |FMS konektori 20A
B8 |FUSO kolay erisim sistemi ECU, Takograf 10A
B9 |- -
Direksiyon simidi isitici anahtari, Koltuk isitici anahtari, Bugu ¢oziict anahtari, ICUC
B10 |[(Gosterge paneli), Takograf, Opsiyonel konektér, FMS konektord, FMS, Telematik, IGN 15A
rolesi (12V/24V), Batarya dengeleyicisi, Far seviye anahtari, Far seviyeleme aktiatori
B11 |- -
B12 PTC isitici kesme anahtari, AVAS ECU, Vakum pompasi rélesi 1, Vakum pompasi rolesi 10A
2, VCU, EHOS (Elektrikli hidrolik direksiyon yag pompasi, motor, ECU)
B13 |- -
B14 |ASAM 20A
B15 |- -
B16 |Direksiyon simidi isiticisi 20A
B17 |- -
B18 |- -
B19 |- -
B20 |- -
B21 |- -
B22 |- -
B23 |Korna rolesi, Elektrikli korna 10A
B24 |Kondenser fani ana rélesi, VCU 10A
B25 |Cakmak, USB gig¢ soketi 20A
B26 |Geri gorus ekrani, FUSO kolay erisim sistemi ECU'su, ACC rélesi (12V/24V), Radyo 10A
B27 |- -
B28 |- -
B29 |- -
B30 |- -
B31 |- -
B32 |- -
B33 |VCU 20A
Sogutucu S/OFF vana rélesi, Sogutucu (Evaporator), Elektrikli park kilidi (EPL) rolesi A/C
B34 |S/OFF vana rélesi, Klima S/O vanasi, 3/2-yollu vana rélesi (HVB), 3/2 yollu vana (HVB), 15A
Vites kolu Unitesi
B35 |Su pompasi (HVB) 20A
B36 |Su pompasi (HVAC) 20A
B37 |- -
B38 |IGN rolesi (12V), Sigorta kutusu (PDM) B1~B4, B10, B12 30A
B39 |ICUC (Gosterge paneli), MSF-SIU 10A
B40 |CGW(CAN), Telematik, Geri donus ekrani, Direksiyon simidi anahtari 10A
MITSUBISHI FUSO eCanter igin gévde ve ekipman montaj yonetmelikleri Yayin tarihi: 07. 03. 2023
== “ Yalnizca gegerli sirimden tim boélumleri yazdirin

187



8 Elektrik/elektronik

8.2 Elektrik tesisati

Sigorta

No. Ana yuk

Kapasite

B41 |-

B42 -

B43 |-

B44 -

B45 -

B46 -

B47 -

B48 Ayna isiticisi

B49* _|lstege bagli konektdr, XMC, FMS konektbrii

B50 |istege bagli konektor

B51* |istege baglh konektér, Yiiksek voltajli batarya hatti kesme konektorii

B52 -

B53 -

B54 | ACC rélesi (12V), Sigorta kutusu (PDM) B25, B26

B55 Fan motoru

B56 Elektrikli cam kontrol anahtari, Dr

B&57 -

B58 -

B59 -

B60 -

B61 -

B62 radar Unitesi (RDF), Serit takip kamerasi (MPC)

Yokus kalkis destegi ECU, VRDU2, Radyo, kisa mesafe radar tnitesi (SRR), radyo

B63 Diyagnoz konektdri

10A

B64 Elektrikli cam kontrol anahtari, As

30A

*Gerilim, aracin 6zelliklerine bagh olarak farklilik gosterir.
Batarya Dengeleyicili arag: 24V
Batarya Dengeleyicili arag: 12V

*: Glg kaynagi gerilimi, aracin gu¢ kaynagi 6zelliklerine bagh olarak degisir. Bkz. "Gug kaynagi gerilimi" >

8.1.1.
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8 Elektrik/elektronik
8.2 Elektrik tesisati

* Yedek sigortanin ¢ikariimasi Sigorta masasini duvarin icinden sokmayin, aksi
takdirde cihaza zarar verebilir ve hataya veya yangina

Yedek sigortayi ¢cikarmak igin, yedek sigortayi tutan neden olabilir.

duvarin disindan bir sigorta masasi takin.

N54.15-2222-00

1. Sigorta masasi
2. Sigorta
3. Duvar
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8 Elektrik/elektronik

8.3 Elektrikli/elektronik ekipman isleri

8.3.1 Elektronik parca igleri

Elektronik kumanda sistemleri ile donatiimis

aragta, sensorler, kontrol Uniteleri ve aktlatorler

gibi elektronik pargalarin ve devrenin zayif akimina
uygun c¢ok yonli konektorler kullanilir. Bu konektorler
Uzerinde is yaparken asagidaki hususlara 6zellikle
dikkat edin.

* Gerekmedikce konektorleri ayirmayin ve yeniden
birlestirmeyin. Konektor pimleri hasar gérebilir
veya bigimi bozulmasiyla, zayif temasa neden
olabilir.

» Muhafazalarini tutan konektérleri ayirin. Kabloyla
veya zorla cekmek, konektdr pimlerine hasar
verebilir.

» Konektdrleri s6kerken, pimlerine su, yag veya toz
yapismasina izin vermeyin, aksi takdirde zayif
temas veya sureklilik sorunlart meydana gelebilir.

« Isin tamamlanmasindan sonra konektorleri
sikica birlestirin. Servis igin bir emniyet kemeri
cikarildiginda, isten sonra orijinal yerine sikica
geri takin.

» Aracg govdesine montaj icin role, solenoid valf ve

motor gibi elektronik ekipmanlarin kullanimi, diyot
veya varister gurllti emici elemanlar icermelidir.

8.3 Elektrikli/elektronik ekipman igleri

8.3.2 Batarya lizerinde is yapilmasi

Bataryayla ilgili pargalarin hasar gérmesini veya

yanmasini 6nlemek i¢in batarya Gzerinde calisirken

asagidaki 6nlemlere uyun.

« Bataryay! hizl sarj ederken, ilk 6nce batarya
kablolarini (+) ve (=) terminallerinden
¢tkardiginizdan emin olun.
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8 Elektrik/elektronik

8.4 Gii¢ kaynagi

8.4.1 Mevcut kablolardan gli¢ alma

(a) Yapilan gévdenin lambalari ve cihazlar igin
glicli belirtilen konektdrden saglayin. Uretilen
gOvdeyle ilgili bir elektrikli cihaz eklenecekse,
arac tarafindaki elektrikli cihazlarin elektrik
hattina ve toprak hattina yanhs sinyal
verebilecek bir par¢a takmayin veya bir kablo
demeti yonlendirmeyin.

(b) Yaygin hatali kablolama

8.4 Gli¢ kaynagi

Mevcut kablonun ortasindan bir kablo eklemek veya
sigortayi degistirerek kapasiteyi artirmak, gti¢c kaynagi
ve sigorta kutusundan asiri akima ve yangina neden
olur. Bu kilavuzda belirtilen elektrik kablolari disinda
baska bir kablo asla degistirmeyin veya eklemeyin.

Asagida verilen tabloya gére lamba sayisini artirin
(yuk, gu¢ kaynagi vb.).

1 2 3 4
il o~0 oo _—’___’ -
2 RN
SEEEE 2
' S & e
8 .
e RRRES St
N54.15-2223-00
1. Batarya 5. Ek lambalar
2. Yuksek akim sigortasi 6. Mevcut lamba
3. Anahtar 7. Mevcut kablo
4. Akim miktari, anahtara, sigortaya ve kablolara 8. Ek kablolar

yuk uygulayan ve yangina neden olan ek
lambalar tarafindan artirilir.

8.4.2 Yerlesik batarya terminalinden gii¢ gekme

Yerlesik batarya terminali Gzerinden glicl yalnizca
istenen gévde olusumunu elde etmek igin sadece
kesinlikle gerekli oldugunda ¢ekin. Zorunda
kalinmasi durumunda, asagidaki 6nlemlere uyun.

(a) Devreyi korumak igin herhangi bir ek kabloya
dogru tipte bir sigorta ekleyin.

(b) Ek kablo igin 5.0 mm? veya daha kalin bir

kablo kullanin (“Batarya terminaliyle sigorta”).

Kabloyu mimkin oldugunca kisa ayarlayin
ve kisa devre yapmaya neden olabilecek
hasar gérmediginden emin olun.

(c) lave sigortanin kapasitesi ile sigorta
ile ek yuk arasindaki kablo boyutunun
kombinasyonu icin, “Onerilen sigorta
kapasitesi ve kablo boyutu listesi’ni ([>
8.4.2) inceleyin.

(d) ilave sigortayi su gegirmez bir kutunun (érn.
elektrik kutusu) icine takin veya ek sigorta igin
esdeger bir su gecirmezlik dnlemi alin. Mevcut
yuksek akim sigorta kutusuna kablo veya
sigorta eklemeyin.

(e) Dogrudan bagh bir giic kaynaginin kullaniimasi,
yerlesik bataryanin hizli bir sekilde bitmesine
neden olur. Musterinin asagidaki kullanim
oOnlemlerini anladigindan ve bunlara
uydugundan emin olun:

* Yerlesik bataryayi servis glic kaynagi olarak
kullanmayin (saat, bellek vb. igin).
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8 Elektrik/elektronik
8.4 Gug¢ kaynagi

Batarya terminaliyle sigorta 12 V

N54.15-2225-00

1. Yerlegik gbvdeye ekleme 4. Batarya kablosu (—)
2. Ek sigorta vb. 5. Batarya kablosu (+)
3. Topraklama noktasi 6. Govde tarafina gii¢ gekmek igin terminal, M8
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8 Elektrik/elektronik

8.4 Gug¢ kaynagi
24V
N54.15-2224-00
1. Yerlesik gévdeye ekleme 5. Batarya dengeleyici
2. Ek sigorta vb. 6. Batarya kablosu (+)
3. Batarya kablosu (—) 7. Yerlesik gbvde tarafinda gli¢ almak igin terminal,
4. Topraklama noktasi M8 vida

(f) Gug kaynag terminali igin yuvarlak duiz bir terminal kullanin ve batarya kablo terminalini somun
kullanarak birlikte sabitleyin

Yalnizca bir gli¢ kaynagi terminali kullanilabilir.

iki veya daha fazla ek terminal gevseyebilir, bu da i1sI olusmasina veya kisa devre yapmasina neden
olur.
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8 Elektrik/elektronik

8.4 Gug¢ kaynagi
Onerilen sigorta kapasitesi ve kablo boyutu listesi O : Kullanilabilir X : Kullanilamaz
Sigorta Kablo boyutu (mmz2) [iist] ve izin verilen kablo akimi (A) [alt]
Tip Szellikler 0.3 0.5 0.85 1.25 2.0 3.0 5.0 (mrT12)
11 14 18 23 31 42 57 (Bir)

5o O O O O O O O
Bigak ve cam TSA L O O O O O O O
10A X O O O O ©) ©)
15A X X O O O @) O

Not: izin verilen siirekli akim, sigorta degerinin %70’ini gegmemelidir.
(Ornegin) Kullanilan sigorta 10 A ise:

10 x 0,7=7(A)

— 7 A'ya kadar yuk kullanilabilir.

8.4.3 Opsiyonel terminalin montaj yeri

+ «Kabin ici

N54.15-2251-00
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8 Elektrik/elektronik

8.4 Gug¢ kaynagi
8.4.4 Opsiyonel terminalin montaj yeri
+ Kabin igi

'9;5

o) (1

TN A Ss5 JY

________

_____

a oku gorinumd b oku gérinimu
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8 Elektrik/elektronik
8.4 Gii¢ kaynagi

Bilesen (7), gévde CAN’Indan sasi CAN’a sinyallerin, bolgesel bilgisayar kontrolt (CAN) iletisiminin (250
kbit/s) yonlendirilmesini destekleyen bir ag gecidi olarak ¢alisir.

XMC uzerinden gévdeden gelen sinyal, CAN iletisim arayuzinden (1ISO11898) gecer.

1. Park freni durumu

2. Arag hizi (ani deger)

3. Sanziman vites durumu

4. Sogutma suyu sicaklidinin ani degeri
5. ePTO iglevinin etkinlestiriimesi
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8

Hayir.

0

Elektrik/elektronik

Konektor
Parca Adi No.
MH058658
ETC konektor .
12
34
MH056874
Opsiyon
konektoru 1_ 7
(takograf ve 3 M 6
navigasyon)
konektoru nnininnn
(genel montaj  [1e s [l ]
devreleri)

Hayir.

01
02
03
04

01
02
03
04
05
06

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10

Devre Agiklamasi

Devre

ACC (12V)
ILL (12V)
GND

BAT (12V)

ANA (12V)
STOP LAMBASI

GERI VITES SIG
HIZ SIG (25P)
HIZ SIG (8P)

ACC (24V)

BAT (24V)

ANA (24V)

ILL (24V)

NOTR SIG(24V)
SIG (24V)

PARK DEVREDE SIG (24V)

KORNA (SW'den GND'ye)
ALT L (24V)

8.4 Gug¢ kaynagi
Soketli
Yik Konektor
MH058487
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8 Elektrik/elektronik

No. Parga Adi

Opsiyon

@ konektori
(genel montaj
devreleri)

Opsiyon

@ konektori
(genel montaj
devreleri)

Opsiyon
() konektor (ePTO
ACCEL SEN)

@ Opsiyon
konektor (XMC)

Konektor

No. No.

01
MHO056874 02
- 03
1 m 2 04
3 4‘5 6 05
06

01
02
03
04
05
MHo56815 96
07
e[« [1[:]=:] 08
pefiefr2jnjrojofe 7] 09
10
11
12
13
14

MU802338

01
,:l:: :\‘3:\ 02
T XX 3\:\5\/‘4~B> 03

MHO056869
01
02
= 03
123

Devre Aciklamasi

Devre

Montaj sinyali kullanimi
Montaj sinyali kullanimi
Montaj sinyali kullanimi
Montaj sinyali kullanimi
Montaj sinyali kullanimi
Montaj sinyali kullanimi

ACC (24V)
BAT (24V)

ANA (24V)

ILL (24V)

NOTR SIG(24V)
SIG (24V)

PARK DEVREDE SIG (24V)

KORNA (SW'den GND'ye) ALT L

(24V)

GND
SIG

CANH
CAN L
PTO

8.4 Gu

12.80
\d

Bl

Ry ///
R
My B
5 " &%
34.80 2P,
o~ 23580

¢ kaynagi

Soketli
Konektor

MHO056807

-

MH056888

LY

2/

MU802337

-: Bu simgeyle isaretlenmis konektdr yalnizca sinyal kablolamasi igin kullanihir, yikleri baglamak icin

kullaniimaz.

*1: Bu simgeyle isaretlenmis konektore badlanacak yukler, kabin ve sasi taraflarinin her birindeki konektor

¢ikisinin toplam degeri izin verilen akimi agsmayacak sekilde dizenlenmelidir.
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8 Elektrik/elektronik
8.4 Gug¢ kaynagi

(1), (2) ve (3) konektorleri baglanti elemanlariyla
brakete sabitlenir.
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8 Elektrik/elektronik
8.4 Gii¢ kaynagi

Devre Aciklamasi

Konektor . ..
No. Parca Adi No. No. Devre rl::;i Yiik Soketli Konektor
Opsiyon MHO056451 01 SOLADONUS (24V), SAGA Gr-Y, *1 MH056401
konektor 02 DONUS (24V) Gr-B *q
@ (dénig) ’:‘
Opsiyon MHO056461 01 ACC (24V) W-R
konektor (sasi) 02 BAT (24V) G-R
= 03 ANA (24V) L-R
; g 3 ‘; 04 ILL (24V) o)
9f0i112 05 NOTR SIG(24V), R-G
@ 06 PARK DEVREDE SIG (24V) Lg
07 PTO ETKIN, L
08 KORNA (SW'den GND'ye) B
09
10 DC-DC DONUSTURUCU(24V) L
11 GND B
12
Opsiyon MH056457 01 Montaj sinyali kullanimi R MH058407
konektor 02 Montaj sinyali kullanimi (0]
(yerlesik govde) — 03 Montaj sinyali kullanimi Y /}f‘/\:ﬁ
® 112 3T\ 04 Montaj sinyali kullanimi G : \éﬂ'
45 6 ) 05 Montajsinyali kullanimi L W
06 Montaj sinyali kullanimi W

Opsiyon MH058260 01 IGN B-Y
konektor (BAT 02 GND L-R
@ KESICI)
Opsiyon MU802338 01 GND L MU802337
konektor (ePTO 02 SIG G-R
@ ACCEL SEN) 03 V B-W
! \ \B
1) 2)3)V

-: Bu simgeyle isaretlenmis konektor yalnizca sinyal kablolamasi igin kullanilir, ykleri baglamak igin
kullaniimaz.

*1: Bu simgeyle isaretlenmis bir konektdre sahip bir aragta, Ureticinin tercihine bagli olarak aracin bir tarafina
asagida gosterildigi gibi bir lamba ek olarak monte edilebilir: gerilim: 12 V, lamba tipi: 21 W.

*2: Bu simgeyle isaretlenmis konektore baglanacak yukler, kabin ve sasi taraflarinin her birindeki konektor
¢ikisinin toplam degeri izin verilen akimi asmayacak sekilde dizenlenmelidir.
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8 Elektrik/elektronik

8.4 Gug¢ kaynagi
8.4.5 Ekipman anahtar ve réle montaji
Parga Adi Mitsubishi izin Verilen Akim Konektor (Kablo demeti Devre
Parca No. tarafi)
A=k
IIE
15[z
Basmali 165450707 5,0 Aveya daha az o113 g
anahtar —
TYCO-AMP
MCP 2.8
A0135456026
@ ve @ baglantisi
MK420479. 24 (normalde acik): 10
V tipi A maks @ ve
baglantisi (normalde
kapali): 5 A maks 214 1
@ ve @ baglantisi 5
S (normalde acik): 20
A maks ve 6
baglantisi (normalde —
\l\;”t<i4i20480’ Iz kapali): 10 Amaks  Konektor tipi EQ5A ) )
P (MH059820), 1. GUg kaynag
tarafi,
2. Toprak tarafi
Notlar:

Ekipman anahtarina bagh ekipmana giden toplam yik akimi 5.0 A'yi asarsa, yiuk akiminin anahtardan akisini
onlemek icin bir role eklenmelidir.

1. Ekipman i¢in anahtar tzerinde gece aydinlatmasi ve agik aydinlatma bulunmaktadir. Gerektigi durumda
bunlari kullanin.

2. Arag gerilimi igin “Gig kaynagdi gerilimi” > 8.1 .2’ye bakin.
iki réle vardir: Biri sadece 24 V ve digeri sadece 12 V igin tasarlanmistir.
Ekipman igin ¢ikis hatti i¢in izin verilen akim, yukaridaki réle igin verilen degerden ayri olarak belirtilir.

izin verilen akimlardan herhangi birini agmayin.
3. Yaygin kullanim drnegi

4
1
- [[I-———-T-———— [[I- —————— 5 —————-L
N54.15-2229-00
1. Aragta hazir bulunan gug ¢ikigi 4. Sasi kablo demeti
2. Orijinal réle (20 A veya daha az) 5. Yuk
3. Kabin donanimi 6. Orijinal anahtar (3 A veya daha az)

- - - Ek kablolama
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8 Elektrik/elektronik
8.4 Gii¢ kaynagi

8.4.6 Arka govde icin elektrik giicii

Arag ¢alisirken olusan amper dederi asagida Birim: A
gOsterildigi gibidir.

Bunlarin kaba degerler oldugunu ve gevre Alternator tipi Kullamilabilir amper
kosullarina, ara¢ modeline, aracin durumuna vb. bagh Her tip <5 (@1 saat)

olarak degisebilecegini unutmayin.
8.4.7 XMC (eXtensionModuleCabin)
Bu bélimde, XMC (eXtensionModuleCabin) ve gdévde CAN hakkinda ek bilgiler sunulmaktadir.

<300 (@30 sn.)

Bu bilgiler yeni nesil eCanter igin gegerlidir.

1ISO11898’ e gore, XMC ve gévde CAN hakkinda bilgi sahibi oldugunu varsayar.
« XMC

XMC-eXtensionModuleCabin, Cabin’in tavan bolimuinde yer almaktadir. XMC, kendi arag CAN baglantisi
olmayan kontrol tniteleri igin gergeve CAN (CAN 3) bir araylz olusturur. CAN (CAN 3) gercevesindeki
mesajlari okuyabilir ve bunlari karsilik gelen anahtarlama sinyallerine ¢evirebilir, ardindan bunlara karsilik
gelen cikislar aracihigiyla gévde elektronigine iletebilir. Diger yonde, govde elektroniginden gelen CAN
verisi olmayan sinyalleri CAN veri sinyallerine donUstirebilir ve bunlari genel ag igindeki baska bir kontrol
Unitesine iletebilir.

Fabrikada XMC, gli¢ kaynagina ve CAN (CAN 3) gercevesine baglanir. Yalnizca halihazirda bagh olan
girisler ve cikislar etkinlestirilir. XMC, yalnizca gévde elektronigi baglandiinda ve servis ortadi tarafindan
parametrelendirme yapildiginda ilgili gévdeye uyarlanir.

XMC'yi arka gévde sistemlerinden baglamak igin, konektér ASAM’In yakinina, gésterge panelinin arkasina
yerlestirilir.

» XMC asagidaki CAN veri yollarina baghdir:
» CAN 3 (cerceve CAN), veri aktarim hizi 667 kbit/s

CAN 8 (govde ureticisi CAN), veri aktarim hizi 250 kbit/s Gévde ureticisi CAN'In CAN arayiizi ISO 11898'e
gore tasarlanmistir.

MITSUBISHI FUSO eCanter igin gévde ve ekipman montaj yonetmelikleri Yayin tarihi: 07. 03. 2023
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8 Elektrik/elektronik
8.4 Gli¢ kaynagi

* Govde ureticisi CAN agi

| ot ~ .
a o . i |
— - . . e | 4
[m === - - - —-—- 2 =
i 2 : ABH-5G ‘ ABH-5G OPT HME
| b a OPT CONN VIRTUAL K115

! BOOY BURLDER OPTION 6 PIN EEED ACCEL SEM2
|

]\ CAN Hgh
[ (&) J
|
! ABH-SG = 1 !
| /& f
I

CAN Low v
2 i IV 1 canm

112]a] 2 cant
3. PTO

OPT XMC
MHO56869
YAZAKI

Govde konektér konumu

1. Sonlandirma direnci 120 Q A Secgenek 1

2. Sonlandirma direnci 60 Q B Secenek 2
A22 XMC ABH-SG Gévde kontrol (initesi
CAN 8 Goévde CAN a 100 cm

A10cm

* |ISO 11898 ile birden fazla kontrol Unitesinin baglantisi

cavg  GowdeCAN * Dogrudan XMC ile iletisim kuran gévde Ureticisi
Abi+sa  Goude koniro ¢ voaP kontrol nitesi (ABH-ECU), bir sonlandirma direnci
¢ Lonis bagar b ile donatilmalidir. Iki segenek bulunmaktadir:
’ 1oem 1 A\ = o + Secenek 1 (A): CAN’ da olusan es en yiiksek
| E é’ : 120 Q (1) bir sonlandirma direnci kullaniimasi.
1 I ponsc] « Varyant 2 (B): CAN’ da olusan en yiiksek ve en
SRR e e dusuk olmak Uzere 2 tane 60 Q (2) sonlandirma
direnci
iki veya daha fazla kontrol {initesini gévde CAN’ a * Gobvde kontrol Unitesinden (ABH-ECU) gelen bir
baglarken asagidaki noktalara dikkat edilmelidir: diyagnoz mesajinin karsiligi, XMC tarafindan daha

+ ki veya daha fazla kontrol (initesini gévde once gonderilmis veya alinmis bir mesajla ayni

CAN’a baglamak icin ortak bir CAN devre olmayabilir.
kullanilamaz. CAN devreleri arasinda en az 10
cm (b) mesafe olmalidir.
* Govde kontrol Unitesinden (ABH-ECU) gévde
CAN’a baglanti 100 cm’yi (a) gegmemelidir.
Sadece bir gévde kontrol Gnitesi (ABH-ECU),

* XMC ile iletigsim kurabilir. Diger tim gdvde
kontrol Gniteleri (ABH-ECU) birbirleriyle
serbestce iletisim kurabilir.
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8 Elektrik/elektronik
8.4 Gii¢ kaynagi

« leti kurallari Yetkilendirilmis govde ureticileri i¢in ayrilan alan:
Mitsubishi Fuso igin ayrilan alan: * lletiler
» XMC tarafindan gévdeden alinan mesajlar: xx EF 40 C9 hex kodundan
xx EF 00 C9 hex kodundan xx EF 7F C9 hex koduna kadar
xx EF 3F C9 hex koduna kadar * lletiler
* XMC tarafindan gévdeye gonderilen mesajlar: xx EF C0 EB hex kodundan
xx EF 80 EB hex kodundan xx EF FF EB hex koduna kadar

xx EF BF EB hex koduna kadar

xx Onceligi temsil eder:

* 18, 1000 ms’ye esittir;

* 14, 100 ms’ye esittir;

* 10, 50 ms’ye esittir;

* 08, 20 ms dongu suresine esittir

GOVDE SINYALLERI-XMC

« eCanter2.1 Aracinda XMC ECU, GATEWAY
gorevi gorir ve Gévde CAN ile Sasi CAN agi
arasindaki iletisimi destekler.

+ XMC lizerinden gévde sinyalleri CAN iletisim
arayuzinden geger.

» 1. Park Freni anlik durumu

» 2. Arag hizi anlik degeri

« 3. Aktarma Diglisi anlik durumu

« 4. Sogutma Suyu anlik Sicakhk degeri.

+ 5.e-PTO islevinin Etkinlestirimesi

* 6.e-PTO Hiz Talebi
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8 Elektrik/elektronik

Fonksiyon

Park Freni
anlik
durumu

Arag hizi
anlik
degeri

Aktarma
Dislisi
anhk
durumu

Sogutma
Suyu anlik
sicaklik
degeri

ePTO
etkin
durumu

Govdenin
ePTO hiz
talebi

OCFESFEBh CAN Tanimlayicisi

18FE63EBh 14EF80EBhH OCFES5FEBh

18EFO0EBh

0CFE60C%h

iletim tamamlama

sliresi

100ms (+/- 10ms) 100ms (+/- 10ms)

100ms (+/- 10ms)

100ms (+/-
100ms)

100ms (+/- 10ms)

100ms (+/- 100ms)

Bayt No.

Bit Uzunlugu

Fonksiyon
aciklamasi

Park Freni
Durumu

16 Arag hizi anhk

16

Sanzimanda o
anda devrede
olan vites veya
sanziman yeni
vitese gecme
surecindeyken
devrede olan
son vites

EV sogutma
sisteminde
bulunan
sivinin
sicakligr.

Mevcut ePTO
aktif durumunu
bildirir

ePTO Hizini
kontrol
etmek igin
arka gévde
tarafindan
sasiye talep
olusturur

Amag/ calisma

Sinyal, park freninin
mevcut durumunu
gOsterir

Govde sistemlerini
arac hizi konusunda
bilgilendirir. Bu durum,
goévde fonksiyonu
aracin yalnizca belirli
bir hizin altinda
calismasi gerektiginde
gerceklesmelidir.

Govde sistemlerine

0 anda hangi vitesin
devrede oldugunu bildirir,
ornegin belirli kamyon/
ara¢ uygulamalarinin
yalnizca mevcut vites
bostayken kullaniimasina
izin verilir.

Bu veriler gévde
fonksiyonun kamyonun
sogutma suyu
sicakligina bagh olmasi
icin gereklidir.

Bu veriler, ePTO'nun
etkinlestirilmesi
durumunda, 6rnegin
ePTO hiz talebi
olusturmadan 6nce
goOvde sistemlerini
bilgilendirir.

Bu bilgi, gévde
fonksiyonlarinin, érnegin
bir PTO devredeyken,
bir ¢op kamyonunun
arkasindan belirli

bir ePTO hizi talep
etmesine olanak tanir.

8.4 Gli¢ kaynagi

Coziiniirlik/ aralik

0=Devre Disi
1=Devrede
2=Hata
3=Sinyal yok

0...64255=0..251Km/

sa (1/256Km/sa/bit)
64256..65023=Yedek
65024..65279=Hata
65280..65535=Sinyal yok

124=Geri

125=Notr
129=Slris
251=Park
254=Hata
255=Sinyal yok
0..250=-40..+210 °C

(1°C/bit) 251..253=Yedek
254=Hata 255=Sinyal yok

0=Devre disI
1=Devrede
2=Hata
3=Sinyal yok

0..64255=0.8031.875rpm
64256..65023=Yedek
65024..65279=Hata
65280..65535=Sinyal yok

MITSUBISHI FUSO eCanter icin gévde ve ekipman montaj yonetmelikleri Yayin tarihi: 07. 03. 2023
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8 Elektrik/elektronik

8.5 Elektrik devresi temassizlik kontrolii

Test cubugu veya elektrik devresi kontrol lamba
ignesi nedeniyle kablo yalitiminin hasar gérmesi,
sasi kablo demetinin erken korozyon asinmasina
neden olabilir.

N54.15-2233-00

1. Test gubugunun veya elektrik devresi kontrol

8.5 Elektrik devresi temassizlik kontrolu
8.5.1 Kontrol prosediirleri

Eslesen konektorler birlestirildiginde temassizlik
kontrolii (devrede siireklilik saglandiginda)

Su gecgirmez konektor igin

» Kontrol kablo demeti A'yi birlestiriimis B devre
konektorleri arasina baglayin

» Kontrol kablo demeti A konektériine uygulanan
test cubugui ile kontroll gergeklestirin

» Test gubugunu B tarafindaki kablo demetinden
takmayin. Konektor, su gecirmezlik 6zelligini
kaybeder ve kablo demeti korozyonuna sebep
olur.

B
&
§

1

N54.15-2234-00

1. A'vi B lerin arasina buradan baglayin.

lamba ignesinin kablo yalitimina asla degdirmeyin.

MITSUBISHI FUSO eCanter igin govde ve

== “ Yalnizca gegerli

Su gecirmez olmayan konektér igin
» Test cubugunu kablo demeti tarafindan takin.

» Birlestirilen konektoérler, kontrol Unitesi
konektorleri gibi test cubugunun takilamayacagi
kadar kuclkse, test cubugunu zorla itmeyin, ¢cok
ince uglu bir test cubugu kullanin.

N54.15-2235-00
1. Test gubugu
2. Konektér
3. Test gubugu

ekipman montaj yonetmelikleri Yayin tarihi: 07. 03. 2023
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8 Elektrik/elektronik

8.5 Elektrik devresi temassizlik kontrolu

Konektorler ayrilmis durumdayken temassizhik
kontrolii
Disi konektér pimleriyle kontrol etme

* Pimlere takilan test cubuguyla kontrolG
gerceklestirin.

* Cubugun zorla takilmaya calisiimasi zayif
temasa neden olabilir.

N54.15-2236-00
Erkek konektdr pimleri ile kontrol etme

» Test cubugunu dogrudan konektor pimlerine
uygulayarak kontrolU gerceklestirin.

* Test cubugunun konektor pimleri arasinda kisa
devre yapmamasina dikkat edin. Elektronik
kontrol Uniteleri s6z konusu oldugunda, kisa
devre, dahili devrelerini bozabilir.

N54.15-2237-00
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8 Elektrik/elektronik

8.6 Elektrik ark kaynagi i¢in 6nlemler

Ark kaynagi yapilirken, aracin elektrik donaniminda
veya elektronik cihazlar hasar gorebilir. Bunu
Onlemek icin asagidaki 6nlemleri alin.

==

Ark kaynagi icin hazirliklar

Aracta, dogrudan bataryaya bagl elektronik
cihazlar ve bir elektronik kontrol Gnitesi (ECU)
bulunmaktadir. Bu cihazlar bagliyken ark kaynagi
yaparsaniz, kaynak makinesinden gelen akim
toprak devresinden ters yonde akabilir ve
cihazlara zarar verebilir.

Kaynak énlemlerine uymazsaniz, kaynak akimi
asagidaki devreden gegecektir: 8.6

Kaynak yapmadan dnce asagidaki adimlari takip
edin.
(a) Mars anahtarini KAPATIN

(b) Batarya kablolarini eksi kutuplarindan ayirin ve
kablolarin uglarini kapatin.

8.6 Elektrik ark kaynagi i¢in onlemler

Batarya dengeleyicisinin 12 V ve 24 V
terminallerine bagli kablo demeti konektorlerini
arti terminallerinden ayirin ve kablolarin
uclarini kapatin.

(c) En az bir dakika bekleyin. (SRS hava
yastiklari takil oldugu igin)

(d) Kaynak makinesini kaynak yapilan yere yakin
bir noktada toprakladiginizdan emin olun.

» Kabinde kaynak yaparken

Yakindaki kaplamali bir civatayi veya kabinin
metalik bir pargasini kullanarak kabini
topraklayin.

Kabini topraklarken, topraklama yapilacak
olan yerden boyay! kaldirin.

* Cergeveye kaynak yaparken
Yakindaki kaplamali bir civatayi veya
cerceveyi kullanarak kabini topraklayin.

Cercevenin kendisini topraklarken, boyayi
topraklama noktasindan kaldirin.

Sasi yayi kullanarak topraklama yapmayin
¢unku yay zarar gorebilir.

Pt
s

1
] ® o|[e o s <Y
24V 12v |2 ||g & =
f batarya batarya Dengeleyici
i | 6
N54.10-2340-00
. Mars anahtarini KAPATIN.
. Kabloyu 12 V bataryanin eksi kutbundan ayirin ve kablonun ucunu kapatin.
. Bu kabloyu 24 V bataryanin eksi kutbundan ¢ikarin ve kablonun ucunu kapatin.
. Kabloyu 12V bataryanin arti kutbundan ¢ikarin ve kablonun ucunu kapatin.
. Kabloyu 24 V bataryanin arti kutbundan ayirin ve kablonun ucunu kapatin.
. Cerceve
. Kaynak makinesini kaynak alanina yakin bir noktada topraklayin.
ECU

. Kaynak makinesi
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Elektrik/elektronik

» Diger 6nlemler

==

(a) Kaynak yapmadan 6nce, kaynak sirasinda

olugan kivilcimlardan (sigramalardan)
korumak i¢in kaynak alaninin yakinina
elektronik cihazlar, lastik hortumlar, kablo
demetleri, borular, tipler, sasi yaylari,
lastikler ve diger nesnelerin Gzerini 6rtin.

ECU kasasina yanliglikla kaynak gubuguyla
dokunursaniz, ECU’yu kisa devrenin neden
oldugu hasarlardan koruyamayacaginizi
[Gtfen unutmayin.

(b) Uygun kosullar altinda kaynak yapmaya

dikkat edin, 1sinin gevre Uzerindeki etkisini
en aza indirmek i¢in adimlar atin ve ayrica
yuUksek kaynak kalitesini givence altina
almak icin caba gosterin.

Kaynak isi bittikten sonra yapilacak kontroller
(a) Gucu yeniden saglamak icin arti ve eksi

kutuplardan ¢ikardiginiz batarya kablolarini
yeniden baglayin. Boyasini kaldirdiginiz
gerceve veya kabini, ayni renkte paslanmaya
karsi dayanikli boyayla tekrar boyayin.

(b) Mars anahtarinin KAPALI oldugunu

onaylayin.

(c) (@) adiminda arti ve eksi kutuplardan

cikardiginiz batarya kablolarini yeniden
takmadan 6nce en az 30 saniye beklerseniz,
gOsterge panelindeki her sayacin ibresi
hareket edecektir. Bununla birlikte, bunun
diyagnoz iglevinin kontrol ¢calismasindan
kaynaklandigini ve bir hatanin gdstergesi
olmadigini unutmayin.

(d) Gucu geri sagladiktan sonra, diizgln calisip

galismadiklarini gérmek igin elektronik
cihazlari kontrol edin. Kontrol yéntemi igin
yetkili bir MITSUBISHI FUSO servisine
danisin.

(e) Kaynak isi yapilirken SRS hava yastigi

ile ilgili uyulmasi gereken 6nlemler igin >
6.13.1’e bakin.

8.6 Elektrik ark kaynagi i¢in onlemler
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8 Elektrik/elektronik
8.6 Elektrik ark kaynagi i¢in onlemler

» Kaynak 6nlemlerine uymazsaniz, kaynak akimi asagidaki devreden gegecektir:

Kaynak Kabin ECU Batarya Kaynak
cubugu | metali | ECU || (ablolamas: | | Batarya | topraklamasi| | Makinesi
topragi

Topraklama T

kablosu

Sonug olarak, ECU ve topraklama kablosu dahil olmak tzere diger kablolar zarar gorecektir.

-«—
S
s ol[e o v S o
24V 12V § 2 <
batarya batarya Dengeleyici

— —>4L>JT

N54.10-2341-00

1. Hasarli ECU

2. Kaynak makinesi

3. Mars anahtarina

4. Cerceve

5. Hasarli topraklama kablosu
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8 Elektrik/elektronik

8.7 Aydinlatma

8.7.1 Ek lambalarin ve ekipmanlarin montaiji
» Donus sinyal lambalari

Bir tarafa bir lamba (*1) eklenebilir (*1: gerilim
12 V, lamba glicu 21 W). Lamba eklenmesi, agik
devre algilama islevinin ¢alismamasina neden
olabilir. Onerilen lambayi ilave olarak kullanin.

Modifikasyondan sonra, iglev kontrolu
yaptiginizdan emin olun.

ilave donis lambasi taktiginizda, yetkili bir
MITSUBISHI FUSO servisinden SAM kontrol
Unitesinin parametrelerini degistirmesini isteyin.

|1| EK bilgi

Parametrelerin degistiriimemesi, dénus sinyalinin
dizgin galismamasina neden olur.

¢ Arka lambalarin takiimasi

1. Arag, sasiye gegici olarak monte edilmis arka
kombinasyon lambasi, yedek lamba ve plaka
lambasi ile birlikte gonderilir. Bu pargalari
kullanin.

2. Lambalari aracin her iki tarafina simetrik olarak
taktiginizdan emin olun. Lamba kablolarini
gergevenin, traversin ve arka gdévdenin arka
yuzeyleri boyunca kelepge kullanarak estetik
acidan glzel bir sekilde sabitleyin.

* Arka kombinasyon lambasi
1. Montaj

Kabinli saside, arka kombinasyon lambasi gegici
olarak ters monte edilmis ve lamba tahliye deligi
bantlanmistir. Lamba dogru konuma takildiktan
sonra bandi ¢ikardiginizdan emin olun. Lambayi
dikey olarak hizalamayin.

2.

8.7 Aydinlatma

Plaka tutucusu

. Plaka lambasi igin, sasiyle birlikte gelen lambayi

kullanmaya gayret gdsterin.

Kanun, plaka braketinin arka gévdeden kolayca
¢ikarilamayacak bir yapida olmasini sart kosar. Bu
nedenle, braketi perginleyin veya somunlari sikarak
braketi civatalayin ve ardindan her civatanin disli
kismini kivirdiginizdan veya somunu civataya
kaynakladiginizdan emin olun.

. Plaka braketlerini arka gévdenin ahsap kismina

montelerken, ahgabin igcinden tamamen gegecek
uzunlukta civatalar kullanin ve somunlari siktiktan
sonra her civatanin disli kismini siktiginizdan emin
olun.

. Plakanin montaj konumunu, plaka arka tamponun

veya lambalardan herhangi birinin golgesinde
kalmayacak sekilde segin.

Yan reflektorlerin montaji

Govde olusturma sirasinda daha sonra kullanmak
Uzere yan reflektorleri cergeveden ¢ikarin. Ek
gereksinimler icin MITSUBISHI FUSO orijinal
parcalarini kullanin.

Cercgeveden cikarilan 6n yan reflektor tekrar
kullanilamaz. Hasarli bir par¢canin degistiriimesi
gerekiyorsa yeni bir parga kullanin.
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8 Elektrik/elektronik
8.7 Aydinlatma
8.7.2 Yan reflektor
Govde montaj isine baglamadan 6nce yan reflektorler ~ Herhangi bir ek yan reflektér takilacaksa,

cikarilmalidir. MITSUBISHI FUSO orijinal reflektorlerini

Yan reflektér kullandiginizdan emin olun.

23

Y

N82.10-2821-00

1. On 4. Yukari dogru

2. Yansitma bélimii 5. Civata M5 % 0.8

3. Yansitma béltimii Sikma torku: 2 - 3 Nm
(0,2 ile 0,3 kgf-cm)

On yan reflektor

-.“-—r-""‘

\
: -1'\‘.-/ -'--.H_ _/

530 |
- - - -

N82.10-2822-00
1. Standart genislige sahip kabin

2. Reflektériin yansitici bélimdiiniin arka kenari
3. Genis kabin
4. Reflektdriin yansitici bélimiiniin arka kenari
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8 Elektrik/elektronik

8.7 Aydinlatma
8.7.3 Far ayari
Ayarlamadan Once Hazirlik Kisa farin ayarlanmasi
» Araci duz bir yere park edin. + Kisa fari agin.
» Lastik takozlarini glvenli bir sekilde » Kisa far bitis hizasinin dirsek ucu resimde
taktiginizdan emin olun. gOsterildigi gibi olacak sekilde asagidaki
 Arag ylkin( bosaltin ve iginde kimsenin prosedirlere gore ayarlayin.
olmadigindan emin olun.
» Lastikleri belirtilen basinca kadar sisirin. Ekran veya test cihazi
 Aracta esdeger kiitlede (75 kg) olan bir kisiyi /
oturtun.
* Arag sistemini devreye alin ve bataryanin garj «Y X— |
olup olmadigini kontrol edin. <\
* Yakinsak lamba test cihazini ve araci gizimde L (O) LO)
gosterildigi gibi birbirine bakacak sekilde
yerlestirin.

- <Halojen far>
* Far lambasinin merkezini ve yakinsak lamba J

test cihazin mercegdinin merkezine hizalayin.

» (Cizimde sol farlar gosterilmektedir.)

» Bir fari ayarlarken, 1sik sizintisini dnlemek igin
digerini maskeleyin.

Ayarlama

¢ Yanan bir far1 2 dakikadan fazla maskeli halde
bekletmeyin aksi takdirde olusan i1s1 yanmaya
neden olabilir.

X-gérundmu
<LED far>
|
N82.10-2818-00
1. Lamba test cihazi
2. Yakinsak mercek ) LED (ALT)
LED (UST)
Far _ Vida B Vida A
« Sag ve sol farlari, 2 hedefleme ayar vidasini X-adriindimii

kullanarak belirtilen optik eksenlere ayarlayin.

» Kisa (alt) far optik eksen agisini, yolcu koltugu
yan kapi acgikliginin arka tarafina yapistirilan
optik eksen etiketinde belirtilen degere
ayarlayin.

Or. Optik eksen etiket degeri [%1,0 oldugunda]

201.0%
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8 Elektrik/elektronik

8.7 Aydinlatma
3 Optik eksen etiketi Optik eksen ayar agisi
2 / . 1.0% 0.57°(1%)
I \\ £ <~ 1.5% 0.86°(1.5%)
- =
\i
= ,__‘l
5 0.8% 0.8% e
(0.5°) 0.5%) e =

Y-gOrinimi
1. Far hiza konumu
2. Hiza hatti
3. Lambanin merkezi
4. Hiza hattinin dirsek noktasi
5. Ayar toleransi

(a) Dikey ayar: Ayarlamak igin B Vida’ sini gevirin.

(b) Yatay ayar: Ayarlamak i¢in B Vida'sini gevirin.

Optik eksen ayar yonii
Sag far Sol far
Yukari Asagi Sol Sag Yukari Asagi Sol Sag
Saat Saat
Vida A - - yénuinin  Saat yénu - - Saat-ydénu  yoninin
tersine tersine
Saat Saat
VidaB yoninin  Saat yonu - - yénunin  Saat yonu - -
tersine tersine

Not:
* Ayni ayar prosedurleri hem halojen hem de LED lambalara uygulanir.
» Dikey ayar icin viday! ¢evirin, optik eksen ¢apraz yonde hareket edecektir.

8.7.4 Sis lambasi

» Gobvde gelistirme islemini gergeklestirdikten sonra, :
far hiza ayarlanmasini tekrar gergeklestirin. Sis lambasi

* Yildiz uglu bir tornavida kullanarak sis lambasinin
alt tarafindaki vidayi, far hizasi iginde olacak
sekilde gevirin.

1ldiz tornavida

Lamba merkezi
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8 Elektrik/elektronik
8.7 Aydinlatma

(a) Sis lambasi merkez hizalanmasi

Lamba merkezi Lamba merkezi

Lamba merkezi

Y=Y
Birim: mm

A B Cc D
Standart 38.5 41.2 18.3 26.5
Genis 38.2 41.2 18.4 24.5

Genis + FUP 40.8 36.6 18.7 25

Lamba merkezinin A, B, C ve D, gerceve kenarlariyla arasindaki mesafeyi (referans) gosterir.
1 2 Optik eksen ayar yonii

/ Yukari Asagi
4 Y Dénme yoni Saat yonu Saat yoni

3
Yl v R

5
1. Dikey
2. Lamba merkezi
3. Far hizasi konumu
4. Yatay
5. Far hizasi

Ayar degeri
Far hizasi konumu 1,0 (0,57°) % veya daha
az
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9 Hesaplamalar
9.1 Aks yukl hesabi

9.1 Aks yiikii hesaplamasi

Aracin genelini (ara¢ ve govde) optimize etmek icin bir  Asagidaki formull kullanarak 6n ve arka akstaki agirlik
aks yuku hesaplamasi gereklidir. Kasanin kamyonla dagiimini hesaplayin:

eslestiriimesi ancak kasa tUzerinde herhangi bir
¢alisma yapilmadan énce aracin tartiimasi durumunda
mumkunddr. Tartilarak dlgtlen agirliklar aks yuka
hesabinin temelini olusturur.

Gcomponent - a

GHA= ——— [kd]
R

Ekipmanin agirligini 6n ve arka akslara dagitmak igin
moment teoremi kullanilir. TUm mesafeler orta 6n aksla GHA = Arka akstaki agirlik degisimi [kg]
(teorik merkez) iligkilendirilir. Agirhgr matematiksel
olarak dogru gosterimlerle isaretleyin ve tabloya girin.
Sonug, gévdenin en uygun pozisyonunu segmenize

Gcomponent= Komponent agirhgi [kg]

a = On aks teorik merkeziden olan uzaklik [mm]
yardimci olacaktir.
Asagidaki hesaplamalari yapmanin yararli R = Teorik aks mesafesi [mm]
oldugu kanitlanmistir: GVA = Gecomponent —GHA [kg]

Agirlik i
9 GVA = On akstaki agirlik degisimi [kg]
+ (art1) arag yukli oldugunda her seyi ifade eder

— (eksi) aracin bosaltabilecegi her seyi ifade eder Gcomponent= Komponent agirligr [kg]
(agirliklar) GHA = Arka akstaki agirlik degisimi [kg]
Aks mesafesi

+ (arti) 6n aksin merkezinin arkasindaki her seyi ifade

eder

— (eksi) 6n aksin merkezinin 6nlndeki her seyi ifade
eder
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9 Hesaplamalar

Revizyon kaydi <Ortak bdlumler (Bélum 1-9)>

07. Mar. 2023

Yeni yayin

Rev. kodu

yayin tarihi

Notlar

Govde/ekipman montaj direktifler

<Ortak bolum>

A FUSO L ANTEIR

Avrupa

MITSUBISHI FUSO TRUCK & BUS CORPORATION

Mart. 2023 TL302
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